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*  Posuvy dratu

+  wodni chizzeni svafovaciho hofaku

Dale spoletnost nabizl svafovad samozatmivac
maskey, svatovasi horaky, nahredni dily svafecich
hul'iimiﬂiwux:idiﬂmjﬂ,eleknn_dya daitéi.
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funkce usnadniujic zapalent elektrickeho oblouku mikky stert sl procesu. Funkce nas-
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POPIS -
Nové prencsne mmmﬂemmmm
Mmflk-\!!tt!hﬂeumwphnﬂe,
mamwnmm
up'umalnl nastaveni svaiovaci charakteristky, ale
i peji ﬁmmcﬁuﬁlaﬂapﬂnmmhﬂfﬂmm
ciho procesy, Cimi je dosaieno pudstame vyss&
kvality svaru a ednodudeni ndminosti svarovani,
Mespormym prinosem jsou nove funkce, pomahaji-
dudﬁanﬁuukvmﬁnﬁhiplmﬁahhsﬁ.tﬁw
této technologii fizeni oblouku mohou dosahnout
vMMm]ﬁeﬁlmﬂnﬁEmm

Hove invertory KITin jsou urceny pro swarovani
metodami MWV TIG MIG MAG,

Digitalni a pu'lqulu:ma konstrukce  elektroniky
[hardware) umoznila wirazné rredukovat hmot-
nnﬂ,mnnérfam'sméi:ﬁmmﬁthimrﬁ
KITin, samoma konstrukce whkonové 2asti je pie-
dimenzovana tek, aby byla zapiténa spolehivost,
muﬂwmawmmm

Stroje MIG ou dodavany s 2- i 4- kadkovym posu-
vem dratu, ha'vnnhnanehlammnﬂmtlachr
pro B;lEt'Eni' bezproblémoveho pousit s ucel-m.r-,lm
ne!'emmn i hiinficowvym dratem. Kladiky maji pri-
maEr 30 mm.

VLASTHROSTI

*  wynikajici svaiovac viastnost

" wsnh,'r wykom pii zachovani kompaktnich noz-
mért stroje

wysioka razernva ve wykonu

pethmdm:he a]rnmvmcwlaclamslmgeamsta—

VYBAVERM]
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procesu

= mognost akiualizace fidictho softwars

= digitaini voltampermatr

= funkce wypinani ventilatory - ventilator bezi
jen, kivi je to nutne

=  konektor dalkoveho oviadani

= masivni a kompakini konstrukoe

= prakticka kapsa na svafovac kabely a elektrody
v botnim krytu [vyjma KITin 220-320 MIG)

VYBAVENI METODY MMA

{STROUE KITin 220-320 MMA, LA, HF, MIG)

= funkoe ARC FORCE PLUS pro stabifizaci oblouku
= moinost nastaveni intenzity

= funkce HOT START pro jednoduisi zapaend ob-
louku

=  funkce ANTI STICK pro snazsi odithmst prilepe-
né elaittrody

» ochrana VR.D. @ START CONTROL pro zajisténi
bezpetnosti pii prac )

= funkce DPC & SOFT POWER OM pro bezprobla-
move svalovani na béEném elektrickém rozvo-
du

*  je moiné pouit rutilove, bazické a hiinikove
elektrady

VYBAVENI METODY HF

| STROIE KITin 220-320 LAY, HF)
= nastaveni prediuku/dofulu plynu, nabehu/do-

3
;

10 pozic v pameti pro viastni programy

VYBAVENI METODY MG

| STROSE KITin 220-320 MIG]

= phynuli regutace napét 2 rychiost postu dritu

« funkce SYNERGIC - g s
g .'m. = SRR TR

= nastaveni funkee SOFT STAAT & HOT START (pro
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poOUZITI

MMMWWaM
predurtuje poufit tichto stroji ve v~

robrich 2 montaznich firmach, udrﬂ:\a'sk\l:h
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wykonem, nizkou hmotnost @ hiawng spuhhh-
m@mpﬂummmmp
Kladen diraz na maximainé uZtnou hodnotu za

prijgtelnou cenu. viechmy stroje jsou wybavemny
konektorem k pfipojeni dalkoveho oviddani. Stroje
dnhremﬁ.inmduuﬂssdutﬁmmm

nim.

KITin BO - KITin 150 - KITin [7O
xﬁm - e VLASTNOSTI & VYBAVENI
Kain ak jsou invertorove svafovact st = ”'““5?‘3‘@*’?9‘“!3*“95“_‘0?% Sivini ve virobE, na
:End!buregula;mwpmmrmmv:- s ;Tﬂmmmmm ru!bn.dm‘nd‘d't—

znatuji vysokymi zatéiovateli 1254 na 100%), vj- *  Nizkd hmotnost a malé rozméry.
konem, nizkou spotfebou el. energie a vynikagicimi *  Spolehiiva konstrikee.

suaiovacimi viastnostmi. Jsou lehke, malych rozme- *  Tepelnd ochrana se svételnou signalizad.
mahlgmﬂq:ddﬁm.TPmmqejmumdu *  Vysoks ratéiveatele,

provoau, kde je kiaden diraz na mizdmalni uiitnou

hodnotu a vysoky wkon za priznivou cenuw. Stroje

Bou wbaveny konektorem k pfipojeni dalkoveho

lowym zapakovanim.

KITin 150 TIG LA / LAYV - KITin 70 TIG LA / LAV

VLASTNOSTI & VYBAVER]
mhm—mmuaumnm1mmmvjsm *  Funkee kaontrola vstupniho napéet - ochrana pred
m&:mmmmg& poidesem napéti. V plipadé pollests napét pod
bezpatnou rover se invertor automaticey vypne
am:lsphsem&immmﬂ



Smesz pﬁéwmwawmmm tatitiy.

fortnd svafovani metodou THG 5 funkc LIFT ARC. = Funkce TG LT

- ammmmmm
oviadani priftaku plynu tlatitkem na hofkn

POUZITE = Konektor dalkového oviadani UP-DOWHN ¥ ru-

mmag:mémﬁmm
KITin 15007V - 180LTY jsou spravmou volbou kojeti hofaku. ‘= Mastaveni koncovaho pmui!ih
pro pouZiti ve wyrobs, na montazich, v kovowro- . .mrmp}ﬁuwmﬂMm

bé, udribé nebo v domac difng. 1 'mzmpmﬂ:mfuﬁ:m.tm
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KiITin 5O0HF - KiTin [7O0HF - KITin I2OOHF
E:s:.mr 1900HF jsou invertorowve jednofa- o Dsnrnw_n.w_l-:mi’ sy s
i ;m oty nésvgrl.lﬁjimmqé * pPiehledny displej  zobrazupicl | nastavens
1GET technodogie s rychiou mikroprocesorovou re- = g 3 a prehlednd grefika s velkmi

gulaci. Stroje jsou pingé wybaveny a urteny pro sva- tatitioy.
mummdmm;hezduwhmmﬂartemHF »  Funkce TVG HF

{High Frequency) _Pn p-u-uzm metody THE umoZiuji = TG UR/DOWH SLOPE.
svarovat nerez, med a jeji slitiny. »  Mastavitsing predfuk/

diofuk phymu.
POUZITI » kKonektor  dalkowého
KITin L500HF - 1900HF jsou spravnou volbou pro oviadani  UP-DOWN
poufiti ve virobe, na montaZich, kovovirobe, ddri- w rukojeti horaku.

bé nebo v domad dilne.

Fr;ﬁ;«fertarg AC/DC s bezdotykovym zapalovanim pro svafovani rﬂetodaw l"’lf"lﬁ a TlG HF AC/DC
TIG 200 AC/DC P - TIG 35 AC/DC P

POPIS mmamﬂmdﬂaﬁnmmhm
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meh;mmnﬁnﬁummtd:ﬂumdeh— nych svafovacich hofakd MIG/MAS 3 TIG.
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a testern phymu. - e ;
Spucist stroje je swarowad horak s ooelowym
bowdsnem a zemnici kabel. Stroj je nawrian pro
maximalni primer civky 200 mm {Skg) 3 masimakni
tloustlu svafovansho materialu 4-5 mm.

KIT 155 - KIT 169

POPRIS
Syafovaci stroje KIT 155 a KIT 169 jsou predstavite- A = s g
et e der e G T e L
sieych dilen, zametnictvi, matych kovowyrob a ddrz- idribarskch 2 d ich it
barskych dilen.
Stroj KIT 159 je wybaven ventilatorem chizzend,
tlumivkou, masiviim 2-kladkovim posuvem dratu STANDARDN]
{kovove provedeni), vilonnim motorem posuvu ' VVBAVENI
dratu a EURD konektorerm. Hlawni phednost je jed-

Bl i vl bk st z
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KIT 205 - KIT 25E - KIT 225 - KIT 245




PoPIS
¥IT ZB0 - 305 - 309 - 364 - 380 - 405 jsou profesi-
onalni svafovad stroje wh & wifkonmym trans- .
fnnmnsmaduﬁmpinﬁmmasehlthﬂun
vinutim, robustnim celokovosym posuvem dratu
= wykonmym 1, EURD konek a fidici
eleltronikou.
Hiawni pfadnosti strojil KIT jsou vynikajici svatova-
oi viastnosti, 10-ti, 20-1i, 211 resp. 40-1i Stuphova
e ol sk 73t :
spofehfvost 3 velmi jednoduche oviadani variant
Processor 3 Synergic
W pripadé strojll Synergic je to navic automaticke
nastavovani svafovacich parametrl 3 moEnost pro-
gramaovani. Standardni wybaveni je 6, resp. B pro-

KIT 100W - KIT 500/500W

POPIS

KIT S00W - SO0W jsour profesiondini suatovac stro-
e whanvené wikonnym transformatorem s meéds-
nym primannim a sekundarmim vinutim, robustnim
mummmpmnmm;wmﬂnmem
EURC koneltorem a fidici elekirondkou.

Hiavni prednosti jscu vynikajici svafovad viastnost,
soke zatéfovatele, spolehinvost a velmi jednoduche
m[ﬁmmmamr_

u';umﬂda stmp_wmrycye 1o nEvic sutomaticks
nastavovani mmﬂpamamm;m—
gramovani, Standardni vybaveni e B programi pro
béiné ocel {2 typy phynu a & @ dratu), mn:Et]ed—
mﬁ.ﬂmbnlimn\.hstmdrpm-gmm 160 svaio-

rovact stroje pro stredne tezkou a tezkou strgjiren
KIT 280 - KIT 305 - KIT 309 - KIT 3819 - maﬁ? ﬁﬂ'm

gramil pn:lh-unenueﬁ mmamnm
mainost ulofeni viastnich programi - 120 3% 160

parametrit
Mastavitaing funkee pradfubu/dafuky phynu, wilstu

aMnmﬁmnwwmtymmqemxrr
280, 300 a 352 5troje jsou dodavany ve variantach
STANDARD, PROCESSOR a SYNERGIC.

POUZITI

Stroje  jsou "IJFEEEI'!,.I'
pro stredns tézkou a2
t3ikou  strojirenskou

STANDARDH
VYBAVENT KIT 205

wyrobu,  ddrzbarske
provozy,  kovowyrobu mnm.nml
a zametnictvi

Stroje fsou dodavany we wariantach STANDARD,
PROCESSOR 3 SYMERGIC.

POUZITI

Stroje jsou urteny pro stiedné téZkou ai 18Zkou
strojirensiow vyrobu, tdribafskd provoey a kowo-
wirobu.

PRISLUSENSTVI

Svarovaci hofak, samozatmivac
maska, redukini ventil, kiadky STANDARDNI
adaliing sr. 16-19, WHBAVEM(

STANDARD

PROVEDENT OVLADACICH PANELD
PROCESSOR

SYNERGIC

PROVEDENT OVLADACICH PANELD
C  PROCESSOR  STANDARD




X e

- STARNDARD
FROCESSOR
SYMNERGIC

Pro sestoven komgistniho o fumkc-
i stroje j& nitng obfednat sdni,
propajovod kobed (e 18] o podo-
vk draeu jzee 15]

Bro sestovery kampfetniho o fanks-
propojovac kobe! (str. 15] a poda-
oo drdeu fstv. 25

KIT 3055 - KIT 4055

PORIS

Profesionaini svaiovvaci siroje whauene wykonimym
transformatorem s médénym primamim 2 sekun-
darnim vinutim, robustnim celohovovym postvem
dratu s wykonnym motorem, EURD konektorem
a idici elektronikow

Hlavni prednost strojl KT jsou vynikajic svafovad
viastnost, 20-6, resp. 40-8 stupAova regulace napé-
1, vysoky vikon, vysoke zatetovatele, spolehlivost
a velmi jednoduche ovladand variant Processor.

Stroje jsou dodavany ve variantach STANDARD,
PROCESSOR 3 SYNERGIC

KIT 94005/900WS - KIT 5005/500WS - KIT 600WS

POPIS
Profesionalni svarovad stroje vybavens wionnym
transformatorem s médénym primarnim 2 sekun-
damém vinutim, robustmim celohowovimm posuvem
dratu s whkonnpm motorem, EURD konektorem
a Fidici elektronikou.

Hiavni plednosti strojll KIT® jsou vynikajici sva-
Tonvact viastnosti, 40-b stupfiova regulace napéy,

wysoky wkon, wysoke zatSiovatele, spolehlivost
a velmi jadnoduche ovladani variant Processor r\\\_

Stroje jsou dodavany ve variantach STANDARD,
PROCESSOR a SYNERGIC.

POUITI

Stroge jsou ureny pro stiedné téikou =i tégkou RAMEND HORAKL

strojiranskou wyroba, konstrukee, kovovyrobu, lodni
wyrolb, popiipadé ddribafske provoey.

PODAVACT DRATU KE STROJONM KIT 3055, KIT 4055, KIT 3005/4D0WS, KIT 5005/500WS
] A KIT BODWS

el strgje se snimatelngm podavacem dratu pro tezkou strojirenskon

POLEZIM

stroje jsou urfeny pro stednd tSikou af téikou
strojirenskou viroby, ddribdaske provery, kovowy-
robu, zametnictyi, bodni virobu nebo domac dilny

PRISLUSENSTVE PRO STRIOJE SE SNIMATELNYM
PODAVACEM

Propojovaci kabely, svafovaci horak, samozatmivact
maska a dalii na str. 16-19.

PRISLUSENSTVE PRO STROJE SE SNIMATELNYM
PODAVACEM
Propojovaci kabely, swarovaci hofak, samozsomevact
maska, gusag (vylyvneé odprsZens
ramena) 2 dalsi na
sir 16-15.
GUSAG - VVKYWHE
ODPRUZENE

DIGITALNI RiDici JEDNOTHY PROCESSOR A
SYMERGIC NABIZES:
STAOYE KIT 3055 AT GOOWS
Miaﬁndudleaptmgulmmum’
smoinost nastavovani viech parametrd potreb-
mych pro suarouani MEG/MAG.
Humrggiaummupmmdﬂmvw
01 munmmmmw
& rychlesti posuvu dritu nabiz pracini nastaveni
pmwmwmiamﬁhpai -k dosateni

SYN.  STANDARD
)

PROVEDEN| OVLADACICH PANELD)

PODAVAL  PROC+

DRATU

PROLC. +EYN.
LDROY

pdi {el)

1o




mwsupmhihsnddquﬂw
s drat a l:ﬂt\rm Pﬂu]en;ﬂ.; spiﬂiqr

Posuvy KIT 2-2/4 PJE varianta W - s instalad pro
Thorak chlazeny vodiodw,

KIT Z-2/4 P (W) 5 PRAXTICEOU KR
BeCKOU NA oy

KIT 3-2/aw

KIT 3-2 am}d[w“muptumdrammm
vangm yykonnym wodnim chiazenim svafovaciho
hofaky. stroje jsou robustni a spoliehlive konstrukce
alﬂmmmm&ﬁmmm-

Zich i novEjSich strojl.

‘posuvove jednoticy s moinost pougin
azizl;.mn:pmmmlem;eu

KTz T
KIT5:2 e i pro PUSH PULL sstémy.

POSUVY DRATU 5 ANALOGOVYM OVLADANIN
STANDARD
= ol s R e T

parametri.

*  Nastavitelng funkee pradfulu/dofuky plynu,
wyletu a dohofeni dratu,

*  Regulace se zpétnou vazbou.

=  Funbce Ctyftakiu a dvoutaktu, zavedens dratu
a testu plynu, bodovani a pulsace.

POSUNVY mui'lu S DIGITALNIM OVLADANIM
PROCESSOR
- maregula:epusmﬁ:mndﬂﬁh

20 m/min s zpétnou vazhou, jemna regulaca
pull],:l.m"rrm




