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SKUPINA

010/017 NASTROJE S PAJENYMI BRITY

Ndstroje

KENNEDY.

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING

s pdjenymi bFity

Vyrobeny z kvalitni spékané oceli. Uréeny pro pouZiti v Siroké fadé aplikaci od hrubovani po dokonéovani.

Vyrobeny podle normy BS 1296 : Part 3 : 1978.

WHrEimg

Lehké a celni soustruzeni Kopirovani Rezani vnéjsich zavitu
60°
e N
| = /\ Zians
uhel cela
90°
1 \
Uhel &ela & hibetu Uhel &ela & hibetu Uhel &ela & htbetu
Pravo- Radialni Ghel cela 14° Pravo- Radialni dhel ¢ela 14° Pravo- Radialni dhel cela 0°
stranny Uhel hibetu vedI. bfitu  6° stranny Uhel hibetu vedI. bfitu  6° stranny Uhel hibetu vedI. bfitu 12°
1 Uhel nab&hu -2° Uhel nab&hu -2° 13 Uhel nab&hu 30°
Uhel zadni hrany 15° Uhel zadni hrany 4-10° Uhel zadni hrany 60°
Axialni vule 6° Axialni vule 6° Axialni vule 60°
Polomér zaobleni - Polomér zaobleni - - Polomér zaobleni -
Stopka Celkova Objednacikéd  Cena/1 Stopka Celkova Objednacikéd  Cena/1 Stopka Celkova Objednacikéd  Cena/1
(mm) délka KEN-010 Ké (mm) délka KEN-010 Ké (mm) délka KEN-010 Ké
12 x 12 100 -0120K 622 12 x 12 100 -1120K 691 12 x 12 100 -2120K 927
16 x 16 110 -0160K 862 16 x 16 110 -1160K 913 16 x 16 110 -2160K 1236
20 x 20 125 -0200K 1327 20 x 20 125 -1200K 1500 20 x 20 125 -2200K 2091
Upichovani Celni soustruzeni Vyvrtavani
5° 14°
il s X
‘ 3
l . 2 ; |
) ] \ Uhel Eela & hoetu
Uhel Cela & hrbetu Uhel Cela & hrbetu Radialni dhel éela 5°
Pravo- Radialni dhel cela 5° Pravo- Radialni dhel cela 14° Uhel hrbetu vedl. britu  6°
stranny Uhel hibetu vedI. bfitu  6° stranny Uhel hibetu vedI. bfitu  6° Uhel nabghu 41
Y| 16 Uhel nab&hu 90° V] 19 Uhel nabéhu  -30° Uhel zadnf hrany ~ 4°
Uhel zadni hrany  0° Uhel zadni hrany 15° Axialni vlle 6°
Axialni vule 1-2° Axialni vule 6° Polomér zaobleni -3°
L~~~ Polomér zaobleni - N Polomér zaobleni 3-8° Rezny uhel 30°
Stopka Celkova Objednacikéd  Cena/1 Stopka Celkova Objednacikéd  Cena/1 Stopka Celkova Objednacikéd  Cena/1
(mm) délka KEN-010 Ké (mm) délka KEN-010 Ké (mm) délka KEN-010 Ké
12 x 12 100 -3120K 620 12x 12 100 -5120K 655 12 x 12 100 -8120K 1325
16 x 16 110 -3160K 833 16 x 16 110 -5160K 838 16 x 16 110 -8160K 1800
20 x 20 125 -3200K 1327 20 x 20 125 -5200K 1425 20 x 20 125 -8200K 2236
s p Pilniky na
QllAlITY cumnc TOOI.S opravu l(ﬂ”ﬂl
Na opravu zavitu v pfipadech, kdy nelze pouZit zavitniky a zavitofezna ocka. Pro pravé a levé, vnitini i vnéjsi zavity.

WY

m—

Vnitfni zavit

Typ Objednaci kéd Cena/1
Zavitu e SHR-017 K&
IS0 80 - 3mm -9020C 745
Whit/BSF 10 tpi - 24 tpi -9001A 745
UNF/UNC 11 tpi - 24 tpi -9010B 745
BSP 11 tpi - 28 tpi -9030D 745
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SKUPINA

STUPNOVITE VRTAKYO019/020

()SHERWOOD Vrtdiky HSS 3 Vrtdky HSS kuielové
' ] Vé
auaury currine rools sfypnovite Slouz k vrtani gistych otvort do plechu a jinych
Pro vrtani kvalitnich otvor v Sirokém rozsahu materialu pFi pouziti tenkosténnych materalu. UCinna geometrie fezu,
stoIni nebo stojanové vrtadky. Kazdy nastroj vrta paralelni otvory nejsou zapotrebi predvrtané vodici otvory. Velikost
v daném rozsahu velikosti. Pro materialy do tloustky “s” (3 mm). vyvrtaného otvoru Ize spojité menit v rozsahu kazdého
Délici bod podie: DIN1412C vrtaku v zavislosti na hloubce posuvu. Im
o e —
T = =
“w, :-“_{ - - L m—
. Pocet Jedn. Objednaci kéd Cena/1
Velikost ~ Rozsah  gyi0R;  hmotnost ~ SHR-019 Ké
0/5  4-12mm 5 30g -0500K 616 s ) o
0/9 4 -12mm 9 30g -0509K 664 Rozsah  Prumér Celkova Jedn. Objednaci kod Cena/1
1 4 - 20mm 9 70g -0510K 836 stopky  délka hmotnost SHR-019 Ké
2 4 - 30mm 14 200g -0520K 1373 3-14mm 6 57 30g -1100K 418
3 6 - 38mm 12 299¢g -0530K 2091 8-20mm 8 66 60g -1110K 609
5 4 - 39mm 13 320g -0560K 2182 16 - 30mm 9 74 140g -1120K 1055
9 6 -37mm 12 310g -0600K 1982 26 - 40mm 9 85 300g -1130K 2218
Sada HSS S’UPHOV"y(h vridko @ @SHERWOOD Jednoo,vorovy’l
Velikosti: QUALITY CUTTING TOOLS p,‘-’,'mu’ sfopka
4 - 12 mm (8stupnovy, stopka 6 mm), e P
4 - 20 mm (8stupfiovy, stopka 8 mm) a Pro odstranovani otSepu a srazeni hran.
4 - 30 mm (13stupfovy, stopka 10 mm). Pfima stopka.

Vyroben podle BS328 : Part 5 : 1983.
Vicholovy dhel 90°. HSS-Co.

At
®
N
2
®:
2
(-
(]
1
]
{4
Obrabény Prameér Celkova  Jedn. Objednaci kéd Cena/1 ()
pramér stopky délka hmotnost SHR-020 Ké
2- 5mm 6 32.0 15g -2090K 327
5-10mm 8 30.5 25g -2100K 436
10 -15mm 10 37.5 25g -2150K 609
15 - 20mm 12 48.0 110g -2200K 1255
20 - 25mm 15 56.5 225g -2250K 1691
25 - 30mm 15 55.0 315g -2300K 2545
30-35mm 15 60.5 315¢ -2350K 2213
o 4
Sada jednootvorovych HSS-Co.

zdhlubniky

Pfima stopka, brouseny bfit.
Uhel 90°.

Vyrobeny podle

BS328 : Part 5 : 1983.

Velikosti:
2-5mm, o
5-10 mm,
10 - 15 mm,
15-20 mm,
20-25 mm a
25 -30 mm.

Dodavany v
drfevéném
pouzdre.

Uhly skionu pro zahloubené imbusové Srouby
Typ Norma Velikost Uhel
zavitu zavitu zaoblenf
Metricky | BS EN ISO | up to M20 90°
10642 over M20 60°
UNC/UNF[ANSI B 18.3| No.O to 1” 82°
BSW/BSF| BS 2470 |[1/8”T0 1" 90° TR
BA BS 2470 |8BA TO OBA 90° —
& ~ Obiednaci kéd Cena/1 Pocet Jedn. Objednaci kod Cena/l
Pocet Rada Hmotnost  OgRRaS na/ ks Tvarstopky  hmotnost  SHR-020 Ké
3 4 - 30mm 275g -0260K 2897 6 Pfima 1.2kg -9020B 4055
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SKUNIPA

020 ZAHLUBNIKY

¢IsHErwoop Zthlubniky
aquauty curting Toois HSS-Co, 5%
Vyrobeny z HSS-E s pfimési kobaltu.

Vhodné pro speciaini aplikace do vétSiny kovu a plastu.
Vyrobeny podle BS328 : Part 5 : 1983.

Uhly sklonu pro zahloubené imbusové Srouby
Typ : o Uhel
Za&vitu Norma Velikost zavitu zahlouben(

L BS EN ISO do M20 90°
Metricky 10642 pres M20 60°
UNC/UNF ANSI B 18.3 No.0- 1" 82°
BSW/BSF BS 2470 Yg”-1" 90°
BA BS 2470 8BA - OBA 90°

Piimd stopka, ruzicovy reliéf
90° thel

Rozsah Prameér Celkova  Jedn. Objednaci kéd Cena

zabéru stopky délka hmotnost SHR-020 Ké/ks

9.5mm 4.8mm 52mm 10g -2040K 204
12.7mm 4.8mm 52mm 10g -2060K 287
15.8mm 6.3mm 52mm 20g -2080K 426

3-brity zdhlubnik
kuielovd stopka
90° dhel

HSS-Co.

Prameér Morse Jedn. Objednaci kéd Cena

(mm) kuzel hmotnost SHR-020 Ké/ks
16.0mm 1MT 7508 -1550K 900
20.0mm 2MT 180g -1570K 931
25.0mm 2MT 215g -1590K 1011
31.5mm 2MT 255¢ -1690K 1113
40.0mm 3MT 585¢ -1790K 1714
50.0mm 3MT 7708 -1890K 2695

VicebFity zdhlubnik
vilcovd stopka

90° Uhel
Prameér Prameér Celkova Jedn. Objednaci kéd ~ Cena
(mm) stopky délka hmotnost SHR-020 Ké/ks
12.7 6.30mm 40mm 22¢g -2000K 148

0
¥y Zdhlubniky karbidové Premium HSS-Co 5%

Vyrobeny podle normy
BS328 : Part 5 : 1983.

60° Zahlubnik

.

Pro zahlubovani a zac¢istovanani otvor( bez vibraci. Snadné zahloubeni do hliniku bez poSkozeni struktury
materidlu. Dodavame v Sirokém rozsahu povlaku pro specialni aplikace a do ruznych materialu.

HSS-Co.

90° Zahlubnik 100° Zahlubnik

60° Zahlubnik 90° Zahlubnik 100° Zahlubnik
Rozsah  Stopka Délka  Jedn. |Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
zabéru (mm) (mm) hmotnost| SHR-020 Ké/ks SHR-020 Ké/ks SHR-020 Ké/ks
8.3mm 6 46 12g -6000K 173 -5000K 271 -5500K 160
10.4mm 6 47 13g -6050K 280 -5050K 191 -5550K 180
12.4mm 8 58 24g -6100K 224 -5100K 329 -5600K 335
16.5mm 8 60 29g -6150K 296 -5150K 455 -5650K 438
20.5mm 10 65 48g -6200K 455 -5200K 691 -5700K 673
25.0mm 10 69 708 -6300K 873 -5250K 873 -5750K 873

90° Heavy Duty

Vyrobeny z HSS-E s pfimési kobaltu.

Vhodné pro specialni aplikace do vétSiny kovu a plastu.
Vyrobeny podle BS328 : Part 5 : 1983.

Rozsah Prumér Jedn. Objednaci kéd Cena

zabéru stopky hmotnost SHR-020 Ké/ks

8.0mm 8mm 20g -0790K 318
10.0mm 8mm 20g -0890K 351
12.5mm 8mm 30g -0990K 449
16.0mm 10mm 45g -1090K 564
20.0mm 10mm 60g -1110K 709
25.0mm 10mm 80g -1130K 891

Sada zdhlubniko 90°

Sada zahlubniku 90°

Pro odstranovani otfepu

a srazeni hran. Pfima stopka,
brouSeny bfit,uhel 90°.
Dodavame v pouzdre.

Vyrobeno podle
BS328 : Part 5 : 1983.

Vrcholovy uhel 90°.

Velikosti: . . -
8,10, 12,5, 16, 20 a 25 mm

Pocet Tvar
ks stopky

6 Pfima

Objednaci kéd Cena
SHR-020 Kc¢/ks

-9010A 2912

Hmotnost
433g
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SKUPINA

ZAHLUBNIKY - VIiCEBRITE 020,/021
KENNEDY Karbidové zdhlubniky KARBID

]
QUALITY INDUSTRIAL TOOLING Prem’um

Univerzalni zahlubniky pro zahlubovani v nastrojové oceli, liting, hliniku s vysokym obsahem kfemiku, bronzu a nekovovych
materidlech jako napf. pryskyficich se skelnymi viakny a laminatech. Dodavame v provedeni se 3 bfity s excentrickym
reliéfem a 6 bfity s konvenénim reliéfem. Vyrobeny podle norem USCTI.

90°, 3 brity 90°, 6 britd

*P4ajena ocelova stopka *Pajena ocelova stopka

Rozsah Prameér Celkova Jedn. Objednacikod ~ Cena/1 Rozsah Prameér Celkova Jedn. Objednaci kéd ~ Cena/1
zabéru stopky délka hmotnost KEN-120 Ké zabéru stopky délka  hmotnost  KEN-120 Ké

Ya” Ya" 2" 30g -0790K 365 Va" Va” 2" 30g -1790K 369

¥g” Yo" * 213/416” 40g -0890K 636 ¥g” Yy * 213/16" 40g -1890K 587

Yo" Yo" * 278" 50g -0990K 736 Yo" Yo" * 278" 50g -1990K 916

5/g” Fg"* 3” 90g -1090K 884 5/g” g * 3” 90g -2090K 1240

¥y” o7 * 3” 130g -1110K 1269 3y "% 3” 130g -2110K 1649

Feir
SR "ss.go 51%}' HsS-Co 34

Pro zapusténi imbusovych Sroubu a Sroubl s valcovymi hlavami.

Vhodné pro Srouby vyrobené podie BS 328 : Part 5 : 1983 a BS 122 : Part 2.
Zavitova stopka Valcova stopka
At
o
N
=
Velikost 9predvrt. @  Celkova Jedn. Objednaci kéd Cena/1 Velikost 9predvrt. @  Celkova Jedn. Objednaci kéd Cena/1 ('8
Sroubu otvoru nastroje délka hmotnost SHR-021 Ké Sroubu otvoru nastroje délka hmotnost SHR-021 Ké =
A4mm 4.3 8.0 65.0 10g  -3040K 605 3mm 3.4 6.0 65.0 10g  -3520K 875 e
5mm 5.3 10.0 70.0 10g  -3050K 838 4mm 4.3 8.0 65.0 10g  -3560K 909 m‘
6mm 6.4 11.0 76.0 20g  -3060K 873 5mm 5.3 10.0 70.0 10g  -3580K 973 =
8mm 84 15.0 87.3 60g  -3080K 965 6mm 6.4 11.0 76.0 20g  -3600K 1060 ny
10mm 10.5 18.0 89.0 70g  -3100K 1182 8mm 8.4 15.0 87.3 60g -3620K 1100 (-]
12mm 13.0 20.0 108.0 110g -3120K 1327 10mm 10.5 18.0 89.0 70g  -3640K 1291 -
12mm 13.0 20.0 108.0 110g -3660K 1527 o
Sada

Velikosti: M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12.
Vyrobeno podle BS328 : 5 : 1983.
Dodavame v dfevéném pouzdre.

o
o -

Zavitova stopka - Valcova stopka

Pocet Jedn.  Objednaci kod Cena/1 7
ks Tvarstopky  otnost SHR-021 Ké :
7 Zavitova -9020B 2580 kuso
7 Valcova -9010A 3491
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SKUPINA

025 VRTAKY - STREDICI

sHErRwoop Vridky HSS
QUALITY CUTTING TOOLS stred"’

Se spiralovymi drazkami a v ruznych délkach pro
stfedéni pfesné umisténych otvoru.
Vyrobeny dle BS 328 : Part 2 : 1986,

[

Vrtdky karbidové
stiedici

Uréeny k vytvareni stredicich otvort 60° pro provadéni
navazujicich operaci. Prodlouzena Zivotnost nastroje.
Lze vrtat i obtizné obrobitelné materialy.

KENNEDY.

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING

DIN 333A, IS0 866, ISO 2540, ISO 2541. Vyrobeny podle
BS 328.
Vrcholovy dhel 60°. ﬂ &
_ =
L B Pfesnost
Rada C100 — Obréabény primér  +0.0005” Pramér stopky +0.0010”
velikost | Délka hrotu Celkova Pramér Objednaci kéd Cena Velikost Prameér Celkova Jedn. Objednaci kéd Cena
Min  Max délka téla hrotu| SHR-025 Ké/ks téla  hrotu délka hmotnost KEN-158 Ké/ks

BSO | 364" 1he” 1%/4” 1/g”  1/32"| -1828M 136 No.1| ¥8” Yea” 1¥2” 10g -9010K 538
BS1 | 146" 5/ka” 1147 /8" 3/ga”| -1829A 65 No.2 | 316" 564" 178" 10g -9020K 824
BS2 | Ska” 3/32” 13/4” 346" 1416”| -1830B 71 No.3| ¥a” Tea” 2" 20g -9030K 1109
BS3 | /8" 5/3” 2" 14"  3/32"| -1831C 89 No.4 | 546" 1/g” 218" 30g -9040K 858
BS4 | 552" 346" 2447 S16” Yg” | -1832D 111 No.5 | 7he” 316" 234" 70g -9050K 1578
BS5 | 14" 93" 217" 7he” 3416”| -1833E 151 No.6 | 12" /30" 3” 90g -9060K 1915
BS6 | 516" 3/8” 3” 5" 14" | -1835G 236
BS7 | 13/32” 15/32” 315" 3/4" 516" | -1836H 480 v f , k k b. d ,

, . ¢YSHERWOOD rraxy xarbiagove g ¢.1:{:][)]
Vrfaky HSS stiedici auaity cutine Toois sfFedier

Se spiralovymi drazkami a v ruznych délkach pro
stfedéni pfesné umisténych otvoru.

Vyrobeny dle BS 328 : Part 2 : 1986,

DIN 333A, ISO 866, ISO 2540, ISO 2541.

Vrcholovy uhel 60°.
L.

"-R_

Pramér Délka hrotu Celkova Jedn. Objednacikéd Cena
téla  hrotu Min  Max délka hmotn. SHR-025 K¢é/ks
3.15 080 | 1.1 1.5 31.5 2g -1843X 55
3.15 1.00| 1.3 1.9 31.5 2g -1844A 55
315 125 1.6 2.2 31.5 3g -1845B 51
4,00 1.60| 2.0 2.8 35.5 3g -1846C 64
5.00 2.00| 2.5 3.3 40.0 5g -1847D 82
6.30 250 | 3.1 4.1 45.0 9g -1848E 82
8.00 3.15| 3.9 4.9 50.0 78 -1849F 100

10.00 4.00 | 5.0 6.2 56.0 28g -1850G 127
12.50 5.00 | 6.3 7.5 63.0 45g -1851H 173
16.00 6.30 | 8.0 9.2 71.0 71g -1852) 291
20.00 8.00 |10.0 11.5 83.0 102g -1852M 564
25.00 10.00 |12.8 14.2 103.0 197g -1852N 636

Vrtdaky HSS stiedici

Vyrobeny podle BS 328 : Part 2 :
1986, DIN 333, IS0 2540.

ROZSIRENA
RADA

Palcové rozméry

Velikost Pramér Celkova Objednaci kdd Cena
téla hrotu délka SHR-024 Ké/ks
BS1B| 18"  3/a” 115" -1853A 55
BS2B| 316" V16" 134" -1854B 93
BS3B| V4" ¥32” 2" -1855C 129
BS4B| 178" 516" 2Vy" -1856D 164
BS5B| 746" 5/32” 215" -1858F 224
Metrické rozméry
Prameér Celkova Objednaci kéd Cena
téla hrotu délka SHR-024 Ké/ks
4.00 1.00 35.50 -1861K 62
5.00 1.25 40.00 -1861L 78
6.30 1.60 45.00 -1861N 109
8.00 2.00 50.00 -1861P 136
10.00 2.50 56.00 -1861Q 175
11.20 3.15 60.00 -1861R 1402
14.00 4.00 67.00 -1861S 325
18.00 5.00 75.00 -1861T 529
20.00 6.30 80.00 -1861V 636

Vrtdaky HSS dlouhé stiedici

Uréeny k vytvareni stredicich otvorti 60° pro
provadéni navazujicich operaci na obrobku.
ProdlouZena Zivotnost nastroje.

Lze vrtat i obtizné obrobitelné materialy.

Vyrobeny podle : _-,‘

BS 328.

Palcové rozméry

Velikostf Délka hrotu Celkova Pramér Objednaci kéd Cena
Min  Max délka téla  hrotu SHR-158 Ké/ks
BS1 | 146" 5/ka” 11" 1/8”  3/ga” -8010K 510
BS2 | 54" 3/32" 13/4" 316" 1he” -8020K 796
BS3 | 1g" 5/3”" 2" a"  3/30" -8030K 949
BS4 | 542" 346" 21/4” 516" Vg” -8040K 1301
BS5 | 14" 93" 215" 7he"  3he” -8050K 1973
BS6 | %" 3/8” 3” 58" 1" -8060K 2691
Metrické rozméry
Pramér Délka hrotu Celkova Jedn. Objednacikéd Cena
téla  hrotu Min  Max délka hmotn. SHR-158 Ké/ks
4.00 1.60 | 2.0 2.8 5.5 -8110K 279
5.00 2.00| 2.5 3.3 40.0 -8120K 341
6.30 250 | 3.1 4.1 45.0 -8130K 406
8.00 3.15 | 3.9 4.9 50.0 -8140K 498
10.00 4.00 | 5.0 6.2 56.0 -8150K 654
12.50 5.00 | 6.3 7.5 63.0 -8160K 1071
16.00 6.30 | 8. 9 71.0 -8180K 2171

NC navrtdvik karbidovy

UrCeny k vrtani s vysokou presnosti vrtaného

otvoru diky jeho tvarové stabilité a presnosti.
Karbidové navrtavaky jsou odolnéjsi vuci opo-
tfebeni nez HSS navrtavaky coz zarucuje jejich delsi
Zivotnost.UrCeny pro kontinualni pouZiti ve slitinach hliniku,plastech,
dobre obrobitelnych ocelich, litinach, titanu, a nékterych specialnich
slitindch v leteckém pramyslu. Pevnost karbidu zaruCuje nastroji vySSi
pevnost a odolnost proti opotrebeni. UZivatel musi byt upozornén na to,
7e opakované necitlivé e —_—
zachazeni muze vést kjehogq

zniceni diky jeho kiehkosti.

. e =

 a—
Prameér Délka  Celkova Jedn. Objednaci kéd Cena
(mm) Sroubovice délka hmotnost SHR-158 Ké/ks
4.00 12 46 -8540K 190
6.00 16 66 -8560K 405
8.00 21 79 -8580K 536
10.00 24 89 -8600K 854
12.00 30 102 -8620K 1168
16.00 35) 115 -8660K 2126
20.00 40 131 -8700K 3817

HSS |

Se spirdlovymi drazkami, pro vrtani stfedicich otvoru pred dalSimi operacemi.

Vyrobeny dle BS 328 : Part 1 : 1986,
DIN333A : ISO 86, 1S02540, 1S02541.

Prumér Celkova Jedn. Objednaci kéd Cena Prumér Celkova Jedn. Objednaci kéd Cena
téla hrotu délka hmotn. SHR-024 Ké/ks téla hrotu délka hmotn. SHR-024 Ké/ks
4.00 1.00 120 -1866H 80 8.00 2.50 120 -1866R 124
5.00 1.60 120 -1866K 89 10.00 3.15 120 -1866W 149
6.00 2.00 120 -1866N 105
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SKUPINA

VRTAKY - NAVRTAVAKY / MIKRO 025
SHERWOOD Navridvdky NC m

QUALITY CUTTING TOOLS

Specialni vrtaky pro rychlé a presné vrtani na NC strojich, ve vrtacich pfipravcich a jinych vyvrtavacich strojich.
Pro kuZelové zahlubovani otvoru, pro Fezani zavitu a zkoseni hran v jedné operaci.
Pozor: vhodné pouze pro meélké otvory.

Rada C520 Rada C530
Uhel 90° Uhel 120°
= -
L e ——

Prameér Délka  Celkova Hmotnost Objednaci kéd Cena Prameér Délka  Celkova Hmotnost  Objednaci kod Cena
(mm) drazky délka 5 ks SHR-025 Ké/ks (mm) drazky délka 5 ks SHR-025 Ké/ks
4.00 12 46 -2528Z 55 6.00 20 66 100g -2535G 65
6.00 16 66 100g -2529A 65 8.00 16 79 155g -2536H 84
8.00 21 79 155¢g -2530B 84 10.00 21 89 265g -2537) 136

10.00 24 89 265g -2531C 136 12.00 30 102 434g -2538K 209

12.00 30 102 434g -2532D 209 16.00 35 115 175g -2539L 413

16.00 35 115 175¢ -2533E 464 20.00 40 131 298g -2540M 622

20.00 40 131 298g -2534F 655

HSS vrtdk SCD

Kratky pfesny vrtak pro vrtani mélky dér, srazeni hran, nebo navrtavani. Diky kratké konstruci je tento vrtak tvarové stabilni.
Vrcholovy thel 135° redukuje otfepy a zajistuje dobry prunik do materalu.

e @O

Rada S510 - 135° Rada S510 (pokracovani)
Prameér Délka Celkova Objednaci kéd Cena Prameér Délka Celkova Objednaci kéd Cena
(palce) drazky délka SHR-025 Ké/ks (palce) drazky délka SHR-025 Ké/ks
¥32” 916" 11%16” -1400C 27 ¥16” 116" 2716”" -1400M 35
Yg” /36" 115" -1400F 29 1y £ PE -1400Q 45
532" 11/16” 2532" -1400J) 31
At
4 w [ 4
HSS MIKRO vrtdky s extra dlovhou a strmou srouvhovici @ ﬂ
Sherwood HSS vrtaky s extra dlouhou Sroubovici jsou uréeny k I -
predvrtavani nebo vrtani hlubokych dér do hliniku a plastu. Jsou STRMA SROUBOVICE | O
vhodné k zaCiStovani dér v plastarském pumyslu a vSude kde je =
potfeba rychly odvod materialu z diry, kterého je dosazeno strmym 8.
Uhlem Sroubovice. Uhel ¢ela je 118° 0
mp
]
= (]
(]
(1]
Metrické rozméry Palcové rozméry
Prumér Délka Celkova Objednaci kod Cena Prumér Délka Celkova Objednaci kéd Cena
(mm) drazky délka SHR-025 Ké/ks (palce) drazky délka SHR-025 Ké/ks
0.60 40.0 60 -2180D 107 ¥s4” (0.0469) 50.0mm 150mm -2177R 45
0.70 40.0 76 -2180H 73 1/16” (0.0625) 76.0mm 101mm -2178D 36
0.75 50.0 100 -2181P 91
Vrtdky karbidové PCB KARBID

Vhodné pro pruchozi otvory v deskach ploSnych spoju.
Pramér stopky 3.175 mm, celkova délka 38 mm.

Vyrobeny podle to DIN 1899.
Metrické Metrické (pokracovani)

Prameér Délka Objednaci kéd Cena Prameér Délka Objednaci kéd Cena
(mm) drazky SHR-158 Ké/ks (mm) drazky SHR-158 Ké/ks
0.40 5.5mm -3004D 158 0.85 9.5mm -3013N 145
0.45 5.5mm -3005E 158 0.90 9.5mm -3014P 145
0.50 5.5mm -3006F 158 0.95 9.5mm -3015Q 145
0.55 7.0mm -3007G 136 1.00 10.5mm -3016R 147
0.60 7.0mm -3008H 125 1.10 10.5mm -3018T 147
0.65 7.0mm -3009) 125 1.20 10.5mm -3020W 147
0.70 9.5mm -3010K 125 1.30 10.5mm -3022Y 147
0.75 9.5mm -3011L 125 1.40 10.5mm -3025A 147
0.80 9.5mm -3012M 145 1.50 10.0mm -3027C 147
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SKUPINA

025 KRATKE VRTAKY
Rozméry - podle norem BS 328 / DIN 1897 =S

Pro uSetfeni mista v tomo katalogu jsou rozmeéry kratkych vrtak (vyrobenych podle norem BS 328 / DIN 1897), které budou
nasledovat jsou uvedeny v tabulce niZe. Vrtaky jinych norem nebo rozméru, které jsou obsahem tohoto katalogu, budou
oznacovany ve vlastnich tabulkach.

{

W
d1 -
= :1’--' R
—— — -:.-l-_ —

l2

Y

<% 11 =

di  ziomek Palce |2 l1 di  ziomek Palce |2 l1 di  ziomek Palce |2 l1 di  ziomek Palce |2 l1

mm hs paice mm_mm mm hs paice mm_mm mm hs paice mm_mm mm hs paice mm_mm
0.50 0.0196 3 20 3.80 0.1496 22 55 7.40 0.2913 34 74 11.30 0.4448 47 95
0.60 0.0236 3.5 21 3.90 0.1535 22 55 7.50 0.2952 34 74 11.50 0.4527 47 95
0.70 0.0275 4.5 23 3.97 %2 0.1562 22 55 7.60 0.2992 37 79 11.60 0.4566 47 95
0.79 Y32 0.0312 5 24 4.00 0.1574 22 55 7.70 0.3031 37 79 11.70 0.4606 47 95
0.80 0.0314 5 24 4.10 0.1614 22 55 7.80 0.3070 37 79 11.80 0.4645 47 95
0.90 0.0354 5.5 25 4.20 0.1653 22 55 7.90 0.3110 37 79 11.90 0.4685 51 102
1.00 0.0393 6 26 4.30 0.1692 24 58 7.94 %6 0.3125 37 79 12.00 0.4724 51 102
1.10 0.0433 7 28 4.37 1Y%4 0.1720 24 58 8.00 0.3149 37 79 12.10 0.4763 51 102
1.19 31 0.0468 8 30 4.40 0.1732 24 58 8.10 0.3188 37 79 12.20 0.4803 51 102
1.20 0.0472 8 30 4.50 0.1771 24 58 8.20 0.3228 37 79 12.50 0.4921 51 102
1.30 0.0511 8 30 4.60 0.1811 24 58 8.30 0.3267 37 79 12.70 ¥> 0.5000 51 102
1.40 0.0551 9 32 4.70 0.1850 24 58 8.40 0.3307 37 79 13.00 0.5118 51 102
1.50 0.0590 9 32 4.76 36 0.1874 26 62 8.50 0.3346 37 79 13.50 0.5314 54 107
1.59 vis 0.062510 34 4.80 0.1889 26 62 8.60 0.3385 40 84 14.00 0.5511 54 107
1.60 0.0629 10 34 4.90 0.1929 26 62 8.70 0.3425 40 84 14.29 %e 0.5625 56 111
1.70 0.0669 10 34 5.00 0.1968 26 62 8.73 1V32 0.3437 40 84 14.50 0.5708 56 111

.‘_’ 1.80 0.0708 11 36 5.10 0.2007 26 62 8.80 0.3464 40 84 15.00 0.5905 56 111
-B 1.90 0.0748 11 36 5.16 1% 0.2031 26 62 8.90 0.3503 40 84 15.50 0.6102 58 115
= 1.98 5% 0.077912 38 5.20 0.2047 26 62 9.00 0.3543 40 84 15.88 % 0.6251 58 115
.'” 2.00 0.0787 12 38 5.30 0.2086 26 62 9.10 0.3582 40 84 16.00 0.6299 58 115
g 2.10 0.0826 12 38 5.40 0.2125 28 66 9.20 0.3622 40 84 16.50 0.6496 60 119
2.20 0.0866 13 40 5.50 0.2165 28 66 9.30 0.3661 40 84 17.00 0.6692 60 119

N 2.25 0.0885 13 40 5.56 732 0.2188 28 66 9.40 0.3700 40 84 17.46 %16 0.6874 62 123
E 2.30 0.0905 13 40 5.60 0.2204 28 66 9.50 0.3740 40 84 17.50 0.6889 62 123
() 2.38 3¥32 0.0937 14 43 5.70 0.2244 28 66 9.53 3 0.3751 43 89 18.00 0.7086 62 123
- 2.40 0.0944 14 43 5.80 0.2283 28 66 9.60 0.3779 43 89 18.50 0.7283 64 127
2.50 0.0984 14 43 5.90 0.2322 28 66 9.70 0.3818 43 89 19.00 0.7480 64 127
2.60 0.102314 43 5.95 1% 0.2342 28 66 9.80 0.3858 43 89 19.05 3 0.7500 66 131
2.65 0.1043 14 43 6.00 0.2362 28 66 9.90 0.3897 43 89 19.50 0.7677 66 131
2.70 0.1062 16 46 6.10 0.2401 31 70 10.00 0.3937 43 89 20.00 0.7874 66 131
2.78 72 0.1094 16 46 6.20 0.2440 31 70 10.10 0.3976 43 89 20.50 0.8070 68 136
2.80 0.1102 16 46 6.30 0.2480 31 70 10.20 0.4015 43 89 20.64 1316 0.8125 68 136
2.90 0.1141 16 46 6.35 Y4 0.2500 31 70 10.30 0.4055 43 89 21.00 0.8267 68 136
3.00 0.1181 16 46 6.40 0.2519 31 70 10.32 1332 0.4062 43 89 22.00 0.8661 70 141
3.10 0.1220 18 49 6.50 0.2559 31 70 10.40 0.4094 43 89 22.23 75 0.8751 70 141
3.18 v¥s 0.125118 49 6.60 0.2598 31 70 10.50 0.4133 43 89 23.00 0.9055 72 146
3.20 0.1259 18 49 6.70 0.2637 31 70 10.60 0.4173 43 89 23.81 156 0.9374 75 151
3.25 0.1279 18 49 6.80 0.2677 34 74 10.70 0.4212 47 95 24.00 0.9448 75 151
3.30 0.1299 18 49 6.90 0.2716 34 74 10.80 0.4251 47 95 25.00 0.9842 75 151
3.40 0.133820 52 7.00 0.2755 34 74 10.90 0.4291 47 95 25.401" 1.0000 78 156
3.50 0.1377 20 52 7.10 0.2795 34 74 11.00 0.4330 47 95 26.991%6 1.0625 81 162
3.57 9% 0.140520 52 7.14 932 0.2811 34 74 11.10 0.4370 47 95 28.581%s 1.1251 84 168
3.60 0.1417 20 52 7.20 0.2834 34 74 11.11 716 0.4374 47 95 30.161316 1.1874 87 174
3.70 0.1456 20 52 7.30 0.2874 34 74 11.20 0.4409 47 95 31.751%2 1.2500 90 180

HSS krdtké vridky - Lestény povrch
ORI 20D Viceucelové pouz"lyﬂ' m

Vrtaky pro Sirokou fadu pouZiti na automatickych nebo revolverovych soustruzich. Vhodné pro vrtani oceli, litiny, slitinach

oceli, temperované litiné. Uhel hrotu 118°, relief Sroubovice 10- 20°,tloustka jadra: normalni, tolerance h8, tolerance

stopky f11. Vyrobeno dle BS 328: ¢ast 1: 1986 / DIN 1897. -
1897

Rozméry viz

tabulka
P —

Metrické rozméry

Pramér Objednaci kod Cena Pramér Objednaci kod Cena Pramér Objednaci kod Cena Pramér Objednaci kod Cena
(mm) SHR-025 Ké/10ks (mm) SHR-025 Ké/10ks (mm) SHR-025 Ké/10ks (mm) SHR-025 Ké/10ks
2.00 -1170D 133 3.30 -1170W 164 4.90 -1171S 255 8.00 -1173Z 513
2.50 -1170L 164 3.50 -1170Z 164 5.00 1171V 218 8.50 -1174) 564
3.00 -1170R 164 4.00 -1171E 164 6.00 -1172K 313 10.00 -1175K 778
3.20 -1170T 173 4.20 -1171H 255 7.00 -1172Y 373 12.00 -14177M 1782
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SKUPINA

VRTAKY KRATKE 025

Vrtdaky HSS
SHERWOOD y
@ounmv cutting Toots frreiflcé

ViceucCelové vrtaky pro méné narocné aplikace, vhodné pro ocel, litinu, mosaz a grafit. Zkracena stopka 12 mm.
Uhel hrotu: 118°, Ghel Sroubovice: standardni, tlouStka jadra: standardni, dhel hrbetu: 10° - 20°,

tolerance pruméru: h8, tolerance stopky: f11.

Vyrobeny podle BS 328: Part 1: 1986/DIN 338.

HSS

Rozméry

ROZSIRENA

viz. strana 24

328

RADA

Rada S100 - metrické rozméry

Rada S100 - palcové rozméry

Prameér Objednaci kod Cena/10 Prameér Objednaci kod Cena/10 Prameér Objednaci kéd Cena/10 Prdmeér Objednaci kéd Cena/10
(mm) SHR-025 Ke (mm) SHR-025 K¢ (mm) SHR-025 Ke (mm) SHR-025 Ke
1.00 -1227H 155 5.60 -1283T 253 9.70  -1324N 709 V16" -1194C 362
1.50 -1233P 155 5.70 -1284V 253 9.80 -1325P 709 Spa” -1194D 164
1.80 -1236S 155 5.80 -1285W 253 10.00  -1327R 709 32" -1194E 164
2.00 -1240X 155 5.90 -1286X 253 10.10 -1328S 818 e4” -1194F 164
2.10 -1242N 155 6.00 -1287Y 253 10.20  -1329T 818 18" -1194G 164
2.20 -1243A 155 6.10 -1288N 344 10.30  -1330V 855 Ye4” -1194H 164
2.30 -1245C 155 6.20 -1289A 344 10.40  -1331W 855 532" -1194) 196
2.40 -1246D 155 6.30 -1290B 344 10.50 -1332X 855 164" -1194K 209
2.50 -1248F 155 6.40 -1291C 445 10.80  -1335A 855 16" -1194L 224
2.60 -1250H 155 6.50 -1292D 344 11.00 -1337C 855 134" -1194M 224
2.65 -1251) 155 6.60 -1293E 373 11.10 -1338D 1018 /32" -1194N 245
2.70  -1252K 155 6.70  -1294F 362 11.50  -1342H 1018 154" -1194P 318
2.80 -1253L 155 6.80 -1295G 362 12.00  -1347N 1727 Va” -1194Q 364
2.90 -1255N 155 6.90 -1296H 362 12.20 -1349Q 1018 164" -1194R 400
3.00 -1257Q 155 7.00 -1297) 362 12.50  -1352T 1164 932" -1194S 427
3.10 -1258R 156 7.10 -1298K 398 12.60  -1353V 1164 %16 -1194V 602
3.20 -1259S 156 7.20 -1299L 398 13.00 -1357N 1236 21/p4” -1194W 655
3.30 -1260T 156 7.30 -1300M 398 Cena/1ks 135" -1194X 745
3.40 -1261V 191 7.40 -1301N 398 13.50 -1359B 1276 Ig” -11942 1000
3.50 -1262W 191 7.50 -1302P 398 14.00 -1361D 1276 13/35 -1195B 1000
3.60 -1263X 191 7.60 -1303Q 464 14.10 -1361G 1276 6 -1195D 1000
3.70 -1264Y 191 7.70  -1304R 491 14.50 -1362E 1276 1p» -1195H 1145
3.80 -1265N 191 7.80 -1305S 491 14.70  -1362H 1295 Cena/1ks -]
3.90 -1266A 191 7.90 -1306T 491 14.80 -1362R 1295 E7PS 1195M 247 )
4.00 -1267B 191 8.00 -1307V 491 15.00 -1363F 1455 5" 1195R 273 N
4.10 -1268C 216 8.10 -1308wW 527 15.50 -1364G 1455 3/,” 1196A 282 F
4.20 -1269D 216 8.20  -1309X 527 16.00  -1365H 1982 17 1196S 287 0
4.30 -1270E 216 8.30 -1310Y 527 16.50 -1366J 1982 y
4.40 -1271F 675 8.40 -1311N 527 17.00 -1367K 2527 -
4.50 -1272G 216 8.50 -1312A 527 17.50 -1368L 2545 .
4.60 -1273H 233 8.60 -1313B 582 18.00 -1369M 2545 7
4.70 -1274) 233 8.70 -1314C 582 18.50 -1370N 2545 ]
4.80 -1275K 233 8.80 -1315D 582 19.00  -1371P 3273 2
490 -1276L 233 8.90 -1316E 582 19.50 -1372Q 3273 2.
5.00 -1277M 233 9.00 -1317F 582 20.00 -1373R 3560 ()
5.10 -1278N 233 9.10 -1318G 635 21.00 -1374S 3560
5.20 -1279P 233 9.20 -1319H 635 22.00 -1375T 3560
5.30 -1280Q 233 9.40 -1321K 635 23.00 -1376V 3560
5.40 -1281R 233 9.50 -1322L 635 24.00 -1377TW 3609
5.50 -1282S 233 9.60 -1323M 709 25.00 -1378X 3609
Vrtdky HSS krdtkeé

SWISS- “TECH

s poviakem TiN

Vicelcelové vrtaky pro pouZziti na automatickych a revolverovych soustruzich. Vhodné pro vrtani do oceli, litiny,
legované oceli a tvarné litiny. Povlak TiN prodlouZi Zivotnost nastroje a zajisti vy$Si Feznou rychlost.

Uhel hrotu: 118°, dhel Sroubovice: normalni, tloustka jadra: normaini, tolerance praméru: h8, tolerance stopky: f11.

Emrn

Rozméry

Vyrobeny podle DIN 1897 RN.

ROZSIRENA

RADA .
viz. strana 24

328

Rada 2001 Metrické rozméry

Pramér Objednaci kdd Cena/1 Pramér Objednaci kdd Cena/1 Prdmeér Objednaci kéd Cena/1 Prdmeér Objednaci kéd Cena/1
(mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké
1.00 -2010A 138 3.30 -2033A 142 5.60 -2056A 169 8.60 -2086A 300
110 -2011A 140 3.40 -2034A 142 6.00 -2060A 169 8.70 -2087A 300
1.20 -2012A 140 3.50 -2035A 142 6.10 -2061A 196 9.00 -2090A 300
1.30 -2013A 140 3.80 -2038A 142 6.20 -2062A 196 9.10 -2091A 336
1.40  -2014A 164 4.00 -2040A 145 6.30 -2063A 213 9.20 -2092A 336
1-28 :ggig: 122 4.20  -2042A 145 6.40 -2064A 213 9.40 -2094A 336
180  2018A 1as 430 -2043A 145 6.50 -2065A 227 9.50 -2095A 336
190 2019A 145 450 -2045A 145 6.80 -2068A 227 10.00 -2100A 445
500 -2020A 136 4.70 -2047A 145 7.00 -2070A 236 10.20 -2102A 445
510 .2021A 136 4.80 -2048A 145 750 -2075A 236 10.50 -2105A 371
540 -2024A 136 5.00 -2050A 145 7.90 -2079A 236 11.00 -2110A 445
550 -2025A 136 5.10 -2051A 145 8.00 -2080A 276 11.50 -2115A 445
3.00 -2030A 142 520 -2052A 164 820 -2082A 276 12.00 -2120A 469
3.20 -2032A 142 550 -2055A 164 8.50 -2085A 276 13.00 -2130A 469
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SKUPINA

025 VRTAKY KRATKE

SWISS- “TECH x::‘:;kg HsS-Co. 8%

Vyrobeny z rychlofezné oceli s 8% pFfimési kobaltu, ktery zajisti tepelnou odolnost. Pro vrtani do oceli do 1400 N/mm2,
nerez oceli, Zaruvzdorné oceli a bronzu. Vhodné pro velkosériovou vyrobu na automatickych strojich.

Uhel hrotu: 135°, dhel Sroubovice: standardnf, tloustka jadra: zesilend, tolerance praméru: h8, o,
tolerance stopky: f11. Vyrobeny podle DIN 1897RN HSS-Co.

Rozméry
viz. strana 24
328

Rada 2010 - metrické rozméry

Pramér Objednaci kéd Cena/1 Pramér Objednaci kéd Cena/1 Pramér Objednaci kéd Cena/1 Prameér Objednaci kéd Cena/1
(mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké
1.00 -2210A 164 3.40 -2234A 127 5.80 -2258A 164 8.20 -2282A 355
1.10 -2211A 151 3.50 -2235A 120 5.90 -2259A 164 8.30 -2283A 409
1.20 -2212A 145 3.60 -2236A 127 6.00 -2260A 225 8.40 -2284A 409
1.30 -2213A 136 3.70 -2237A 100 6.10 -2261A 227 8.50 -2285A 440
1.40 -2214A 136 3.80 -2238A 100 6.20 -2262A 227 8.70 -2287A 440
1.50 -2215A 125 3.90 -2239A 125 6.30 -2263A 227 8.80 -2288A 440
1.60 -2216A 120 4.00 -2240A 127 6.40 -2264A 227 9.00 -2290A 515
1.70 -2217A 120 4.10 -2241A 127 6.50 -2265A 227 9.40 -2294A 515
1.80 -2218A 120 4.20 -2242A 127 6.60 -2266A 273 9.50 -2295A 515
2.00 -2220A 120 4.30 -2243A 149 6.70 -2267A 273 10.00 -2300A 620
2.10 -2221A 118 4.50 -2245A 149 6.80 -2268A 318 10.20 -2302A 718
2.30 -2223A 118 4.60 -2246A 149 7.00 -2270A 318 10.40 -2304A 709
2.40 -2224A 118 470 -2247A 149 7.10 -2271A 318 10.50 -2305A 709
2.50 -2225A 118 4.80 -2248A 149 7.20 -2272A 309 11.00 -2310A 709
2.60 -2226A 118 4.90 -2249A 149 7.40 -2274A 309 11.50 -2315A 736
2.80 -2228A 118 5.00 -2250A 149 7.50 -2275A 309 11.80 -2318A 736
Q 2.90 -2229A 118 5.10 -2251A 155 7.70 -2277A 318 12.00 -2320A 916
1 3.00 -2230A 118 5.20 -2252A 155 7.80 -2278A 318 12.10 -2321A 924
(-] 3.10 -2231A 118 5.50 -2255A 164 7.90 -2279A 318 12.20 -2322A 931
= 3.20 -2232A 127 5.60 -2256A 210 8.00 -2280A 347 12.50 -2325A 944
) 3.30 -2233A 127 5.70 -2257A 164 8.10 -2281A 347 13.00 -2330A 1095
‘S
Y Vrtdky HSS-Co 8% krdtké s poviakem TiN HSS-Co.
‘0 Vyrobeny z rychlofezné oceli s 8% priméesi kobaltu, ktery zajisti tepelnou odolnost. Pro vrtani do oceli
& E pevnosti do 1400 N/mm?, nerez oceli, Zaruvzdorné oceli a bronzu. Vhodné pro velkosériovou vyrobu na TiN
Tl automatickych strojich. Povlak TiN prodlouzi Zivotnost nastroje a zajisti vySSi feznou rychlost. Uhel hrotu: 135°,
("B Uhel Sroubovice: standardni, tlouStka jadra: zesilena,
- tolerance pruméru: h8, tolerance stopky: f11. Odpovida DIN 1897RN. Hrot podle DIN 1412C. -
"o, " | Rozméry
1897
vry viz. strana 24
ROZSiREN

RADA

T -
A e —
e, W 3 ‘
Rada 2020 - metrické rozméry
Pramér Objednaci kéd Cena/1 Pramér Objednaci kéd Cena/1 Prameér Objednaci kéd Cena/1 Pramér Objednaci kéd Cena/1
(mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké
1.00 -2410A 218 3.60 -2436A 167 5.90 -2459A 258 8.50 -2485A 415
1.20 -2412A 245 3.70 -2437A 167 6.00 -2460A 293 9.00 -2490A 476
1.40 -2414A 245 3.80 -2438A 167 6.10 -2461A 293 9.20 -2492A 436
1.50 -2415A 245 3.90 -2439A 167 6.20 -2462A 280 9.50 -2495A 533
1.60 -2416A 213 4.00 -2440A 180 6.30 -2463A 360 9.60 -2496A 740
1.70  -2417A 195 4.10 -2441A 180 6.40  -2464A 293 9.70  -2497A 749
1.80 -2418A 215 420 -2442A 164 6.50 -2465A 351 9.80 -2498A 531
1.90 -2419A 145 4.30 -2443A 164 6.60 -2466A 350 10.00 -2500A 505
2.00 -2420A 128 4.40 -2444A 164 6.70  -2467A 567 10.20 -2502A 595
2.20 -2422A 145 450 -2445A 178 6.80 -2468A 567 10.60 -2506A 485
2.30 -2423A 204 4.70 -2447A 220 6.90 -2469A 567 11.00 -2510A 680
2.40 -2424A 204 4.80 -2448A 178 7.00 -2470A 256 11.10 -2511A 393
2.50 -2425A 213 490 -2449A 227 7.10 -2471A 351 11.20 -2512A 567
2.60 -2426A 213 5.00 -2450A 378 7.20 -2472A 544 11.50 -2515A 595
2.70  -2427A 200 5.10 -2451A 378 7.40 -2474A 544 11.70  -2517A 553
2.80 -2428A 213 5.20 -2452A 378 7.50 -2475A 549 11.80 -2518A 667
3.00 -2430A 165 5.30 -2453A 389 7.70  -2477A 549 12.00 -2520A 811
3.10 -2431A 149 5.40 -2454A 378 7.80 -2478A 549 12.10 -2521A 556
3.20 -2432A 155 5.50 -2455A 258 7.90 -2479A 362 12.20 -2522A 569
3.30 -2433A 155 5.60 -2456A 258 8.00 -2480A 400 12.30 -2523A 560
3.40 -2434A 155 5.70 -2457A 258 8.10 -2481A 467 12.50 -2525A 856
3.50 -2435A 155 5.80 -2458A 258 8.20 -2482A 467 13.00 -2530A 1082
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SKUPINA

VRTAKY KRATKE 025
KENNEDY. Vrtdky karbidové

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING krdfké

Pro vrtani do oceli, litiny, tvrzené litiny, tvarné litiny, neZeleznych materialt a abrazivnich plastu. Uhel hrotu: 118°,
Uhel Sroubovice: 30°, tolerance pruméru: h7, tolerance stopky: h6. Vyrobeny podle DIN 6539.

, KARBID
Presnost

@ obrédbény  +0.000 mm - 0.015 mm.
o stopky +0.000 mm - 0.030 mm.

Metrické rozméry

Prumér Délka Celkova Jedn. Objednaci kéd Cena/1 Prumér Délka Celkova Jedn. Objednaci kd Cena/1

(mm) drazky délka hmotnost KEN-158 Ké (mm) drazky délka hmotnost KEN-158 Ké

1.0 6.0 26 40g -3100K 173 4.1 22.0 55 50g -3410K 240

1.1 6.0 26 40g -3110K 169 4.2 22.0 55 50g -3420K 240

1.2 8.0 30 40g -3120K 167 4.3 24.0 58 50g -3430K 502

1.3 8.0 30 40g -3130K 162 4.4 24.0 58 50g -3440K 297

1.4 9.0 32 40g -3140K 164 4.5 24.0 58 50g -3450K 265

1.5 9.0 32 40g -3150K 162 4.6 24.0 58 50g -3460K 1185

1.6 10.0 34 40g -3160K 158 4.7 24.0 58 50g -3470K 945

1.7 10.0 34 40g -3170K 156 4.8 26.0 62 50g -3480K 297

1.8 11.0 36 40g -3180K 156 4.9 26.0 62 55¢ -3490K 278

1.9 11.0 36 40g -3190K 156 5.0 26.0 62 55g -3500K 275

2.0 12.0 38 40g -3200K 120 5.1 26.0 62 55g -3510K 320

2.1 12.0 38 40g -3210K 507 5.2 26.0 62 55¢ -3520K 327

2.2 13.0 40 40g -3220K 122 5.4 28.0 66 55g -3540K 1125

2.3 13.0 40 40g -3230K 129 5.5 28.0 66 55g -3550K 356

2.4 14.0 43 40g -3240K 133 5.6 28.0 66 55¢ -3560K 365

2.5 14.0 43 40g -3250K 131 5.8 28.0 66 55g -3580K 753

2.6 14.0 43 40g -3260K 131 6.0 28.0 66 55g -3600K 389

2.7 16.0 46 40g -3270K 268 6.1 31.0 70 60g -3610K 431

2.8 16.0 46 40g -3280K 169 6.2 31.0 70 60g -3620K 1525

2.9 16.0 46 40g -3290K 169 6.3 31.0 70 60g -3630K 1349

3.0 16.0 46 40g -3300K 178 6.5 31.0 70 60g -3650K 435

3.1 18.0 49 45g -3310K 178 6.8 31.0 70 60g -3680K 1478

3.2 18.0 49 45g -3320K 175 7.0 34.0 74 60g -3700K 507

3.3 18.0 49 45g -3330K 176 7.5 34.0 74 60g -3750K 611

3.4 20.0 52 45g -3340K 718 8.0 37.0 79 120g -3800K 680

3.5 20.0 52 45g -3350K 685 8.5 37.0 79 120g -3850K 735

3.6 20.0 52 45g -3360K 202 9.0 40.0 84 125g -3900K 947

3.7 20.0 52 45g -3370K 213 9.5 40.0 84  125g -3950K 1258 A

3.8 22.0 55 45g -3380K 229 10.0 43.0 89 170g -4100K 984 0

3.9 22.0 55 45g -3390K 225 11.0 47.0 95 195g -4110K 2980 N

4.0 22.0 55 45g -3400K 233 12.0 57.0 102 270g -4120K 2180 -
('8

N

is

e = =
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SKUPINA

025 VRTAKY STANDARTNICH DELEK
Vrtdky HSS dle BS 328 / DIN338

Pro uSetfeni mista v tomo katalogu jsou rozméry standartnich vrtaku (vyrobenych podle norem BS 328 / DIN 338), které budou nasledovat
po této strance uvedeny v tabulce niZe. Vrtaky jinych norem nebo rozméru, které jsou obsahem tohoto katalogu budou oznacovany ve
vlastnich tabulkach.

L BS
SSSe—

= ;l
<z I2 >|

<z |1 =

di  Cislo Palce 2 It di  Cislo Palce 2 It di  Cislo Palce l2 It di  Cislo Palce 2 It
mm hs mm_mm mm hs mm_mm_  mm hs mm_mm mm hs mm__mm
0.2 0.0078 2.5 19 0.94 63 0.037 11 32 215 0.0846 27 53 3.6 0.1417 39 70
0.25 0.0098 3 19 0.95 0.0374 11 32 2.18 44 0.0858 27 53 3.66 27 0.144 39 70
0.3 0.0118 3 19 097 62 0.0381 12 34 2.2 0.0866 27 53 3.7 0.1456 39 70
0.32 0.0125 4 19 0.98 0.0385 12 34 2.25 0.0885 27 53 3.73 26 0.1468 39 70
0.34 80 0.0133 4 19 099 61 0.0389 12 34 226 43 0.0889 27 53 3.75 0.1476 39 70
0.35 0.0137 4 19 1 0.0393 12 34 2.3 0.0905 27 53 3.8 0.1496 43 75
0.37 79 0.0145 4 19 1.02 60 0.0401 12 34 2.35 0.0925 27 53 3.8 25 0.1496 43 75
0.38 0.0149 4 19 1.04 59 0.0409 12 34 2.38 % 0.0937 30 57 3.86 24 0.1519 43 75
0.4 % 0.0157 5 20 1.05 0.0413 12 34 2.38 42 0.0937 30 57 3.9 0.1535 43 75
0.4 0.0157 b5 20 1.07 58 0.0421 14 36 2.4 0.0944 30 57 391 23 0.1539 43 75
0.41 78 0.0161 5 20 1.09 57 0.0429 14 36 2.44 41 0.096 30 57 3.97 %2 0.1562 43 75
0.42 0.0165 b5 20 1.1 0.0433 14 36 2.45 0.0964 30 57 3.99 22 0.157 43 75
0.45 0.0177 5 20 1.15 0.0452 14 36 2.49 40 0.098 30 57 4 0.1574 43 75
0.46 77 0.0181 5 20 1.18 56 0.0464 14 36 2.5 0.0984 30 57 4.04 21 0.159 43 75
.‘_’ 0.48 0.0188 5 20 1.19 % 0.0468 16 38 2.53 39 0.0996 30 57 4.09 20 0.161 43 75
g 0.5 0.0196 6 22 1.2 0.0472 16 38 2.55 0.1003 30 57 441 0.1614 43 75
-ll-l 0.51 76 0.02 6 22  1.25 0.0492 16 38 2.58 38 0.1015 30 57 4.2 0.1653 43 75
y-M 0.52 0.0204 6 22 1.3 0.0511 16 38 2.6 0.1023 30 57 4.22 19 0.1661 43 75
£ 0.53 75 0.0208 6 22 132 55 0.0519 16 38 2.64 37 0.1039 30 57 4.25 0.1673 43 75
.g 0.55 0.0216 7 24  1.35 0.0531 18 40 2.65 0.1043 30 57 4.3 0.1692 47 80
W 0.57 74 0.0224 7 24 1.4 0.0551 18 40 2.7 0.1062 33 61 431 18 0.1696 47 80
,g 0.58 0.0228 7 24 1.4 54 0.0551 18 40 2.71 36 0.1066 33 61 4.37 s 0.172 47 80
0.6 0.0236 7 24  1.45 0.057 18 40 2.75 0.1082 33 61 4.39 17 0.4728 47 80
0.61 73 0.024 8 26 1.5 0.059 18 40 2.78 7" 0.1094 33 61 4.4 0.1732 47 80
0.62 0.0244 8 26 151 53 0.0594 20 43 2.79 35 0.1098 33 61 45 0.1771 47 80
0.64 72 0.0251 8 26 1.55 0.061 20 43 2.8 0.1102 33 61 45 16 04771 47 80
0.65 0.0255 8 26 1.59 % 0.0625 20 43 2.82 34 0.111 33 61 457 15 0.1799 47 80
0.66 71 0.0259 8 26 1.6 0.0629 20 43 2.85 0.1122 33 61 4.6 0.1811 47 80
0.68 0.0267 9 28 1.61 52 0.0633 20 43 2.87 33 0.1129 33 61 4.62 14 0.1818 47 80
0.7 0.0275 9 28 1.65 0.0649 20 43 2.9 0.1141 33 61 4.7 0.185 47 80
0.714 70 0.0279 9 28 1.7 0.0669 20 43 295 0.1161 33 61 4.7 13 0.185 47 80
0.72 0.0283 9 28 1.7 51 0.0669 22 46 295 32 0.1161 33 61 4.75 0.187 47 80
0.74 69 0.0291 9 28 1.75 0.0688 22 46 3 0.1181 33 61 4.76 % 0.1874 52 86
0.75 0.0295 9 28 1.78 50 0.07 22 46 3.05 31 0.12 36 65 4.8 0.1889 52 86
0.78 0.0307 10 30 1.8 0.0708 22 46 3.1 0.122 36 65 48 12 0.1889 52 86
0.79 % 0.0311 10 30 1.85 0.0728 22 46 3.15 0.124 36 65 4.85 11 0.1909 52 86
0.79 68 0.03112 10 30 1.85 49 0.0728 22 46 3.18 ¥ 0.1251 36 65 4.9 0.1929 52 86
0.8 0.0314 10 30 1.9 0.0748 22 46 3.2 0.1259 36 65 4.92 10 0.1937 52 86
0.81 67 0.0318 10 30 1.93 48 0.0759 24 49 3.25 0.1279 36 65 498 9 0.196 52 86
0.82 0.0322 10 30 1.95 0.0767 24 49 3.26 30 0.1283 36 65 b5 0.1968 52 86
0.84 66 0.033 10 30 1.98 %4 0.0779 24 49 3.3 0.1299 36 65 5.06 8 0.1992 52 86
0.85 0.0334 10 30 1.99 47 0.0783 24 49 34 0.1338 39 70 5.1 0.2007 52 86
0.88 0.0346 11 32 2 0.0787 24 49 345 29 01358 39 70 5.11 7 0.2011 52 86
0.89 65 0.035 11 32 2.05 0.0807 24 49 3.5 0.1377 39 70 5.16 %3%4 0.2031 52 86
0.9 0.0354 11 32 2.06 46 0.0811 24 49 3.57 9% 0.1405 39 70 5.18 6 0.2039 52 86
0.91 64 0.0358 11 32 2.08 45 0.0818 24 49 3,57 28 0.1405 39 70 5.2 0.2047 52 86
0.92 0.0362 11 32 21 0.0826 24 49 522 5 0.2055 52 86
5.25 0.2066 52 86
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SKUPINA

VRTAKY STANDARDNICH DELEK 025
Vrtdky HSS dle BS 328 / DIN338

Pro uSetfeni mista v tomo katalogu jsou rozméry standartnich vrtaku (vyrobenych podle norem BS 328 / DIN 338), které budou nasledovat
po této strance uvedeny v tabulce niZe. Vrtaky jinych norem nebo rozméru, které jsou obsahem tohoto katalogu budou oznacovany ve
vlastnich tabulkach.

'y e
d{_ oin

€ I2 =

3 l1 >

di  Cislo Palce l2 I di  Cislo Palce l2 I di  Cislo Palce l2 I di  Cislo Palce I

mm hs mm_mm mm hs mm_mm mm hs mm_mm mm hs mm

5.3 0.2086 52 86 7.49 M 0.2948 69 109 9.92 264 0.3905 87 133 13 0.5118 101

531 4 0209 57 93 75 0.2952 69 109 10 0.3937 87 133 13.1 3%as 0.5157 101

5.4 0.2125 57 93 7.54 1% 0.2968 75 117 10.08 X 0.3968 87 133 13.1 0.5157 101

541 3 0.2129 57 93 7.6 0.2992 75 117 10.1 0.3976 87 133 13.2 0.5196 101

5.5 0.2165 57 93 7.67 N 0.3019 75 117 10.2 0.4015 87 133 13.25 0.5216 108

556 732 0.2188 57 93 7.7 0.3031 75 117 10.25 0.4035 87 133 13.3 0.5236 108

5.6 0.2204 57 93 7.75 0.3051 75 117 10.26 Y 0.4039 87 133 13.4 0.5275 108

561 2 0.2208 57 93 7.8 0.307 75 117 10.3 0.4055 87 133 13.49 173> 0.5311 108

5.7 0.2244 57 93 7.9 0.311 75 117 10.32 1% 0.4062 87 133 13.5 0.5314 108

5.75 0.2263 57 93 7.94 %s 0.3125 75 117 10.4 0.4094 87 133 13.6 0.5354 108

579 1 02279 57 93 8 0.3149 75 117 10.49 Z 0.4129 87 133 13.7 0.5393 108

5.8 0.2283 57 93 8.03 O 0.3161 75 117 10.5 0.4133 87 133 13.75 0.5413 108

5.9 0.2322 57 93 8.1 0.3188 75 117 10.6 0.4173 87 133 13.8 0.5433 108

594 A 0.2338 57 93 82 0.3228 75 117 10.7 0.4212 94 142 13.89 %4 0.5468 108 ?‘
5.95 1% 0.2342 57 93 82 P 0.3228 75 117 10.72 2% 0.422 94 142 13.9 0.5472 108 N
6 0.2362 57 93 8.25 0.3248 75 117 10.75 0.4232 94 142 14 0.5511 108 a\
6.03 B 0.2374 63 101 8.3 0.3267 75 117 10.8 0.4251 94 142 14.25 0.561 114 P
6.1 0.2401 63 101 8.33 2%as 0.3279 75 117 10.9 0.4291 94 142 14.29 %s 0.5625 114 (-}
6.15 C 0.2421 63 101 8.4 0.3307 75 117 11 0.433 94 142 145 0.5708 114 -
6.2 0.244 63 101 843 Q 0.3318 75 117 11.1 0.437 94 142 14.68 374 0.5779 114 3
6.25 0.246 63 101 8.5 0.3346 75 117 11.11 "1s 0.4374 94 142 14.75 0.5807 114 )
6.25 D 0.246 63 101 8.6 0.3385 81 125 11.2 0.4409 94 142 15 0.5905 114

6.3 0.248 63 101 861 R 0.3389 81 125 11.25 0.4429 94 142 15.08 193 0.5937 120

6.35 Y4 0.25 63 101 8.7 0.3425 81 125 11.3 0.4448 94 142 15.25 0.6003 120

635 E 025 63 101 8.73 1¥; 0.3437 81 125 11.4 0.4488 94 142 15.48 3% 0.6094 120

6.4 0.2519 63 101 8.75 0.3444 81 125 11.5 0.4527 94 142 155 0.6102 120

6.5 0.2559 63 101 8.8 0.3464 81 125 11.51 2% 0.4531 94 142 15.75 0.62 120

653 F 0257 63 101 884 S 0.348 81 125 11.6 0.4566 94 142 15.88 5/8 0.6251 120

6.6 0.2598 63 101 8.9 0.3503 81 125 11.7 0.4606 94 142 16 0.6299 120

6.63 G 0261 63 101 9 0.3543 81 125 11.75 0.4625 94 142 16.27 4¥%a 0.6405 125

6.7 0.2637 63 101 9.09 T 0.3578 81 125 11.8 0.4645 94 142 16.5 0.6496 125

6.75 174 0.2657 69 109 9.1 0.3582 81 125 11.9 0.4685 101 151 16.67 2¥32 0.6562 125

6.75 0.2657 69 109 9.13 2% 0.3594 81 125 11.91 153 0.4688 101 151 17 0.6692 125

6.76 H 0.2661 69 109 9.2 0.3622 81 125 12 0.4724 101 151 17.07 4%a4 0.672 130

6.8 0.2677 69 109 9.25 0.3641 81 125 12.1 0.4763 101 151 17.46 1% 0.6874 130

6.9 0.2716 69 109 9.3 0.3661 81 125 12.2 0.4803 101 151 17.5 0.6889 130

691 | 0272 69 109 935 U 0.3681 81 125 12.25 0.4822 101 151 18 0.7086 130

7 0.2755 69 109 9.4 0.37 81 125 12.3 0.4842 101 151 185 0.7283 135

7.04 J 02771 69 109 95 0.374 81 125 12.3 3% 0.4842 101 151 19 0.748 135

7.1 0.2795 69 109 9.53 ¥ 0.3751 87 133 12.4 0.4881 101 151 19.5 0.7677 140

714 93 0.2811 69 109 9.58 V 0.3771 87 133 125 0.4921 101 151 20 0.7874 140

714 K 0.2811 69 109 9.6 0.3779 87 133 12.6 0.496 101 151 5.41 3 0.2129 57

7.2 0.2834 69 109 9.7 0.3818 87 133 12.7 0.5 101 151

7.25 0.2854 69 109 9.75 0.3838 87 133 12.7 ¥ 05 101 151

7.3 0.2874 69 109 9.8 0.3858 87 133 12.75 0.5019 101 151

7.37 L 02901 69 109 9.8 W 0.3858 87 133 12.8 0.5039 101 151

7.4 0.2913 69 109 9.9 0.3897 87 133 12.9 0.5078 101 151
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025 VRTAKY STANDARDNI DELKY

\

ATC

T kované

El

Vrtaky znaCky Senator pro nenaro¢né aplikace jsou kovany z HSS oceli; tim je zajiSténa vynikajici pevnost a odolnost.

Vrtdky HSS

HSS vrtaky s brousenymi drazkami pro prumyslové F-1]

aplikace: viz str.

.31-32

Vyrobeny podle BS 328 : Part 1 : 1986 a DIN 338 Type N.

Metrické rozméry

Rozmeéry

viz. strana
28 - 29

Pramér  Objednaci kéd Cena 10ks Pramér  Objednaci kéd Cena 10ks Pramér  Objednaci kod Cena 10ks Pramér  Objednaci kéd Cena 10ks
(mm) SEN-025 Ké (mm) SEN-025 Ké (mm) SEN-025 Ké (mm) SEN-025 Ké
1.00 -0040N 35 3.80 -0091T 73 6.60 -0124E 191 11.00 0177M 555
1.10 -0042Q 42 3.90 -0092V 73 6.70 -0125F 191 11.50 -0183T 629
1.20 -0044S 42 4.00 -0093W 73 6.80 -0127H 222 12.00 -0189A 762
1.30 0046V 30 4.10 -0094X 73 6.90 0128)J 222 12.50 -0195G 800
1.40 -0048X 40 4.20 -0095Y 73 7.00 -0129K 222 13.00 -0201N 1133
1.50 -0050N 40 4.30 -0097A 87 7.10 -0130L 222 14.00 -0213B 1145
1.60 -0052B 47 4.40 -0098B 87 7.20 0131M 240
1.70 -0054D 56 4.50 -0099C 105 7.30 -0133P 282 S
180  -0056F 40 460  -0100D 105 740  -0134Q 240 ROZSIRENA
1.90 -0058H 14 4.70 -0101E 105 7.50 0135R 240 , .

2.00 -0060K 64 4.80 -0103G 105 7.70 -0137T 360 Palcové rozmeéry

2.10 -0062M 45 4.90 -0104H 105 7.80 -0139W 291 Prumér  Objednaci kéd ~Cena 10ks
2.20 -0064P 45 5.00 -0105) 105 7.90 -0140X 336 (mm) SEN-025 Ke
2.30 -0066R 56 5.10 -0106K 105 8.00 -0141Y 291 116" -0001D 55
2.40 -0068T 56 5.20 -0107L 156 8.10 -0142N 291 Y32 -0001F 58
2.50 -0070W 56 5.30 -0109N 127 8.20 0143A 376 % -0001G 62
2.60 -0072Y 65 5.40 -0110P 127 8.30 -0145C 376 178" -0001H 65
2.70 -0074A 65 5.50 -0111Q 127 8.40 -0146D 360 Y4 -0001J 67
2.80 -0076C 65 5.60 -0112R 171 8.50 0147E 376 532 -0001K 71
2.90 -0078E 65 5.70 -0113S 171 8.60 -0148F 600 1/g4” -0001L 76
3.00 -0080G 65 5.80 -0115V 171 8.70 -0149G 509 Y16 -0001M 107
3.10 -0081H 65 5.90 -0116W 171 8.80 0151J 635 13/g4 -0001N 116
3.20 -0083K 65 6.00 -0117X 171 8.90 -0152K 424 32" -0001P 136
3.30 -0085M 65 6.10 -0118Y 171 9.00 -0153L 385 1" -0001R 151
3.40 -0086N 69 6.20 -0119N 171 9.50 01595 455 516 -0001W 180
3.50 -0087P 69 6.30 -0121B 191 10.00 -0165N 515 ¥g" -0002A 236
3.60 -0088Q 69 6.40 -0122¢C 191 10.20 -0167B 515 16" -0002E 289
3.70 -0089R 69 6.50 -0123D 191 10.50 -0171F 515 % -0002J 651

Sady kovanych HSS vrtdko

Vrtéaky jsou uréeny pro nenaro¢né aplikace. Jsou kovany z HSS oceli, tim je zajisténa vynikajici

pevnost a odolnost. Vyrobeny podle:
BS 328 : Part 1 : 1986 & DIN 338

krok 0.5

1.0-10.0

Type N.

krok 0.5

1.0-13.0

Sada 18 ks vrtaku
Velikosti 3, 4, 5, 6, 8 a 10 mm.
Dodavame v kazeté se systémem
»Zvol si vrtak“umoZznujicim
snadny vybér.
Vrtak 6 x:
drevo, zdivo a HSS

bl | 0
Sada 25 ks
Sada 19 ks Obsah (mm):
Obsah (mm): 10| 35|60/ 85 |110
1.0 | 3.0 | 5.0 15| 40 | 6.5 | 9.0 |11.5
1.5 | 3.5 | 5.5 20| 45| 7.0 | 9.5 [12.0 \
2.0| 40 | 6.0 25| 50| 7.5 |10.0(12.5 N
25| 45| 6.5 3.0| 55| 80 |10.5(13.0
Jedn. Objednaci kéd Cena Jedn. Objednaci kéd Cena Jedn. Objednaci kéd Cena
hmotnost SEN-025 Ké/ks hmotnost SEN-025 Ké/ks hmotnost SEN-025 Ké/ks
0.65kg -9250K 407 1.60kg -9150K 960 452g -9500K 180
krok 0.1 krok 0.1
6.0-10.0 1.0-6.0
Sada 41 ks Sada 51 ks
Obsah (mm): Obsah (mm):
6.0 69| 7.8 |87 |09. 1.0| 19| 28 | 3.7 | 4.6
6.1 70|79 |88 |09. 1.1 20| 29 | 3.8 | 4.7
6.2 | 71|80 |89 |09 1.2 |1 21| 3.0| 39|48
6.3| 72|81 9.0 |09 1.3 | 22| 31|40 |49
6.4 | 7.3 | 82| 9.1 |10. 14| 23| 3.2 | 4.1 | 5.0
65| 7.4 |83 |92 15| 24| 33|42 |51
6.6 | 75| 84 | 9.3 16| 25| 3.4 | 43 | 5.2
6.7 | 7.6 | 85 | 9.4 1.7| 26 | 3.5 | 44 | 5.3
6.8 | 7.7 | 86 | 9.5 1.8 | 2.7 | 36 | 45 | 5.4
Jedn. Objednaci kéd Jedn. Objednaci kéd Cena
hmotnost SEN-025 hmotnost SEN-025 Ké/ks
2.10kg -9110K 0.60kg -9060K 987
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SKUPINA

VRTAKY STANDARDNICH DELEK 025

HSS vrtdak
RWOOD y
@ounmv cuttinG 1001 Ja&fépé

BrouSené vrtaky pro vrtani do oceli, legované i nelegované ocelolitiny, Sedé litiny, litiny s kulickovym grafitem,

slinutého praskového kovu, alpaky a grafltu Uhel 8picky: 118°, tGhel Sroubovice: normalini, tioustka jadra: standardnr,
Uhel hibetu: 10° - 20°, tolerance prumeéru: h8, tolerance stopky f11.
Vyrobeny podle to BS 328/DIN338RN.

Lestény povrch
Vrtaky s lestenym povrchem doddvame ve vybrouseném stavu.
Jsou obecné pouzivany pri obrabéni nezeleznych materiala.

Cernénd povrchova

uprava vrldk Vi Rozméry
viz. slrunu

Cena Cena Cena Cena

Rada J100 210 210 210 210
Prumér  Objednaci kéd Cena/10 Prumér  Objednaci kod Cena/10 Primér  Objednaci kod Cena/10 Primér  Objednaci kod Cena/10

(mm) SHR-025 Ké (mm) SHR-025 Ke (mm) SHR-025 Ke (mm) SHR-025 Ké

1.00 -0231B 129 3.30 0233D 164 5.70 -0235F 291 8.10 0237H 691

1.10 -0231D 129 3.40 -0233F 164 5.80 -0235H 291 8.20 0237K 691

1.20 0231F 129 3.50 “0233H 164 5.90 “0235K 418 8.30 0237M 691

1.30 -0231H 129 3.60 0233K 173 6.00 0235M 273 8.40 0237P 1273

1.40 0231K 129 3.70 0233M 173 6.10 0235P 400 8.50 0237R 618

1.50 -0231mM 133 3.80 -0233P 207 6.20 0235R 400 8.60 0237T 818

1.60 -0231P 133 3.90 -0233R 211 6.30 -0235T 400 8.70 0237W 818

1.70 0231R 133 4.00 02337 173 6.40 0235w 400 8.80 0237Y 818

1.80 02311 133 4.10 0233w 205 6.50 -0235Y 400 9.00 -0238A 691

1.90 0231w 145 4.20 -0233Y 205 6.60 -0236A 473 9.30 0238G 873

1.95 0231Y 145 4.30 0234A 205 6.70 0236C 473 9.50 -0238L 873

2.00 0232A 145 4.40 -0234C 205 6.80 -0236E 473 9.60 -0238N 891

2.10 0232C 147 4.50 0234E 205 6.90 0236G 473 10.00 -0238X 836

2.20 0232E 147 4.60 -0234G 242 7.00 -0236J) 427 10.20 -0239B 909

2.30 0232G 147 4.70 0234) 273 7.10 -0236L 473 10.50 -0239H 909

2.40 0232) 147 4.80 -0234L 273 7.20 -0236N 473 11.00 02397 1000

2.50 0232L 147 4.90 -0234N 273 7.30 0236Q 527 11.50 0239z 1036 "

2.60 0232N 160 5.00 02349 240 7.40 -0236S 527 12.00 -0240E 1455 0

2.70 0232Q 160 5.10 -0234s 265 7.50 0236V 473 12.50 0240K 1564 N

2.80 02328 160 5.20 0234V 265 7.60 0236X 564 13.00 “0240R 1727 =

2.90 0232v 160 5.30 -0234X 265 7.70 02362 600 Cena /1 [

3.00 0232X 164 5.40 0234z 265 7.80 -0237B 600 14.00 0241C 218

3.10 02322 182 5.50 -0235B 265 7.90 0237D 636 15.00 0241G 273 -]

3.20 0233B 164 5.60 -0235D 291 8.00 0237F 545 16.00 0241L 327 a~

mp

Polotovary HSS vridku o
Tvrzené brousené polotovary vrtaku v prumyslové délce. Pfesné brousené, —
bez zadniho kuzele. Tolerance pruméru: h8. anméry ;]

Vyrobeny podle DIN 338.

viz. strana
28-29

—
Rada J400 - Cena Cena Cena Cena
Metrické rozméry 210 a10 210 210
Prumér Objednaci kéd Cena/10 Prumér Objednaci kéd Cena/10 Prumér Objednaci kéd Cena/10 Prumér Objednaci kéd Cena/10
(mm) SHR-024 Ke (mm) SHR-024 K¢ (mm) SHR-024 K¢ (mm) SHR-024 K¢
1.00 -2398F 127 3.40 -2443E 136 5.80 -2472L 273 8.20 -2500R 545
1.10 -2400H 127 3.50 -2444F 136 5.90 -2473M 273 8.30 -2502T 545
1.20 -2402K 127 3.60 -2445G 191 6.00 -2474N 273 8.40 -2503V 545
1.30 -2404M 127 3.70 -2446H 191 6.10 -2475P 400 8.50 -2504W 582
1.40 -2406P 127 3.80 -2448K 191 6.20 -2476Q 400 8.60 -2505X 582
1.50 -2408R 127 3.90 -2449L 191 6.30 -2478S 400 8.70 -2506Y 582
1.60 -2410T 127 4.00 -2450M 191 6.40 -2479T 400 8.80 -2508A 582
1.70 -2412W 127 4.10 -2451N 209 6.50 -2480V 400 8.90 -2509B 582
1.80 -2414Y 127 4.20 -2452P 209 6.60 -2481W 455 9.00 -2510C 736
1.90 -2416A 127 4.30 -2454R 209 6.70 -2482X 455 9.10 -2511D 736
2.00 -2418C 127 4.40 -2455S 209 6.80 -2484N 455 9.20 -2512E 736
2.10 -2420E 127 4.50 -2456T 209 6.90 -2485A 455 9.30 -2514G 736
2.20 -2422G 127 4.60 -2457V 227 7.00 -2486B 455 9.40 -2515H 736
2.30 -2424) 127 4.70 -2458W 227 7.10 -2487C 455 9.50 -2516) 736
2.40 -2426L 127 4.80 -2460Y 227 7.20 -2488D 455 9.60 -2517K 1055
2.50 -2428N 127 4.90 -2461N 291 7.30 -2490F 455 9.80 -2520N 1055
2.60 -2430Q 127 5.00 -2462A 227 7.40 -2491G 455 9.90 -2521P 1055
2.70 -2432S 127 5.10 -2463B 227 7.50 -2492H 455 10.00 -25220Q 1055
2.80 -2434V 127 5.20 -2464C 227 7.60 -2493) 545 10.50 -2523R 3545
2.90 -2436X 127 5.30 -2466E 227 7.70 -2494K 545 11.00 -2524S 1055
3.00 -2438N 127 5.40 -2467F 227 7.80 -2496M 545 11.50 -2525T 1055
3.10 -2439A 136 5.50 -2468G 227 7.90 -2497N 545 12.00 -2526V 1145
3.20 -2440B 136 5.60 -2469H 273 8.00 -2498P 545 12.50 -2527W 1145
3.30 -2442D 136 5.70 -2470) 273 8.10 -2499Q 545 13.00 -2528X 1145
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SKUPINA

025 VRTAKY STANDARDNICH DELEK

¢)SHERWOOD HSS vridky
QUALITY CUTTING TOOLS cernéne

Rada J100

ViceucCelové vrtaky pro ocel, litinu, Sedou litinu, tvarnou litinu, mosaz, slitiny hliniku a grafit.

Uhel hrotu: 118°, dhel Sroubovice: standardni, tloustka jadra: standardni, Ghel hibetu: 10° - 20°,
tolerance pruméru: h8, tolerance stopky: f11. Vyrobeny podle BS 328/DIN338RN.
Povrchova tiprava: éernéno (Povrchova liprava W)

Jedna se o béZnou povrchovou Upravu temperovanim ve vodni pafe. Vodni para prochazi nad produktem

béhem fizeného temperovaciho cyklu a vytvari ¢ernou oxidovovou vrstvu. Cernéné nastroje
jsou vhodné pro bézné aplikace na Zelezné kovy, kdy oxidova vrstva zajisti odvod tfisek a tepla
zadrZenim chladici emulze na povrchu nastroje a zabranuje rezivéni nastroje.

Cena

Metrické rozméry

Metrické rozméry

ROZSIRENA
RADA

Rozméry
viz. strana

328
Lesténa povrchova
uprava vriako

o
————"

28 - 29

Metrické rozméry

10 ;
Metrické rozméry za (pokracovani) za (pokracovani) za (pokracovani) za
Prmér  Objednacikéd ~ Cena/10 Prmér  Objednaci kéd ~ Cena/10 Prumér  Objednacikéd ~ Cena/10 Prumér  Objednaci kd Cena/1
(mm) SHR-025 Ké (mm) SHR-025 Ké (mm) SHR-025 Ké (mm) SHR-025 Ké
0.25 -0010X 127 3.00 -0080G 136 8.25 -0144B 582 15.25 0218G 280
0.30 -0012A 127 3.10 -0081H 136 8.30 0145C 582 15.50 -0219H 262
0.35 -0014F 127 3.15 -0082J 136 8.40 -0146D 582 15.75 -0220) 291
0.40 -0016L 127 3.20 -0083K 136 8.50 0147E 582 16.00 0221K 295
0.42 0017N 127 3.05 .0084L 164 8.60 -0148F 773 16.50 0222L 309
0.45 -0018P 127 330 .0085M 164 8.70 -0149G 773 17.00 -0223M 313
0.48 .0019Q 398 3.40 -0086N 164 8.75 -0150H 773 17.50 -0224N 382
0.50 0020R 218 345 0087D 164 8.80 0151 773 18.00 0225P 391
0.52 00215 220 i 8.90 0152K 773 18.50 0226Q 435
: 3.50 -0087P 164
055 00227 220 9.00 0153L 773 19.00 0227R 455
. 3.60 -0088Q 204
9.10 -0154M 782 19.50 02288 473
0.58 0023V 238 3.65 -0089D 191 920 O155N 782
) 20.00 02297 491
0.60 -0024W 249 3.70 -0089R 200 9.30 0157Q 782
0.62 -0025X 249 3.75 -0090S 200 9.40 -0158R 782 Cena
065  -0026Y 164 380  -0091T 247 950 01595 782 ; . za 10
068  -0027N 164 390 0092V 247 960  -0160T g73 | Palcove rozmery
0.70 -0028A 164 4.00 0093W 173 9.70 0161V 909 Pramé&r  Objednaci kod Cena/1
0.72 -0029B 164 4.05 .0094L 204 9.80 -0163X 927 (mm)  SHR-025 Ke
0.75 -0030C 164 410 .0094X 204 9.90 0164Y 927 Yed -0001A 113
0.78 -0031D 164 ) 0095Y 204 10.00 -0165N 791 " -0001B 113
0.80 -0032E 164 4.05 096N 204 10.10 -0166A 900 3fea” -0001C 145
0.82 0033F 164 : 10.20 0167B 900 16" -0001D 145
: 4.30 -0097A 204 10.25 -0168C 1000 Ko
0.85 -0034G 164 : Jos -0001E 184
4.40 -0098B 204 10.30 -0169D 1000 S
0.88 -0035H 164 : /22 -0001F 180
4.50 -0099C 204 10.40 0170E 1036 NG
0.90 -0036) 164 ot -0001G 180
4.60 -0100D 216 10.50 0171F 1036 i -0001H 180
0.92 -0037K 164 4.70 -0101E 216 10.60 01726 1036 S 0001) 180
095  -0038L 342 475  0102F 224 1080  0175K 1036 Lo :
0.98 -0039M 164 4.80 0103G 224 10.90 -0176L 1036 = -0001K 180
100 -0040N 164 4.85 0103X 224 11.00  -0177M 1036 Ve -0001L 180
1.05 -0041P 164 4.90 .0104H 224 11.10 -0178N 1055 10 -0001M 207
1.10 -0042Q 164 500 0105 224 11.20 -0179P 1055 B/e” -0001N 216
1.15 -0043R 164 510 0106K 224 11.30 -0181R 1082 /" -0001P 216
1.20 0044S 164 520 o107L 235 11.40 01828 1082 e -0001Q 218
1.25 -0045T 164 5‘ 55 0108M 262 11.50 -0183T 1082 o/ -0001R 364
1.30 0046V 164 : 11.60 -0184v 1082 7 foy” -0001S 364
5.30 “0109N 273 11.70 -0185W 1082 o/ »
1.35 0047W 164 /=2 -0001T 509
5.40 -0110P 273 11.80 -0187Y 1218 YA -
1.40 -0048X 164 7 0001V 655
5.50 -0111Q 273 11.90 -0188N 1218 o -
1.45 -0049Y 164 /16 0001W 655
. 5.60 -0112R 327 12.00 0189A 1236 2 i
150 -0050N 164 os 0001X 705
5.70 0113 327 12.10 -0190B 1364 Ty -
155 -0051A 164 1520 0191C 1382 /a2 0001Y 744
5.75 011471 327 . o i
160  -0052B 164 580 0115V 327 1225  0192D 1382 /ot 00012 751
1.65 -0053C 164 590 OL16W 327 12.30 -0193E 1382 °f -0002A 865
1.70 -0054D 164 600 0417X 335 12.40 0194F 1382 *fes” -0002B 1129
1.75 -0055E 164 % O118Y 12.50 0195G 1382 /3 -0002C 1129
1.80 -0056F 178 6.10 118 436 12.60 -0196H 1409 /e -0002D 1129
1.85 0057G 164 6.20 -0119N 318 12.70 0197) 1436 )i -0002E 1129
1.90 -0058H 164 6.25 -0120A 391 12.80 -0199L 1436 20" -0002F 1129
1.95 .0059) 124 6.30 0121B 391 12.90 -0200M 1436 15 /30" -0002G 1271
6.40 0122C 391 13 -0201N 1473 3" _0002H 1271
2.00 -0060K 124
205  -0061L 180 g-gg ng ggl Metrické rozméry 250 v -0002) 1271
210 oo s 670  -0125F 418 (pokracovani) - Palcové rozméry
2.20 0064P 180 6.75 01266 418 Prumér  Objednacikod ~ Cena/1 | (pokracovani) za
2.25 -0065Q 180 6.80 -0127H 418 (mm)  SHR-025 Ke Pramér  Objednacikéd  Cena/1
2.30 0066R 127 6.90 -0128) 418 13.10 -0202P 147 (mm) SHR-025 Ké
2.35 -0067S 127 7.00 -0129K 418 13.20 -0203Q 147 3364 -0002K 1373
2.40 -0068T 127 7.10 -0130L 436 %20{8 3%82? igg 172" -0002L 1373
2.45 0069V 145 7.20 -0131M 436 1350 0207V 160 35/64” -0002M 1536
2.50 -0070W 127 7.30 0133P 436 1360 0208W 164 916" _0002N 1145
2.55 0071X 145 7.40 0134Q 436 13.70 0209 164 37/64” -0002P 1255
2.60 -0072Y 145 7.50 -0135R 418 1375 0210Y 164 1932" -0002Q 2615
2.65 -0073N 145 7.60 -0136S 527 13.80 -0211N 173 3964”" -0002R 1291
2.70 -0074A 145 7.70 -0137T 527 1390 0212A 173 58" -0002S 1336
2.75 -0075B 145 7.80 -0139W 527 14.00 02138 162 41p4” -0002T 1520
2.80 -0076C 129 7.90 -0140X 527 14.25 0214C 229 232" -0002V 2918
2.85 -0077D 255 8.00 -0141Y 527 14.50 0215D 236 434" -0002W 1542
2.90 -007SE 142 8.10 -0142N 564 14.75 0216E 245 11/16” -0002X 1562
2.95 -0079F 142 8.20 0143A 582 15.00 -0217F 249 34" -0003B 1633
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SKUPINA

VRTAKY STANDARDNICH DELEK 025

Rozméry
viz. strana
28 - 29

Vrtdky HSS
SWISS--TECH [

Lestény povrch s TiN poviakem na pracovni ¢asti. Pro vrténi do oceli, legované i nelegované [ = 3~
ocelolitiny, Sedé litiny a tvarné litiny.

Uhel hrotu: 118°, thel roubovice: normalni, tioustka jadra: standardni, thel hibetu:
normalni, tolerance pruméru: h8, tolerance stopky f11.

Vyrobeny podle DIN 338.

W
N
(]

TiN povlak Spicky -

Metrické rozméry Metrické rozméry (pokracovani) | Metrické rozméry (pokracovani) | Metrické rozméry (pokracovani)
Prumé&r  Objednaci kéd Cena Primér  Objednaci kéd Cena Prumér  Objednaci kéd Cena Prumér  Objednaci kéd Cena

(mm)  SWT-125  Ké/ks (mm)  SWT-125  Ké/ks (mm)  SWT-125  Ké/ks (mm)  SWT-125  Ké/ks

1.00 -5010A 20 3.70 -5037A 25 5.90 -5059A 45 12.00 -5120A 175

1.50 -5015A 22 3.80 -5038A 25 6.00 -5060A 51 12.50 -5125A 205

1.60 -5016A 22 3.90 -5039A 25 6.10 -5061A 51 13.00 -5130A 211

1.70 -5017A 22 4.00 -5040A 27 6.20 -5062A 53

1.80 -5018A 22 4.10 -5041A 29 6.30 -5063A 51 , . es

2.00 -5020A 22 4.20 -5042A 33 6.40  -5064A 51 TiN povlak Spicky

2.10 -5021A 22 4.30 -5043A 29 6.50 -5065A 53 - Palcove rozmery

2.20 -5022A 22 4.40 -5044A 29 6.60 -5066A 53 Prumér Objednaci kod Cena

2.30 -5023A 22 4.50 -5045A 29 6.70 -5067A 53 (palce) SWT-125 Ké/ks

2.40 -5024A 22 4.60 -5046A 35 6.80 -5068A 58 16" -5002A 25

2.50 -5025A 22 4.70 -5047A 36 6.90 -5069A 56 ¥32” -5002L 22

2.60 -5026A 22 4.80 -5048A 35 7.00 -5070A 64 Vg” -5003A 25

2.70 -5027A 22 4.90 -5049A 35 7.20 -5072A 65 Ye4” -5003L 29

2.80 -5028A 22 5.00 -5050A 36 7.50 -5075A 69 532" -5004A 29

2.90 -5029A 22 5.10 -5051A 36 8.00 -5080A 84 316" -5004L 38

3.00 -5030A 22 5.20 -5052A 36 8.50 -5085A 96 /32" -5005A 49

3.10 -5031A 25 5.30 -5053A 45 9.00 -5090A 107 17 -5005L 58 "

3.20 -5032A 25 5.40 -5054A 45 9.50 -5095A 116 9/32” -5006A 75 ()

3.30 -5033A 25 5.50 -5055A 45 10.00 -5100A 125 516" -5006L 78 N

3.40 -5034A 25 5.60 -5056A 45 10.20 -5102A 131 38" -5007A 129 =5

3.50 -5035A 25 5.70 -5057A 45 10.50 -5105A 133 16" -5007L 187 ®:

3.60 -5036A 25 5.80 -5058A 45 11.00 -5110A 144 1" -5008A 224 o
Vrtdky HSS s TiN poviakem m Rozméry E TiN 8
Vrtéky pro zaté€Zové aplikace. Povlak TiN prodlouZzi Zivotnost néstroje. Zajisti hladky viz. strana =
povrch s nizkym tienim, snizi opotfebent BS 28 - 29 (-]
a zpevni fezné hrany. 328 3'

Uhel hrotu: 118°.
Uhel $roubovice: 28°. - >
Vyrobeny podle DIN 338 RN, hrot podle DIN 1412A. ROZSIRENA

RADA

Rada 1001 -

Metrické rozméry Metrické rozméry (pokracovani) | Metrické rozméry (pokracovani) | Metrické rozméry (pokracovani)

Pramér Objednaci kod Cena Prumér Objednaci kod Cena Prumér Objednaci kod Cena Prumér  Objednaci kéd Cena
(mm) SWT-125 KE&/ks (mm) SWT-125 KE&/ks (mm) SWT-125 K&/ ks (mm) SWT-125 KE&/ks
1.00 -0010A 115 3.40 -0034A 118 6.20 -0062A 205 8.90 -0089A 264
1.10 -0011A 127 3.50 -0035A 118 6.30 -0063A 207 9.00 -0090A 269
1.20 -0012A 124 3.60 -0036A 120 6.40 -0064A 165 9.10 -0091A 307
1.30 -0013A 124 3.70 -0037A 120 6.50 -0065A 200 9.20 -0092A 342
1.40 -0014A 127 3.80 -0038A 120 6.60 -0066A 215 9.30 .0093A 315
1.50 -0015A 125 3.90 -0039A 124 6.70 -0067A 216 9.40 _0094A 349
1.60 -0016A 115 4.00 -0040A 118 6.80 -0068A 205 9.50 -0095A 324
1.70 -0017A 118 4.20 -0042A 129 6.90 -0069A 242 9.60 -0096A 324
1.80 -0018A 116 4.30 -0043A 125 7.00 -0070A 207 970 20097A 440
1.90 -0019A 115 4.40 -0044A 127 7.10 -0071A 224 980 -0098A 331
2.00 -0020A 109 4.50 -0045A 127 7.20 -0072A 238 10.00 -0100A 342
2.10 -0021A 140 4.60 -0046A 127 7.30 -0073A 227 1010 O101A 380
2.20 -0022A 115 24.70 -0047A 129 7.40 -0074A 229 :
2.30 -0023A 115 4.80 -0048A 129 7.50 -0075A 229 10.20 -0102A 505
2.40 -0024A 115 4.90 -0049A 131 7.70 -0077A 260 10.30 -0103A 273
2.50 -0025A 115 5.00 -0050A 127 7.80 -0078A 240 10.50 -0105A 325
2.60 -0026A 115 5.10 -0051A 133 7.90 -0079A 240 10.80 -0108A 405
2.70 -0027A 115 5.20 -0052A 136 8.00 -0080A 227 11.00 -0110A 405
2.80 -0028A 115 5.30 -0053A 138 8.10 -0081A 245 11.50 -0115A 405
2.90 -0029A 115 5.50 -0055A 140 8.20 -0082A 249 11.80 -0118A 462
3.00 -0030A 115 5.60 -0056A 142 8.30 -0083A 276 12.00 -0120A 468
3.10 -0031A 118 5.80 -0058A 144 8.50 -0085A 251 12.10 0121A 496
3.20 -0032A 136 6.00 -0060A 145 8.60 -0086A 258 12.50 -0125A 415
3.30 -0033A 136 6.10 -0061A 205 8.70 -0087A 264 13.00 -0130A 489
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SKUPINA

025 VRTAKY STANDARDNICH DELEK - SADY
@sm;kwoop Sady HSS vridko

QUALITY CUTTING TOOLS

Prumyslova kvalita, vybruSované, s ¢ernénym povrchem. Dodavame v kazetach.
Podle BS328 : Part 1 : 1986, DIN 338N & ANSI B94 - 11M.

METRICKE

1.0-10.5

Pro zavity
1.9-10.2

krok 0.1

6.0-10.0

Sada 32 ks Sada 41 ks (S)gcslghsg. ml:;)'
Obsah (mm): Obsah (mm): ’
10 | 26|38 | 55| 79]102 | 60|66|7.2|78 |84 |90 96 | 33 34(3235(38(428 23|32
1.5 29 | 40 | 6.0 | 80 | 10.5 6.1|6.7|73|79)|85]91 | 9.7 1211912613340/ 4.7| 5.4
19 | 3.0 | 42 | 6.5 | 85 6.2 68|74|80|86|92| 98| 13/20|2.7!34/41|48|5.5
20 | 3.2 | 45 | 6.8 | 9.0 6.3[69|75(81[87 93| 99| 14/21/28/35|42|49| 5.6
2.1 3.3 5.0 7.0 9.5 64| 70|76 |82|88|94 |10.0 15122129(136|4.3| 50| 5.7
25 | 3.5 | b. 7.5 | 10.0 65| 71]|7.7]8. 89 || 9.5 1.6[12.3/3.0/3.7/4.4] 51| 5.8
Jedn. Objednaci kod Cena Jedn. Objednaci kéd Cena Jedn. Objednaci kéd Cena
hmotnost SHR-025 Ké/ks hmotnost SHR-025 Ké/ks hmotnost SHR-025 Ké/ks
1.10kg -8470K 1118 2.20kg -8420K 2727 0.72kg -8380K 686
[EC | HSS sada vridko se zdvitniky
Prumyslova kvalita, vybruSované, s
c¢ernénym povrchem. Dodavame v kazetéach.
10-10.0 | podle BS328 : Part 1 : 1986, DIN 338N &
@ ANSI B94 - 11 M.
Sada 19 ks
Obsah (mm):
1.0 (2.5 |4.0 |55 |7.0 |85 |10.0
1.5 (3.0 |45 |6.0 |7.5 |9.0
2.0 |3.5 |[5.0 |6.5 [8.0 |9.5
Jedn. Objednaci kéd Cena
hmotnost SHR-025 Ké/ks
0.75kg -8460K 784

1331307
ODVEEH!

AL Ak

=
1
{;EE

[ —
T

Sada 28 ks zavitniku a vrtaku
Zavitniky (1., 2.,1 3. fezani) - Obsah (mm):

M3 M5 M8 M12
M4 M6 M10
Vrtaky pro fezani zaviti - Obsah (mm):
3’:‘,22.,2?,,,‘:;). 2.5 ‘ 4.2 6.8 ‘ 10.2
’ 3.3 5.0 8.5
1.0 3.0| 5.0 | 7.0 | 9.0 |11.0|13.0 Jedn.  Objednaci kéd Cena
1.5 35| 55| 7.5| 9.5 [11.5 hmotnost SHR-025 Ké/ks Jedn. Objednaci kéd Cena
2.0 | 4.0 | 6.0 | 8.0 |10.0|12.0 Ceméné 1.30kg  -8500K 1489 hmotnost SHR-025 Ké/ks
25| 45| 6.5 | 85(10.5|12.5 Lesténé 1.30kg -8520K 1527 1.72kg -9960K 4273
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SKUPINA

VRTAKY STANDARDNI, DLOUHE A EXTRA DLOUHE V SADACH 025
sHErRwoop Sady vybrusovanych HSS vrtdko

QUALITY CUTTING TOOLS

Prumyslova kvalita, vybruSované, s ¢ernénym povrchem. Dodavame v kazetach.
Podle BS328 : Part 1, DIN 338N & ANSI B94 - 11M.

16" - Ua”

d

Sada 7 ks obsahuje:

V16" - Ya”

Sada 13 ks obsahuje:

V16" - ¥o”

Sada 15 ks obsahuje:

16" Usa” 5ap" 1354 1, 16" 550" 1y 115" e
146" 1/g” 316" 1" 564" g 1Ygs” /30" 330" 6" Y30” 3" 165/35"
¥32” /32" 32" 330" Yos” 346" 15/54” Yg” /30" 516" 13/3,” 1"

Hmotnost Objednaci kéd Cena Hmotnost Objednaci kéd Cena Hmotnost Objednaci kéd Cena
1 ks SHR-025 Ké/ks 1 ks SHR-025 Ké/ks 1 ks SHR-025 Ké/ks
0.12kg -8890K 1000 0.39kg -8680K 275 0.95kg -8840K 1000
PALCOVE pESOT Sada roznych vrtdko
C.1-60 100din
" ” Sada obsahuje
16" - 12

HSS |

Sada 25 ks obsahuje:

e 50" 1y 1175, e
564" Wea 17/64” 25/64” 2%a4
Iap” N Uzp” e 150557
ea” 13/p4” 1% 4" 254" 364"
A " A 135, e
Yea” 154" 264" 27/g4"
Hmotnost Objednaci kod Cena

1 ks SHR-025 Ké/ks
1.40kg -8800K 2364
Sada
“” H <, 7
Zvol si HSS vridk
Sada 19 ks

Sada 19 HSS vrtaku v
kazeté se systémem
‘Zvol si vrtak’.

S pruhlednym vikem ke
snadné kontrole vrtaku.

Obsah:

1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0,

3.5, 4.0, 4.5, 5.0, 5.5,

6.0,6.5,7.0, 7.5, 8.0,

8.5, 9.0, 9.5 and 10.0

METRICKE

1.0-10.0mm

Pocet Objednaci kéd Cena

ks SHR-025 Ké/ks
19 -9000K 1182

Sada 60 ks obsahuje: ¢. 1 - 60 v¢etné

palcové a metric-
ké vrtaky do
rozmeéru /2"

a 13mm.

Set muze obsaho-
vat ruzné druhy

a rozmeéry vrtaku .

0
N
=
o
=
-

Hmotnost Objednaci kéd Cena Pocet Objednaci kéd Cena
1 ks SHR-025 Ké/ks ks PRO-901 Ké/ks
0.72kg -8880K 1273 100 -0190A 1017

Sady dlouhych/extra dlovhych HSS vridaki

Ur€eny pro vrtani hlubokych otvoru ve vétSiné typt materialu.
Nejsou vhodné pro vrtani otvoru klikovych hfideli.

Vyrobeny podle BS 328 : Part 1 : 1986.

s AL <

il

Sada 10 ks dlouhych vrtaki obsahuje:

2.0x85mm | 4.0x119mm| 8.0 x 165mm
2.5x95mm | 4.5x126mm | 10.0 x 184mm
3.0 x 100mm | 5.0 x 132mm
3.5x112mm | 6.0 x 139mm
Typ Objednaci kéd Cena
vrtaku SHR-025 Ké/ks
Dlouhy -8540K 645
Extra dlouhy -8600K 927

VYROBKY JSOU K DODANi POUZE U NASEHO DISTRIBUTORA
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Sada 6 ks extra dlouhych vrtaki obsahuje:

3.0 x 160mm 6.0 x 200mm
4.0 x 160mm 8.0 x 250mm
5.0 x 200mm 10.0 x 250mm
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SWISS- “TECH

Vysoka produktivita jako standard ...

S
: X
“‘—(aklng p/'O A2 LONG
O’(/ Q VRTAKY DLOUHYCH
Cr. SERII DLE DIN 340 RN

&y N W 84 M
N N N Y
~_ JOBBER " to B
VRTAKY STANDARTNICH DELEK DLE zh z/ z
DIN 338 RN ‘_"{ ‘?X P
< <@ O, O, Om © Oy O QY w ‘w
SWEP M) i) 8 5% 5 Sq 51
YEH HE R b
| . f g - ’ 7 ’ IVRITAKY 7 : :A E
ozl s W3/ uh ot oM alh KRATKYCH SERIi s/ 9
oW EY A5 ¥/ % ¢4 % DLEDIN 1897 RN 2 z
R st 27 27 A 3k < Ofy O 5/ F
nely s/ 30 34 8@ 8l ol PRl ‘4 3
o o x @4 @ S > *l/ ¥F & o ©
: Jl @ o E 4 E 0o 0o - - - m_/\ .
o Th ZA S & & zl z4) = oy 8
7 Z j o ol 2F0 Y 2% 35 5 E
/M 37 a\d g} | - O 6 2
y‘ 7 A/ W - -7 -
/(B SARC iR = = 20 =2
20 8l & llw » [ @ e
e | a 2 2 @ g || 2
sl gl sl ) B 2f| 8| &
a = o 3 o 7 -]
(72} » Q o (72} (3)
E 2 ndl ¢ il "
24 S | £
N l
J_ | & £ J
e f L

TIN  SERIE SERIE SERIE SERIE  SERIE SERIE  SERIE SERIE  SERIE SERIE SERIE  SERIE  SERIE
TIPPED 1001 1020 1033 1040 1050 1012 1060 2001 2010 2020 4000 4010 4020
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SKUPINA

VRTAKY STANDARDNICH DELEK 025

ROZSIRENA E Rozméry

RADA

Vrtdaky
SWISS~ “TECH HSS-Co 8%

viz. strana
BS 28 - 29

Pfimés 8% kobaltu umoznuje zvysit otacky, aniz pfitom dojde ke snizeni Zivotnosti nastroje, 328
coz vede ke zvySeni produktivity. Uhel Sroubovice 28°, Ghel hrotu 135°.

Vyrobeny podié DIN 338 RN. m
Spicka podle DIN 1412C.

Rada 1020 Rada 1020 (pokragovani) Rada 1020 (pokragovani) Rada 1020 (pokragovani)
Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Pramér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1
(mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké
1.00 -0410A 82 3.50 -0435A 64 5.80 -0458A 100 8.40 -0484A 193
1.10 -0411A 82 3.60 -0436A 64 5.90 -0459A 100 8.50 -0485A 227
1.20 -0412A 82 3.70 -0437A 64 6.00 -0460A 127 8.60 -0486A 207
1.40 -0414A 82 3.80 -0438A 64 6.10 -0461A 127 8.70 -0487A 207
1.50 -0415A 55 3.90 -0439A 64 6.30 -0463A 127 8.90 -0489A 207
1.60 -0416A 55 4.00 -0440A 64 6.40 -0464A 127 9.00 -0490A 227
1.70 -0417A 55 4.10 -0441A 78 6.50 -0465A 127 9.10 -0491A 185
1.80 -0418A 55 4.20 -0442A 78 6.60 -0466A 127 9.50 -0495A 273
1.90 -0419A 55 4.30 -0443A 78 6.70 -0467A 127 9.70 -0497A 240
2.00 -0420A 55 4.40 -0444A 78 6.80 -0468A 136 10.00 -0500A 305
2.10 -0421A 55 4.50 -0445A 78 6.90 -0469A 136 10.20 -0502A 305
2.20 -0422A 55 4.60 -0446A 78 7.00 -0470A 136 10.40 -0504A 273
2.40 -0424A 55 4.70 -0447A 82 7.10 -0471A 136 10.50 -0505A 305
2.50 -0425A 55 4.80 -0448A 91 7.20 -0472A 136 10.80 -0508A 305
2.60 -0426A 45 4.90 -0449A 91 7.30 -0473A 136 11.00 -0510A 305
2.70 -0427A 45 5.00 -0450A 95 7.40 -0474A 136 11.20 -0512A 305
2.80 -0428A 45 5.10 -0451A 73 7.50 -0475A 142 11.50 -0515A 305
2.90 -0429A 45 5.20 -0452A 95 7.60 -0476A 142 11.80 -0518A 400
3.00 -0430A 55 5.30 -0453A 95 7.70 -0477A 142 12.00 -0520A 400
3.10 -0431A 64 5.40 -0454A 95 7.80 -0478A 169 12.20 -0522A 400
3.20 -0432A 64 5.50 -0455A 95 8.00 -0480A 184 12.50 -0525A 400
3.30 -0433A 64 5.60 -0456A 100 8.20 -0482A 193 12.90 -0529A 409
3.40 -0434A 64 5.70 -0457A 100 8.30 -0483A 193 13.00 -0530A 409
4 o
Vrtdky HSS-Co 8% s TiN poviakem — m Rozméry
Pfimés 8% kobaltu umoZznuje praci pfi vyssich otackach, aniz pfitom dojde ke ROZSIRENA viz. strana
snizeni Zivotnosti nastroje, coz vede ke zvySeni produktivity. Povlak TiN déle RADA 28 - 29
prodluZuje Zivotnost nastroje odvodem tepla z bfitu. 328 =
Uhel hrotu 135°. Uhel Sroubovice 28°. Vyrobeny podle DIN 338 RN. S At
e N e e LR 8% TiN ﬂ
- 2
Rada 1033 Rada 1033 (pokracovani) Rada 1033 (pokracovani) Rada 1033 (pokracovani) o
Pramér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednacikéd ~ Cena/1 Prumér Objednacikéd ~ Cena/1 =
(mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké e
1.00 -0610A 169 3.20 -0632A 155 5.60 -0656A 245 8.20 -0682A 482 a
1.10 -0611A 169 3.30 -0633A 155 5.70 -0657A 245 8.30 -0683A 482 1
1.20 -0612A 169 3.50 -0635A 155 5.80 -0658A 264 8.50 -0685A 482 (-]
1.30 -0613A 169 3.60 -0636A 155 5.90 -0659A 264 8.60 -0686A 482 -
1.40 -0614A 169 3.70 -0637A 155 6.00 -0660A 264 8.70 -0687A 515 ;]
1.50 -0615A 169 3.80 -0638A 155 6.10 -0661A 327 9.00 -0690A 515
1.60 -0616A 169 3.90 -0639A 155 6.20 -0662A 327 9.50 -0695A 515
1.70 -0617A 173 4.00 -0640A 158 6.30 -0663A 327 9.70 -0697A 515
1.80 -0618A 173 4.10 -0641A 158 6.40 -0664A 336 9.90 -0699A 667
1.90 -0619A 173 4.20 -0642A 158 6.50 -0665A 336 10.00 -0700A 667
2.00 -0620A 173 4.30 -0643A 158 6.60 -0666A 382 10.10 -0701A 700
2.10 -0621A 145 4.40 -0644A 158 6.70 -0667A 382 10.20 -0702A 705
2.20 -0622A 145 4.50 -0645A 158 6.80 -0668A 382 10.50 -0705A 705
2.30 -0623A 145 4.70 -0647A 173 6.90 -0669A 382 10.90 -0709A 705
2.40 -0624A 145 4.80 -0648A 173 7.00 -0670A 382 11.00 -0710A 673
2.50 -0625A 145 4.90 -0649A 173 7.20 -0672A 391 11.20 -0712A 918
2.60 -0626A 155 5.00 -0650A 173 7.40 -0674A 391 11.50 -0715A 918
2.70 -0627A 155 5.10 -0651A 182 7.50 -0675A 391 11.80 -0718A 918
2.80 -0628A 155 5.20 -0652A 182 7.60 -0676A 391 12.00 -0720A 924
2.90 -0629A 155 5.30 -0653A 209 7.90 -0679A 391 12.20 -0722A 924
3.00 -0630A 155 5.40 -0654A 209 8.00 -0680A 396 13.00 -0730A 718
3.10 -0631A 155 5.50 -0655A 209 8.10 -0681A 396
4 ] V4
Vrtdaky HSS-Co 8% parabolické — a Rozméry
ROZSIRENA

Vrtaky s leSténym povrchem uréené pro drobné prace. Parabolicky tvar Sroubovice
usnadnuje odvod tfisek a tak umozniuje efektivni vrtani v mékkych materidlech.
Uhel Spicky 135°, Uhel Sroubovice 37°. Vyrobeny podle DIN 338 RN.

Geometrie Spicky podle DIN 1412 C.

4 viz. strana
RADA

28 - 29

Rada 1040 Rada 1040 (pokracovani) Rada 1040 (pokracovani) Rada 1040 (pokracovani)
Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednacikéd ~ Cena/1 Prameér Objednacikéd ~ Cena/1
(mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké
1.00 -0810A 147 3.90 -0839A 122 6.50 -0865A 240 10.50 -0905A 629
1.50 -0815A 113 4.00 -0840A 124 6.80 -0868A 367 11.00 -0910A 449
1.60 -0816A 109 4.20 -0842A 124 7.00 -0870A 273 11.50 -0915A 487
2.00 -0820A 109 4.50 -0845A 155 8.00 -0880A 351 12.00 -0920A 685
2.50 -0825A 109 4.80 -0848A 165 8.50 -0885A 396 12.50 -0925A 549
3.00 -0830A 109 4.90 -0849A 156 9.00 -0890A 344 13.00 -0930A 895
3.20 -0832A 107 5.10 -0851A 255 9.50 -0895A 318
3.30 -0833A 107 5.50 -0855A 202 10.00 -0900A 507
3.50 -0835A 111 6.00 -0860A 211 10.20 -0902A 433
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SKUPINA

025 VRTAKY STANDARDNICH DELEK
Vrtdky HSS-Co 8% parabolické a
SWISS- “TECH s poviakem TiN vli‘: z:xzu

Parabolicky tvar Sroubovice usnadnuje odvod tfisek a tak umoznuje efektivni vrtani v
mékkych materidlech. Povlak TiN prodlouZi Zivotnost nastroje. Zajisti hladky poviak s
nizkym tfenim, snizi opotfebeni a zpevni fezné hrany.

Uhel $picky: 135°, uhel Sroubovice 37°.

Vyrobeny podle DIN 338 RN. Spicka podle DIN 1412C.

Roﬂlgzm "."h‘_ ~ ..;""!--i"":r-{' — —_—

Rada 1050 Rada 1050 (pokracovani) Rada 1050 (pokracovani) Rada 1050 (pokracovani)

Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1
(mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké
1.00 -1010A 182 3.50 -1035A 147 6.80 -1068A 520 10.20 -1102A 742
1.50 -1015A 207 4.00 -1040A 187 7.00 -1070A 425 10.50 -1105A 755
1.80 -1018A 180 4.50 -1045A 160 7.50 -1075A 465 11.00 -1110A 744
2.00 -1020A 193 4.90 -1049A 251 8.00 -1080A 555 11.50 -1115A 967
2.40 -1024A 193 5.00 -1050A 169 8.50 -1085A 549 12.00 -1120A 971
2.50 -1025A 185 5.50 -1055A 276 9.00 -1090A 605 12.50 -1125A 791
3.00 -1030A 196 6.00 -1060A 193 9.50 -1095A 673 13.00 -1130A 1131
3.30 -1033A 129 6.50 -1065A 393 10.00 -1100A 693

4 - o w [ D 4 (] ”| =
Vrtdky HSS-Co 8% se strmou sroubovici na hlinik Rozmeéry

Strma Sroubovice (37°) pro vrtani do hliniku. Strmy Ghel Sroubovice usnadfiuje odvod tfisek a tak zajisti viz. strana

obrabénou oblast bez odpadu z obrabéni.
HSS-Co.

Vyrobeny podle DIN338 RN.

ROZSIRENA
RADA > ; - 2 -
[/} Rada 1012 Rada 1012 (pokracovani) Rada 1012 (pokracovani) Rada 1012 (pokragovani)
°? Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Pramer Objednaci kéd ~ Cena/1
el (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké
L 1.00 -0210A 156 3.50 -0235A 104 6.10 -0261A 247 10.00 -0300A 445
.n 1.30 -0213A 142 3.70 -0237A 135 6.50 -0265A 222 10.50 -0305A 584
S 1.50 -0215A 131 4.00 -0240A 127 6.80 -0268A 218 10.80 -0308A 1078
e 1.80 -0218A 129 4.10 -0241A 129 7.00 -0270A 200 11.00 -0310A 385
‘0 2.00 -0220A 129 4.20 -0242A 151 7.40 -0274A 576 11.50 -0315A 385
e 2.50 -0225A 89 4.50 -0245A 131 7.50 -0275A 365 12.00 -0320A 760
N 2.60 -0226A 109 4.80 -0248A 142 8.00 -0280A 342 12.20 -0322A 473
Q 3.00 -0230A 109 5.00 -0250A 136 8.50 -0285A 387 12.50 -0325A 502
N 3.10 -0231A 120 5.10 -0251A 193 8.80 -0288A 736 13.00 -0330A 560
3.20 -0232A 118 5.50 -0255A 162 9.00 -0290A 396
3.40 -0234A 125 6.00 -0260A 185 9.50 -0295A 284
Vrtdky HSS-Co 8% se strmou sroubovici s TiN poviakem a Rozmeéry
Strmy Uhel Sroubovice usnadni odvod tfisek podél drazky a tak zajisti obrabénou oblast bez odpadu z viz. strana
obrabéni. Povlak TiN_prodlouZi Zivotnost nastroje. Zajisti hladky povlak s nizkym tfenim, snizi opotrebeni a BS y
zpevni fezné hrany. Uhel Spicky: 135°. 328 28 - 29

Vyrobeny podle DIN 338RN. Spitka podle DIN 1412C.

HSS-Co. TiN

ROZSIRENA
RADA

= - — -

Rada 1060 Rada 1060 (pokracovani) Rada 1060 (pokracovani) Rada 1060 (pokracovani)
Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1 Prameér Objednaci kéd ~ Cena/1
(mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké (mm) SWT-125 Ké
1.00 -1210A 185 3.40 1234A 185 5.80 -1258A 129 8.80 -1288A 540
1.20 1212A 205 3.50 -1235A 167 6.00 -1260A 240 9.00 -1290A 451
1.30 -1213A 196 3.60 -1236A 191 6.10 1261A 376 9.10 -1291A 598
1.40 1214A 211 3.70 1237A 193 6.20 1262A 376 9.30 -1293A 678
1.50 -1215A 191 3.80 -1238A 182 6.30 -1263A 231 9.40 -1294A 287
1.60 -1216A 204 3.90 -1239A 205 6.40 -1264A 298 9.50 -1295A 513
1.70 1217A 204 4.00 -1240A 136 6.50 -1265A 298 9.80 -1298A 433
1.80 1218A 202 4.10 1241A 196 6.60 1266A 331 9.90 -1299A 171
1.90 1219A 118 4.20 1242A 182 6.70 1267A 398 10.00 -1300A 595
2.00 -1220A 156 4.30 1243A 182 6.80 1268A 409 10.10 -1301A 469
2.10 1221A 178 4.40 1244A 118 6.90 1269A 162 %8-%8 'igggﬁ ggg
2.25 12221 207 4.50 1245A 185 7.00 1270A 349 1050 1305 Eo5
2.30 1223A 111 4.60 -1246A 173 7.20 1272A 436 1070 1307A 245
2.40 1224A 158 4.70 1247A 187 7.50 1275A 300 10.80 1308A 767
2.50 1225A 158 4.80 1248A 196 7.70 1277A 396 1090 “1309A 225
2.60 1226A 158 4.90 1249A 269 7.80 1278A 278 11.00 1310A 716
2.80 1228A 196 5.00 -1250A 229 8.00 -1280A 435 1110 1311A 616
2.90 1229A 164 5.10 1251A 147 8.20 1282A 500 1120 A312A 409
3.00 -1230A 173 5.20 -1252A 255 8.30 -1283A 118 11.50 1315A 595
3.10 -1231A 167 5.30 -1253A 196 8.50 -1285A 424 12.00 1320A 680
3.20 1232A 189 5.50 1255A 218 8.60 1286A 584 1250 1325A 744
3.30 -1233A 185 5.60 -1256A 271 8.70 -1287A 540 13.00 -1330A 849
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SKUPINA

VRTAKY STANDARDNICH DELEK 025

KENNEDY, Vrtiky Rozméry
QUALITY INDUSTRIAL TOOLING karb’dove Vil S'I‘(Il'lﬂ
Pro vSeobecné a prumyslové pouziti Sirokého rozsahu kovovych a nekovovych materialu 28 - 29
vcetné ocelolitiny, taZzné a nerez oceli, hliniku s vysokym obsahem kfemiku a laminatu.

Uhel Spicky: 118°. Uhel Sroubovice 20°.
Vyrobeny podle norem DIN 338. KARBID

Palcové rozméry
Metrické rozméry Metrické rozméry (pokracovani) | Metrické rozméry (pokraCovani) | pramér  Objednaci kod Cena
Pramér Objednaci kéd Cena Pramér Objednaci kéd Cena Pramér Objednaci kéd Cena (mm) KEN-158 Ké/ks
(mm) KEN-158 Ké/ks (mm) KEN-158 Ké/ks (mm) KEN-158 Ké/ks 1/357 -2020K 538
1.0 -0100K 195 4.5 -0450K 398 9.0 -0900K 1140 16" -2040K 169
1.5 -0150K 169 5.0 -0500K 436 9.5 -0950K 1238 3/32” -2060K 196
1.6 -0160K 169 5.5 -0550K 553 10.0 -1000K 1465 g” -2080K 256
2.0 -0200K 156 6.0 -0600K 547 10.2 -1020K 1685 532" -2100K 320
2.5 -0250K 196 6.5 -0650K 678 10.5 -1050K 1776 316" -2120K 382
3.0 -0300K 265 6.8 -0680K 822 11.0 -1100K 1889 13/64" -2130K 495
3.3 -0330K 253 7.0 -0700K 802 11.5 -1150K 2109 /32" -2140K 558
3.5 -0350K 278 7.5 -0750K 925 12.0 -1200K 2438 1g” -2160K 644
4.0 -0400K 320 8.0 -0800K 931 516" -2200K 895
4.2 -0420K 324 8.5 -0850K 1042 3" -2240K 1258
@glEIEY CI.I'I"I'IIIG 'I'OOI.S vr’aky a Rozméry
karbidové viz. strana
Uhel délené picky: 118°. Pro vSeobecné a prumyslové pouZiti irokého rozsahu kovovych 28 - 29
a nekovovych materialt.Diky vykonnosti a vylepsené geometrii $picky prekonavaji
standardni karbidové vrtaky. Vyrobeny podle DIN 338. KARBID
ROZSIRENA 5‘
RADA N
=
('8
Rada J102 - Metrické rozméry | Metrické rozméry (pokracovani) | Metrické rozméry (pokracovani) | Metrické rozméry (pokracovani) g
N
Prameér Objednaci kéd Cena Prumér Objednaci kéd Cena Prumér Objednaci kod Cena Prameér Objednaci kéd Cena (7]
(mm) SHR-158 Ké/ks (mm) SHR-158 Ké/ks (mm) SHR-158 Ké/ks (mm) SHR-158 Ké/ks =
1.00 -5100K 169 4.10 -5410K 355 7.20 -5720K 1082 10.40 -6040K 1985 (-]
1.10 -5110K 196 4.20 -5420K 380 7.30 -5730K 1082 10.50 -6050K 1782 -
1.20 -5120K 196 4.30 -5430K 380 7.40 -5740K 1098 10.60 -6060K 1985 (1]
1.30 -5130K 196 4.40 -5440K 380 7.50 -5750K 904 10.80 -6080K 2271
1.40 -5140K 196 4.50 -5450K 329 7.60 -5760K 973 11.00 -6100K 1775
1.50 -5150K 176 4.60 -5460K 384 7.70 -5770K 1167 11.10 -6110K 2271
1.60 -5160K 196 4.70 -5470K 418 7.80 -5780K 1047 11.20 -6120K 2271
1.70 -5170K 176 4.80 -5480K 415 7.90 -5790K 1167 11.50 -6150K 1955
1.80 -5180K 176 4.90 -5490K 473 8.00 -5800K 1005 11.70 -6170K 2271
1.90 -5190K 196 5.00 -5500K 425 8.10 -5810K 1180 11.80 -6180K 2271
2.00 -5200K 167 5.10 -5510K 473 8.20 -5820K 1231 11.90 -6190K 2271
2.10 -5210K 205 5.20 -5520K 485 8.30 -5830K 1231 12.00 -6200K 1805
2.20 -5220K 187 5.30 -5530K 542 8.40 -5840K 1105 12.10 -6210K 1692
2.30 -5230K 209 5.40 -5540K 551 8.50 -5850K 844 12.20 -6220K 1834
2.40 -5240K 220 5.50 -5550K 480 8.60 -5860K 1231 12.50 -6250K 1834
2.50 -5250K 191 5.60 -5560K 567 8.70 -5870K 1300 12.70 -6270K 1937
2.60 -5260K 236 5.70 -5570K 631 8.80 -5880K 1445 12.80 -6280K 1937
2.70 -5270K 227 5.80 -5580K 627 8.90 -5890K 1300 13.00 -6300K 1937
2.80 -5280K 227 5.90 -5590K 633 9.00 -5900K 995 13.20 -6320K 2246
2.90 -5290K 227 6.00 -5600K 549 9.10 -5910K 1300 13.50 -6350K 2246
3.00 -5300K 216 6.10 -5610K 624 9.20 -5920K 1585 14.00 -6400K 2246
3.10 -5310K 273 6.20 -5620K 682 9.30 -5930K 1424 14.50 -6450K 4363
3.20 -5320K 271 6.30 -5630K 685 9.40 -5940K 1424 15.00 -6500K 4435
3.30 -5330K 271 6.40 -5640K 685 9.50 -5950K 1480 15.50 -6550K 4989
3.40 -5340K 302 6.50 -5650K 575 9.60 -5960K 1585 16.00 -6600K 5023
3.50 -5350K 262 6.60 -5660K 709 9.70 -5970K 1855 16.50 -6650K 5179
3.60 -5360K 302 6.70 -5670K 753 9.80 -5980K 1665 17.00 -6700K 5637
—370 -B370K 318 6.80 -5680K 755 9.90 -5990K 1665 17.50 -6750K 5947
3.80 -5380K 355 6.90 -5690K 885 10.00 -6000K 1664 18.00 -6800K 6041
3.90 -5390K 355 7.00 -5700K 849 10.20 -6020K 1891 19.00 -6900K 7070
4.00 -5400K 298 7.10 -5710K 985 10.30 -6030K 1985 20.00 -7000K 7543
Rada J102 - Palcové rozméry Palcové rozméry (pokracovani) Palcové rozméry (pokracovani) Palcové rozméry (pokracovani)
Prumér Objednaci kad Cena Pramer Objednaci kad Cena Prameér Objednaci kéd Cena Prameér Objednaci kod Cena
(mm) SHR-158 Ké&/ks (mm) SHR-158 Ké&/ks (mm) SHR-158 Ké&/ks (mm) SHR-158 Ké/ké
32" -4520K 270 164" -4610K 560 516" -4700K 1216 716" -4780K 2261
64" -4530K 243 316" -4620K 578 214" -4710K 1180 15/30” -4800K 2576
116" -4540K 270 134" -4630K 663 11/35” -4720K 1306 364" -4810K 2720
564" -4550K 240 /32" -4640K 737 23/54” -4730K 1408 1" -4820K 3123
¥32” -4560K 315 154" -4650K 750 35" -4740K 1549
vg” -4580K 383 L7 -4660K 880 2564 -4750K 1757
Yea” -4590K 258 17/54” -4670K 836 13/35” -4760K 1984
532" -4600K 473 932" -4680K 929 294" -4770K 2443
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SKUPINA

025 VRTAKY PRODUKCNI

Rozméry produkénich vridaku
SWISS-I-TECH dle DIN 6537 E

Pro uSetfeni mista v tomo katalogu jsou rozméry produkéninch vrtaku
vyrobenych dle normy DIN 6537, uvedeny v tabulce niZe. Vrtaky jinych
norem nebo rozméru, které jsou obsahem tohoto katalogu, budou
oznacovany ve vlastnich tabulkach.

DIN 6537 - Kratké
3 x nominalni D

. Primeér DIN 6537 - Dlouhé
Rezny primeér stopky Celkova Dékla Délka 5 x nominalni D
D mm d, mm délka I1 drazky 12 | Stopky I3 Pramer
3.0-3.7 6 62 20 36 Rezny primér stopky Celkova Dékla Délka
3.8-4.7 6 66 24 36 D mm d, mm délka I1 drazky 12 | Stopky I3
4.76-6.0 6 66 28 36 3.0-3.7 6 66 28 36
6.1-7.0 8 79 34 36 3.8-4.7 6 74 36 36
7.1-8.0 8 79 41 36 4.76-6.0 6 82 44 36
8.1-10.0 10 89 47 40 6.1-8.0 8 o1 53 36
10.1-12.0 12 102 55 45 8.1-10.0 10 103 61 40
ERETS P il o o 10.1-12.0 12 118 71 45
) ’ 12.1-14.0 14 124 77 45
16.5-18.0 18 123 73 48 14.1-16.0 16 133 83 48
18.5-20.0 20 131 79 50 T

Vrtdaky karbidové s @ ITT.V:1:11)
poviakem 3 & 5 x D

Pro vrtani bézné oceli, Poviak Q
ocelolitiny, litiny, tvrzené litiny,

tvarné litiny, nezeleznych
lehkych a téZkych kovu

a abrazivnich plastu.

Tyto vrtaky jsou samostredici.

Uhel Spicky: 140°

tolerance pruméru: m7

tolerance stopky: h6.

Vyrobeny podle DIN 6537.

”

4

Rezn

Objednaci kod Cena/1 |Objednaci kéd Cena/1 Objednaci kéd Cena/1 |Objednaci kéd Cena/1
Pramér  SWTd58 K& | SWT158 ke [ dWTiss Ke | w158 Ke

(mm) 3xD 3 x D vnitfni chlazeni 5xD 5 x D vnitfni chlazeni

3.00 -35308 667 - -5530S 984 -

3.30 -3533S 667 - - -

3.50 -3535S 662 - - -

4.00 -35408 667 -3040C 1061 -55408 984 -5040C 1485

4.20 -35428 669 -3042C 1170 -55428 1016 -5042C 1061

5.00 -3550S8 667 -3050C 1134 -5550S 984 -5050C 1501

6.00 -3560S 662 -3060C 1168 -5560S 984 -5060C 1067

6.50 -3565S 1113 -3065C 1572 -5565S 1201 -5065C 1659

6.80 -3568S 1113 - - -

7.00 -3570S 1120 -3070C 1442 -5570S 1207 -5070C 1653

7.50 -3575S 1113 - - -

8.00 -3580S 1131 -3080C 1574 -5580S 1255 -5080C 1653

8.50 -3585S 1427 - - -

9.00 -35908 1427 -3090C 1764 -55908 1544 -5090C 1967
10.00 -3600S 1498 -3100C 1762 -5600S 1555 -5100C 1985
10.20 -3602S 1786 - - -

10.50 -3605S 1535 - - -
11.00 -3610S 1813 -3110C 2548 -5610S 2379 -5110C 2751
12.00 -3620S 1813 -3120C 2596 -5620S 2379 -5120C 2789
12.50 -3625S 2663 - -5625S 2849 -5125C 3695
13.00 -3630S 2680 - -5630S 2849 -5130C 3731
13.50 -3635S 2689 - -5635S 2849 -
14.00 -3640S 2663 - -56408 2903 -5140C 3695
14.50 -3645S 3360 - - -
15.00 -3650S 3268 - -5650S 3587 -
16.00 -3660S 3298 - - -
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@SHERWOOD Vrtdaky HSS prodlouiené
QUALITY CUTTING TOOLS S va'"ovou sfopkou

Vicelcelové vrtaky z rychlofezné oceli jsou ur€eny pro vrtani hlubokych otvord

ve vétSiné materialu. Stopka i pracovni ¢ast vrtaku maji stejny prumér.
Vyrobeny podle BS 328; Part 1: 1986, DIN 340 RN, ISO 494.

Cernény povrch

Jedna se o béZnou povrchovou Gpravu temperovanim ve vodni pare. Vodni para prochazi nad

SKUPINA

VRTAKY - PRODLOUZENE 025

produktem b&hem fizeného temperovaciho cyklu a vytvari ¢ernou oxidovou vrstvu.
Cernéné nastroje jsou vhodné pro bézné aplikace na Zelezné kovy,

kdy oxidova vrstva zajisti odvod tfisek a tepla zadrZzenim chladici
emulze na povrchu nastroje a zabranuje rezivéni nastroje.

Rada L100 - Metrické rozméry

Pramér Délka Celkova Hmotnost

Obj. kod

Cena

Metrické rozméry (pokracovani)

Pramér Délka Celkova Hmotnost

Obj. kod

Cena

m

Prodlouiené sady

: vriako

viz

S;ﬂgﬂ

[ pthrsrnad |
[

Metrické rozméry (pokracovani)

Pramér Délka

Celkova Hmotnost

Obj. kéd ~ Cena

(mm) drazky délka  10ks  SHR-025 K&,/ks (mm) drazky délka  10ks SHR-025 K&/ks (mm) drazky délka  10ks SHR-025 K&/ks
1.00 33 56 8 -1420A 76 450 82 126 135g -1471F 36 860 115 175 548 1520) 109
1.10 37 60 8¢ -1421B 73 460 82 126 139g -1472G 36 870 115 175 600g -1521K 109
1.20 41 65 9g -1422¢ 73 470 82 126  140g -1473H 38 880 115 175 618 1523M 136
1.30 41 65 11g -1423D 73 480 87 132 154g -1475K 38 9.00 115 175 648g 1525P 109
1.40 45 70 11g -1424E 73 490 87 132 1588 -1476L 38 950 115 175 726g -1531W 136
1.50 45 70 14g -1425F 84 5.00 87 132 164g -1477M 38 9.60 121 184 780g -1532X 145
1.60 50 76 14g -1426G 84 510 87 132 168g -1478N 38 970 121 184 782¢ 1533Y 136
1.70 50 76 14g -1427H 84 520 87 132 180g -1479P 38 980 121 184 794g -1535A 136
1.80 53 80 168  -1429K 84 530 87 132 182¢ -1481R 38 9.90 121 184 808g -1536B 136
1.85 53 80 18g -1430L 84 540 91 139 184g -1482S 38 10.00 121 184 822 4537C 127
190 53 80 18¢ -1431M 84 550 91 139 187¢ -1483T 38 10.10 121 184 878 -1538D 155
2.00 56 85 21g -1433P 24 560 91 139 197g -1484V 51 10.20 121 184 904g -1539E 155
2.10 56 85 21g -1435R 27 5.70 91 139 218 -1485W 51 1040 121 184 896g 4542H 155
2.20 59 90 24g 143771 27 580 91 139 219¢ -1487Y 51 1050 121 184 882g 1543) 155
2.30 59 90 27g  -1439W 27 5,90 91 139 231g -1488N 51 10.80 128 195 996g -1547N 155
2.35 59 90 27g -1440X 29 6.00 91 139 238 -1489A 51 1100 128 195 1038g -1549Q 155
2.40 62 95 32¢ -1441Y 29 6.10 97 148 265¢ -1490B 55 1150 128 195 1178 -1555X 164
2.45 62 95 38 -1442N 29 6.20 97 148 270g -1491C 55 11.70 128 195 1190g -1557N 191
250 62 95 38g -1443A 29 6.30 97 148 284g -1493E 55 1180 128 195 1208g -4559B 191
2.60 62 95 40g -1445C 29 6.40 97 148 300g -1494F 69 12,00 134 205 1290g -1561D 191
2.70 66 100 41g  -1447E 29 6.50 97 148 314g -1495G 51 12.20 134 205 1372g -1563F 191
2.80 66 100 43g  -1449G 29 6.60 97 148 336g -1496H 64 1240 134 205 1424g 1566) 436
285 66 100 44g -1450H 31 6.70 97 148 338 -1497) 64 1250 134 205 14383 -1567K 255
2.90 66 100 45g  -1451) 31 6.80 120 156  344g -1499L 64 12.70 134 205 14783 -1569M 373
3.00 66 100 46g -1453L 27 6.90 120 156 344g -1500M 64 1280 134 205 1488g 4571P 373
3.10 69 106 46g -1454M 33 7.00 120 156 345 -1501N 58 13.00 134 205 15288 -1573R 373
3.20 69 106 51g -1455N 33 7.10 120 156  354g -1502P 73 13.50 140 214 18108 -1578X 373
325 69 106 54g  -1456P 33 720 120 156 361g -1503Q 73 1400 140 214 2110g -4583C 436
3.30 69 106 55¢ -1457Q 33 7.30 120 156 380g -15058 73 1450 144 220 2240g -1585E 436
3.40 73 112 56g -1458R 33 750 120 156 3988 1507V 73 15.00 144 220 23508 -1587G 455
3,50 73 112 57g -14598 33 760 109 165  429g -A508W 100 1550 149 227 2460g -1589) 582
3.60 73 112 77g -1460T 36 7.70 109 165  468¢ -1509X 100 16.00 149 227 2570g -1591L 636
3.70 73 112 68g -1461V 36 780 109 165  442¢ 4511N 100 16.50 154 235 29208 -1593N 655
3.80 78 119 75g -1463X 36 790 109 165  479g 4512A° 100 1700 154 235 2930g -1595Q 618
3.90 78 119 80g -1464Y 36 800 109 165 496g -1513B 100 1750 158 241  3400g -1597S 655
4.00 78 119 98g -1465N 31 810 109 165 524g -1514C 100 18.00 158 241 35908 1599V 691
410 78 119 104g -1466A 36 820 109 165 528 -4515D 400 1850 162 247 3730g 4601X 727
420 78 119  105g -1467B 36 830 109 165  544g 41517F 100 20.00 166 254  4450g -1607D 764
430 82 126 106g -1469D 36 840 109 165 544g 15186 100

4.40 82 126  120g -1470E 36 850 109 165 5488 -1519H 100

Palcové rozméry Palcové rozméry (pokracovani) Palcové rozméry (pokracovani)

Prumér Délka Celkovd Hmotnost Obj. kéd  Cena Pramér Délka Celkova Hmotnost Obj. kéd  Cena Pramér Délka Celkovd Hmotnost Obj. kéd  Cena
(palce) drazky délka 10ks SHR-025 K&/ks (palce) drézky délka 10ks  SHR-025 Ké&/ks (palce) drézky délka 10ks  SHR-025 Ké&/ks
Va2" AYie” 178" 10g -1404zZ 73 134" 3716" 5%16” 200g -1405L 47 254" 4347  T14”  902¢g -1405Z 200
Yes” 158" 2%p” 15 -1405A 78 73" 31933" 5153  230g -1405M 47 133" 434" 71 1032g -1406A 218
V16" 13V32" 3" 20g -1405B 78 154" 31932” 5153," 285¢ -1406N 55 27es” 5l/32” Til46” 1106g -1406B 218
Sea” 273" 332" 25g  -1405C 31 727 31316" 519" 312g -1405P 91 76" bi/z” Tiihe”  [42g -1406C 227
¥32" 27h6" 3% 35¢g -1405D 31 174" 4"  6%”  375¢ -1405Q 100 15/35” 593” 8l46” 1414g -1406E 245
Tea” 21935" 31516”  55g  -1405E 31 9" 4”7 6%’ 434 -1405R 100 31ps” 59/32” 846" 1512g -1406F 245
Vg" 22%3" 416" 70g  -1405F 31 94" 493" 62"  452g -1405S 124 27 593" 8lhe” 1550g -1406G 245
Y%a4" 218" A1%3”  90g  -1405G 35 516" 492" 6%  494g -1405T 124 334" 592" 846" 1550g -1406H 245
532" 36" 41%16”  120g  -1405H 44 2Ues” 4%2" 62" 6288 1405V 124 173" 514" 87h¢” 1860g -1406) 455
Wes” 373" 433" 1650g -1405) 45 Ty 4175”6767 682g -1406W 474 9%6" bll/e” 821/3" 2110g -1406L 527
%he” 3716” 5%6” 150g -1405K 42 3" 434" T4 818g -1405Y 200 193" 5/g” 81516” 3360g -1406N 636

Rada L100 - lestény povrch

Vrtaky vybruSované s lesSténym povrchem. PouZziti pfi obrabéni nezeleznych materialu.

RS S S S 5 Seee————

Metrické rozméry - lestény povch

Metrické rozméry - lestény povch

Metrické rozméry - lestény povch (pokraCovani) (pokracovani)

Prumér Délka Celkova Hmotnost Obj. kéd  Cena Prumér Délka Celkovd Hmotnost Obj. kéd  Cena Prumér Délka Celkova Hmotnost Obj. kod ~ Cena
(mm) drazky délka  10ks SHR-025 K&/k (mm) drazky délka  10ks  SHR-025 KE&/k (mm) drazky délka  10ks SHR-025 Ké/ks
1.00 33 56 8¢ -1630A 69 3.50 73 112 57g 1631V 36 6.80 120 156 344g  -1634D 93
1.20 41 65 9¢ -1630E 69 400 78 119 98¢ -1632C 38 7.00 120 156 345g  -1634H 93
1.50 45 70 14g  -1630J 69 420 78 119 105g -1632F 38 8.00 109 165 496g -1635A 113
2.00 56 85 21g -1630Q 35 450 82 126 135g -1632L 38 8.50 109 165 548¢ -1635L 118
2.40 62 95 32g -1630W 35 480 87 132 154g -1632R 44 9.00 115 175 648g -1635Z 145
2.50 62 95 38¢ -1630Y 35 5.00 87 132 164g -1632W 44 10.00 121 184 822g -1636N 200
3.00 66 100 46g -1631H 35 550 91 139 187g -1633F 44 12.00 134 205 1290g -1637P 218
3.20 69 106 51g -1631N 36 6.00 91 139 238g -1633P 55

3.30 69 106 55g -1631Q 36 6.50 97 148 314g -1633X 84
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SKUPINA

025 VRTAKY - PRODLOUZENE
Vrtdaky HSS-Co 8% prodlouiené
SWISS-TECH s vilcovou stopkou

Vhodné pro legované oceli véetn& manganové a pruzinové, které nejsou snadno obrobitelné,
titanové (4.2 - 4.3) a vysoko-teplotni slitiny (5.1 - 5.3). Uhel $picky 135°, thel Sroubovice 37°
Vyrobeny podle DIN 340 RN. Spicka podle DIN 1412C.

HSS-Co.
HEAVY DUTY

ROZSIRENA
RADA

Rada 4000 - Metrické rozméry Rada 4000 - Metrické rozméry (pokracovani)

Prumer Délka Celkovd Hmotnost  Objednaci kod Cena/1 Prumer Délka Celkovd Hmotnost  Objednaci kéd Cena/1
(mm) drazky  délka 10 ks SWT-125 Ké (mm) drazky  délka 10 ks SWT-125 Ké
3.00 66 100 51g -4030A 93 5.20 87 132 180g -4052A 153
3.10 69 106 54g -4031A 100 5.50 91 139 213g -4055A 105
3.20 69 106 658 -4032A 98 6.00 91 139 238g -4060A 189
3.30 69 106 56g -4033A 98 6.40 97 148 314g -4064A 305
3.50 73 112 68g -4035A 136 6.50 97 148 300g -4065A 233
3.80 78 119 98g -4038A 116 6.80 102 156 344g -4068A 255
4.00 78 119 106g -4040A 115 7.00 102 156 345g -4070A 267
4.10 78 119 104g -4041A 180 7.50 102 156 386g -4075A 345
4.20 78 119 105g -4042A 120 8.00 109 165 496¢g -4080A 358
4.30 82 126 113g -4043A 120 8.20 109 165 524g -4082A 493
4.50 82 126 135g -4045A 180 8.50 109 165 548g -4085A 355
4.70 82 126 140g -4047A 133 9.00 115 175 648g -4090A 156
4.80 87 132 154¢g -4048A 138 9.50 115 175 7268 -4095A 447
4.90 87 132 158g -4049A 205 10.00 121 184 822g -4100A 555
5.00 87 132 184g -4050A 144 11.50 128 195 1168g -4115A 695
5.10 87 132 182g -4051A 149 12.00 134 205 1290¢g -4120A 795

Vrtdky HSS-Co 8% prodlouzené parabolické

Parabolicky tvar Sroubovice umoznuje rychlejSi odvod tfisky a efektivni vrtani mékkych materialu.

rozsigens 1 HSS-Co.

Vyrobeny podle DIN 1432C 340 RN. Spicka podle DIN 1412C. RADA PARABOLICKE
(]
(]|
4
-V-O Rada 4010 - Metrické rozméry Rada 4010 - Metrické rozméry (pokraCovani)
3 Prumér Délka Celkova Hmotnost  Objednaci kéd Cena/1 Prumeér Délka Celkova Hmotnost  Objednaci kéd Cena/1
& (mm) drazky délka 10 ks SWT-125 Ké (mm) drazky délka 10 ks SWT-125 Ké
3.00 66 100 51g -4230A 189 6.10 97 148 270g -4261A 569
S0 320 69 106 63g -4232A 316 6.30 97 148 282g -4263A 600
[ 3.50 73 112 78g -4235A 222 6.50 97 148 320g -4265A 424
N 4.00 78 119 106g -4240A 225 6.80 102 156 344g -4268A 684
"l 4.20 78 119 106g -4242A 355 8.00 109 165  496¢ -4280A 678
,= 4.50 82 126 135¢ -4245A 253 8.50 109 165 555¢ -4285A 1049
4.90 87 132 158g -4249A 418 9.00 115 175 648g -4290A 909
5.00 87 132 184g -4250A 316 10.20 121 184  904g -4302A 1607
5.10 87 132 184g -4251A 456 10.50 121 184 923¢g -4305A 1105
5.50 91 139 213g -4255A 324 12.00 134 205 1290¢g -4320A 1418
5.60 91 139 218g -4256A 502 12.30 134 205  1460g -4323A 1049
6.00 91 139 238g -4260A 568 13.00 134 205 1528g -4330A 1553
4 w r'é o ” o
Vrtdaky HSS-Co 8% prodlouzené parabolické s TiN povliakem HSS-Co.

Parabolicky tvar Sroubovice umoznuje rychlejsi odvod tfisky a efektivni vrtani mékkych materialu.
Vyrobeny podle DIN 1432C 340 RN. Spicka podle DIN 1412C.

. 8 PARABOLICKE |11
ROZSIRENA
RADA

Rada 4020 - Metrické rozméry Rada 4020 - Metrické rozméry (pokracovani)

Prumer Délka Celkovda Hmotnost  Objednaci kod Cena/1 Pramér Délka  Celkova Hmotnost  Objednac kid Cena/1
(mm) drazky délka 10 ks SWT-125 Ké (mm) drazky délka 10 ks SWT-125 Ke
3.00 66 100 51g -4430A 371 6.50 97 148  320g -4465A 595
3.10 69 106 55g -4431A 496 6.80 102 156 344g -4468A 1444
3.20 69 106 63g -4432A 196 7.00 102 156  345g -4470A 1440
3.30 69 106 708 -4433A 256 7.50 102 156  396g -4475A 1405
3.50 73 112 78g -4435A 395 8.00 109 165  496g -4480A 1313
3.60 73 112 78¢ -4436A 235 8.20 109 165  530g -4482A 2138
3.80 78 119 98g -4438A 616 8.50 109 165 555g -4485A 2129
4.00 78 119  106g -4440A 311 9.50 115 175  726g -4495A 875
4.20 78 119  106g -4442A 460 10.00 121 184  822¢ -4500A 1082
4.50 82 126 135g -4445A 356 10.20 121 184  904g -4502A 2969
4.80 87 132 154¢g -4448A 502 10.50 121 184 923g -4505A 1127
5.00 87 132 184g -4450A 589 11.00 128 195 1022¢ -4510A 1144
5.50 91 139  213g -4455A 447 11.50 128 195 1180g -4515A 1384
5.60 91 139 218g -4456A 1036 12.00 134 205 1290g -4520A 1422
6.00 91 139  238g -4460A 784 12.50 134 205 1468g -4525A 1460
6.20 97 148 270g -4462A 1349 13.00 134 205 1528g -4530A 1513
6.40 97 148  314g -4464A 982
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SKUPINA

SADY EXTRA DI.OIIHYCH VRTAKU 025

p Vridky HSS
@aﬂﬁv cunmc TO0I.S extra dlouhe

Univerzalni vrtaky pro ocel, ocelolitinu, Sedou litinu,

tvarnou litinu, mosaz, slltlny hliniku a graflt

Uhel spicky: 118°, dhel sroubovice: normalni, tloustka jadra: standardn,
Uhel hibetu: 10° - 20°, tolerance pruméru: h8 tolerance stopky: f11.
Vyrobeny podle BS 328 : Part 1 : 1986

35

Rada E100 - Metrické rozméry Rada E100 - Palcové rozméry

Prameér Délka Celkova Jedn. Objednaci kéd Cena/1 Pramér Délka Celkova Jedn. Objednaci kéd Cena/1
(mm) drazky délka hmotnost SHR-024 Ké drazky délka hmotnost SHR-024 Ké
1.50 80 125 -2091B 149 116" 80 125 -1990A 193
1.50 100 160 -2092C 225 116" 100 160 -1991B 145
2.00 80 125 -2094E 156 Sea” 80 125 -1992C 36
2.00 100 160 -2095F 164 Se4” 100 160 -1993D 55
2.20 100 160 -2096G 173 ¥32” 80 125 -1994E 164
2.50 80 125 -2097H 149 ¥32” 100 160 -1995F 36
2.50 100 160 -2098J) 180 Tea” 80 125 -1996G 158
3.00 100 160 -2099K 58 Tea” 100 160 -1997H 173
3.00 150 200 -2100L 67 g” 100 160 -1998J) 36
3.00 200 250 -2101M 78 g” 150 200 -1999K 260
3.30 100 160 -2102N 67 Vg” 200 250 -2000L 282
3.50 100 160 -2103P 67 g" 250 315 -2001M 182
3.50 150 200 -2104Q 76 Yea” 100 160 -2002N 75 [
3.50 200 250 -2105R 95 Yea” 150 200 -2003P 36 0
3.70 100 160 -2106S 64 532" 100 160 -2004Q 71 N
4.00 100 160 -2107T 76 /32" 150 200 -2005R 80 =
4.00 150 200 -2108V 91 532" 200 250 -2006S 180 0
4.00 200 250 -2109W 111 532" 250 315 -2007T 107 y
4.00 250 315 -2110X 138 164" 100 160 -2008V 45 -
4.50 100 160 -2111Y 76 1Vea” 150 200 -2009W 89 a.
4.50 150 200 -2112N 93 164" 200 250 -2010X 102 7
4.50 200 250 -2113A 115 ¥16” 100 160 -2011Y 94 -
4.50 250 315 -2114B 167 ¥16” 150 200 -2012N 128 =
5.00 100 160 -2115C 89 ¥16” 200 250 -2013A 155 2.
5.00 150 200 -2116D 98 ¥16” 250 315 -2014B 156 ;)
5.00 200 250 -2117E 120 ¥16” 300 400 -2015C 245
5.00 250 315 -2118F 153 134" 150 200 -2016D 128
5.00 300 400 -2119G 191 134" 200 250 -2017E 155
5.50 150 200 -2120H 116 134" 250 315 -2018F 113
5.50 200 250 -2121) 144 /32" 150 200 -2019G 130
6.00 150 200 -2123L 127 /32" 200 250 -2020H 135
6.00 200 250 -2124M 156 /32" 250 315 -2021) 127
6.00 250 315 -2125N 196 154" 150 200 -2022K 550
6.00 300 400 -2126P 233 154" 200 250 -2023L 125
6.50 150 200 -2127Q 136 Yo" 150 200 -2024M 165
6.50 200 250 -2128R 155 Yo" 200 250 -2025N 224
6.50 250 315 -2129S 236 Ya" 250 315 -2026P 227
7.00 150 200 -2130T 158 Yo" 300 400 -2027Q 475
7.00 200 250 -2131V 180 17e4” 200 250 -2030T 175
7.00 250 315 -2132W 244 17/g4” 250 315 -2031V 216
7.50 200 200 -2133X 145 32" 150 200 -2032W 91
7.50 200 250 -2134Y 200 V32" 200 250 -2033X 173
7.50 250 315 -2135N 273 32" 250 315 -2034Y 169
8.00 200 250 -2136A 236 516" 150 200 -2035N 229
8.00 250 315 -2137B 295 516" 200 250 -2036A 235
8.00 300 400 -2138C 382 516" 250 315 -2037B 265
8.50 200 250 -2139D 242 516" 300 400 -2038C 956
8.50 250 315 -2140E 331 21/64” 200 250 -2040E 233
9.00 200 250 -2144F 269 21/g4” 250 315 -2041F 618
9.00 250 315 -2142G 302 130" 200 250 -2042G 273
9.00 300 400 -2143H 440 11/30" 250 315 -2043H 273
9.50 200 250 -2144) 291 11/35" 300 400 -2044) 523
9.50 250 315 -2145K 355 234" 200 250 -2045K 587

10.00 200 250 -2146L 291 23/64” 250 315 -2046L 320

10.00 250 315 -2147M 422 ¥g” 150 200 -2046Y 2150

10.00 300 400 -2148N 478 ¥g” 200 250 -2047M 291

10.50 200 250 -2149P 309 3g” 250 315 -2048N 393

10.50 250 315 -2150Q 391 ¥g” 300 400 -2049P 473

10.50 300 400 -2151R 602 13/30" 200 250 -2051R 291

11.00 200 250 -2152S 384 13/3p” 250 315 -2052S 325

11.00 250 315 -2153T 436 716" 200 250 -2054V 805

12.00 200 250 -2155W 418 716" 250 315 -2055W 364

12.00 250 315 -2156X 565 716" 300 400 -2056X 653

12.00 300 400 -2157Y 725 15" 200 250 -2059A 523

13.00 250 315 -2158N 562 Yo" 250 315 -2060B 565

14.00 250 315 -2160B 725 1" 300 400 -2061C 627

14.00 300 400 -2161C 755
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SKUPINA

025 VRTAKY S KUZELOVOU STOPKOU

Vrtdky HSS
SHERWOOD y
ORI s kuzelovou stopkou - Metrické rozméry m

Rada T100
Vhodné pro strojni vrtacky s jednim i vice vieteny. KuZelova stopka je povazovana za standard ve strojirenském pramyslu,
nejcastéjsi zpusob uchyceni a pohonu feznych nastroju. Vyrobeny podle BS 328 : Part 1 : 1986, DIN 345RN, DIN 343RN.

Prumér Délka Celkova Objednacikéd Cena/1 Prumér Délka Celkova Objednacikéd Cena/d Prumér Délka Celkova Objednaci kéd Cena/1
(mm) drazky délka SHR025  Ké (mm) drazky délka SHR025  Ké (mm) drazky délka SHR025 K&
1 kuzel Morse 1 kuzel Morse (pokracovani) 3 kuZel Morse
3.00 33 114  -2634E 209 1250 101 182 2748E 316 2350 150 248  -2805R 855
3.30 36 117  -2638) 209 12.70 101 182 27506 336 24,00 160 281  -2807T 927
3.50 39 120  -2640L 209 12.80 101 182 -2752) 336 2450 160 281  -2809W 945
4.00 43 123 -2646S 209 12.90 101 182 -2753K 336 25.00 160 281  -2811Y 945
420 43 123 -2648V 209 13.00 101 182 -2754L 336 2550 165 286  -2813A 945
450 47 128  -2652N 209 13.20 101 182 2756N 360 26.00 165 286  -2815C 1055
5.00 52 133 -2658F 204 13.30 108 189 -2758Q 360 2650 165 286  -2817E 1055
510 52 133 -2659G 209 1350 108 189 -2760S 360 27.00 170 291  -2819G 1127
520 52 133 -2660H 209 14.00 108 189 2766N 382 2750 170 291  -2821) 1145
2.(5)8 g; gg -ggggg’l ggg 2 kuzel Morse 28.00 170 2901  -2823L 1175
. - - 2850 175 296  -2825N 1175
620 63 144 .2672W 209 | 1410 114 212 -2766P 382 2000 175 296 2827 1327
6.50 63 144 -2676A 209 . 29.50 175 296 28298 1327
20 5 150 2680E 200 14.25 114 212 2767A 382
6. 6 -26 1450 114 212 2768B 382 30.00 175 296 -2831V 1364
7.00 69 150  -2682G 209 :
14.75 114 212 -2769C 382 3050 180 301  -2833X 1382
750 69 150  -2688N 204
: 00 114 212 -2770D 456 31.00 180 301 -2835N 1473
790 75 156  -2693V 291 15
8.00 75 156 2694w %04 15.10 120 218 2770G 456 31.50 180 301 -2837B 1509
820 75 156 -2696Y 216 1520 120 218 -2770L 456 4 kuzel Morse
8.50 75 156 -2700C 216 15.25 120 218 -2771E 456 32.00 185 334 -2839D 1655
860 81 162 -2701D 216 15,50 120 218 -2772F 456 3250 185 334  -2840E 1727
8.70 81 162 2702E 216 15.75 120 218 -2773G 489 33.00 185 334 2842G 1727
8.75 81 162  -2703F 216 16.00 120 218 -2774H 489 34.00 190 339 -2844) 1818
8.80 81 162  -2704G 216 16.10 125 223 -2774N 489 3450 190 339 -2845K 1845
I 900 8L 162  -2706) 236 16.20 125 223 -2774T 489 35.00 190 339  -2846L 1945
A8 o040 81 162 -2711P 236 16.25 125 223 -2775) 489 35,50 190 339 -2847TM 2091
)] 950 81 162  2712Q 236 16.50 125 223 -2776K 489 36.00 195 344 -2848N 2109
W 960 87 168  -2713R 236 17.00 125 223 -2778M 489 37.00 195 344 -2850Q 2200
"v'. 9.70 87 168  -2714S 236 17.25 130 228 -2779N 489 3750 195 344 -2851R 2291
‘] _9.80 87 168 2716V 236 17.50 130 228 -2780P 489 38.00 200 349 -28528 2309
- 10.00 87 168  -2718X 258 17.75 130 228 -2781Q 509 3850 200 349 -2853T 2400
10.20 87 168  -2720N 258 18.00 130 228 -2782R 509 39.00 200 349 2854V 2473
Ty 1025 87 168 -2721A 258 1825 135 233 -2783S 509 39.50 200 349 -2855W 2609
' 1030 87 168  -2722B 260 18,50 135 233 -2784T 509 40.00 200 349 -2856X 2600
~§ 1040 87 168  -2723C 260 19.00 135 233 -2786W 536 41.00 205 354 -2858N 2736
| 10.50 87 168 -2724D 282 19.25 140 238 -2787X 536 42.00 205 354 -2860B 2836
-4 1060 87 168  -2725E 282 19.50 140 238 -2788Y 536 43.00 210 359 -2862D 3618
10.70 94 175  -2726F 282 20.00 140 238 -2790A 600 44.00 210 359 -2864F 3350
10.80 94 175  -2728H 282 20.25 145 243 -2791B 600 4500 210 359 -2866H 3473
11.00 94 175 -2730K 282 20.50 145 243 -2793D 600 46.00 215 364  -2868K 3564
11.20 94 175  -2732M 282 20.75 145 243 -2794E 673 47.00 215 364 -2870M 4000
11.40 o4 175 -2735Q 282 21.00 145 243 -2795F 700 800 220 369 2872
48. 72P 4545
11.50 94 175  -2736R 296 21.25 150 248 -2796G 700 49.00 220 369 -2874R 4636
11.70 94 175  -2738T 296 2150 150 248 -2797H 700 ;
50.00 220 369 -2876T 4782
11.80 94 175  -2740W 296 21.75 150 248 -2798) 736 5 kuzel M
12.00 101 182  -2742Y 305 22.00 150 248 -2799K 736 uzel Viorse
12.20 101 182 -2744A 316 2225 150 248 -2800L 736 55.00 230 417  -2882A 5455
12.30 101 182 -2746C 316 22,50 150 248 -2801M 736 60.00 235 422 -2887F 7091
12.40 101 182 -2747D 316 23.00 150 248 -2803P 836 65.00 245 432 -2892L 8182

Vrtdaky HSS s kuzelovou stopkou - Palcové rozméry

Vhodné pro strojni vrtacky s jednim i vice vieteny. KuZelova stopka je povaZzovana za standard ve strojirenském prumyslu,
nejcastéjsi zpusob uchyceni a pohonu feznych nastroju. Vyrobeny podle BS 328 : Part 1 : 1986, DIN 345RN, DIN 343RN.

Rada T100 - Palcové rozméry

Prumér Délka Celkova Objednaci kéd Cena/1 Pramér Délka Celkova Objednaci kdd Cena/1 Prumér Délka Celkova Objednaci kéd Cena/1
drazky délka SHR-025  Ké drazky délka SHR-025 K¢ drazky délka SHR-025  Ké
1 kuZel Morse 1 kuzel Morse (pokracovani) 2 kuzel Morse (pokracovani)
316" 246" 5%  -2550] 173 ea”  Ala"  TThe"  -2551) 345 6" 53" 95" -2552C 673
Yy 21p" b5llsg”  -2550N 173 2 kuzel Morse " Bi" 93" 25526 709
Wes”  223/3" 529/3"  -2550P 173 6 2 B - 293" GY" 10"  -2552) 818
516" 21546 6l 25508 173 195" 434" 855"  -2551M 400 3 kuzel Morse
15" 336" 638" 2550V 173 64" 43 8%  -2551N 409 " " "
%" 31he"  6%"  -2550X 173 S5 4 8%  2551P 418 i1 a2eaq 893
195" 3746”65  -2550Z 209 4/e4”  AT/” 834"  -2551Q 418 1 S 113  28B9Y 1027
2" 314" 67"  -2551A 209 2" 477 8%  -2551R 436 e LIS 25597 1364
16" 31" 67 25518 218 Ui 5l 9"  -2551T 436 (e 714 11 28830 1382
1" 3%/" 753"  -2561F 258 23" 5147  Ol”  -2551W 473 PEVCIE 127  2553H 1836
3Ygs” 333" 753"  -2551G 318 3"  5lp" 93"  -2551Y 527 1vy 71w 133  25B4A 2548
1s" AV T7he”  -2551H 318 /3" Blp”  93k”  -2552A 555
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SKUPINA
VRTAKY - PRODLOUZENE 025
@SHERWOOD Vrtdaky HSS extra dlovhé

QUALITY CUTTING TOOLS s kuzve’ovou s’opkou

Pravorezné extra dlouhé vrtaky jsou vhodné pro ocel, litinu, legovanou a nelegovanou (1000 N/mm?2).
Jsou také vhodné pro mékkou a stfedné tvrdou Sedou a tvarnou litinu, alpaku a grafit.

| el |
Uhel spicky podle BS328 PTI 1986. Im

Metrické rozméry

Prumér Délka Celkova Objednaci kéd Cena/1 Prumér Délka Celkova Objednaci kéd Cena/1 Prumér Délka Celkova Objednaci kéd Cena/1
(mm) drazky délka SHR-024 Ké (mm) drazky délka SHR-024 Ké (mm) drazky délka SHR-024 Ké
1 kuzel Morse 1 kuzel Morse (pokracovani) 2 kuzele Morse (pokracovani)
6.0 110 200 -3950A 544 11.0 225 315 -3983L 1118 18.0 530 630 -4010Q 2602
6.0 160 25 -3951B 651 11.0 310 400 -3984M 1142 19.0 215 315 -4011R 1401
6.5 160 250 -3954E 684 12.0 160 250 -3986P 767 19.0 300 400 -4012S 1802
7.0 110 200 -3956G 646 12.0 225 315 -3987Q 1056 20.0 215 315 -4015W 1273
7.0 160 250 -3957H 729 12.0 310 400 -3988R 1260 20.0 300 400 -4016X 1756
7.5 160 250 -3960L 425 12.0 410 500 -3989S 1651 20.0 400 500 -4017Y 3395
8.0 110 200 -3961M 545 13.0 160 250 -3990T 1127 21.0 215 315 -4019A 1909
8.0 160 250 -3962N 573 13.0 225 315 -3991V 1145 21.0 300 400 -4020B 2720
8.0 225 315 -3963P 736 13.0 310 400 -3992W 1733 21.0 400 500 -4021C 2769
8.0 310 400 -3964Q 927 14.0 160 250 -3994Y 780 22.0 215 315 -4022D 1491
8.5 110 200 -3966S 520 14.0 225 315 -3995N 824 22.0 300 400 -4023E 1998
8.5 160 250 -3967T 655 14.0 310 400 -3996A 2024 22.0 400 500 -4024F 3038
85 225 315 -3968V 791 2 kuzel Morse 3 kuzele Morse
85 310 200 3960w 1038 150 225 315  -3998C 962 24.0 275 400  -4029L 2205
9.0 160 250 3971Y 593 15.0 310 400 -3999D 1836 24.0 375 500 -4030M 3411
9'0 225 315 -3972N 838 15.0 410 500 -4000E 2236 24.0 505 630 -4031N 3615
95 160 250 -3975C 600 16.0 215 315 -4001F 1133 25.0 275 400 -4032P 2089
95 295 315 3976D 860 16.0 300 400 -4002G 1691 25.0 375 500 -4033Q 4158
10'0 160 250 -3978F 635 16.0 400 500 -4003H 2509 26.0 275 400 -4035S 2109
100 295 315 3979G 818 17.0 215 315 -4004) 1275 26.0 375 500 -4036T 4111
100 310 400 3980H 1291 17.0 300 400 -4005K 1691 28.0 375 500 -4041N 4665
10'0 210 500 3981J 1327 18.0 215 315 -4007M 1218 28.0 505 630 -4042A 6309
11.0 160 250 -3982K 664 18.0 300 400 -4008N 1800 30.0 275 400 -4043B 5711
= 18.0 400 500 -4009P 2725 30.0 375 500 -4044C 5996
Palcové rozméry At
Pramér Délka Celkové Objednacikéd Cena/1 Pramér Dé:lka Ce[kové Objednaci kod Ceng/l Prumér Délka Celkova Objednaci kéd Cena/1 ﬂ
drézky délka SHR-024 Ké drazky  délka SHR-024 Ké drazky  délka SHR-024 Ké =
1 kuzel Morse 1 kuZel Morse (pokracovani) 2 kuZel Morse (pokraCovani) 0
7 110 200 -3730A 691 " 160 250 -3791R 873 116”300 400 -3834N 1487 y
Y 160 250 -3731B 709 " 310 400 -3793T 1235 Wie” 400 500 -3835P 1791 -
ea” 110 200 3734E 835 3%a” 160 250 -3796X 1436 “es” 215 315 -3842X 1636 a.
93" 110 200 3737H 759 173" 160 250 -3800B 973 4764”300 400 -3843Y 1658 7
2Ugs” 110 200 -3749W 759 173" 225 315 -3801C 973 3" 215 315 -3845A 1927 -
13" 110 200 -3753A 680 2 kuzel Morse ¥a» 300 400 -3846B 1734 3
3" 160 250 -3754B 768 %" 215 315 -3808K 1125 " 300 400  -3866Y 2491 R
¥%” 160 250 -3762K 745 %6” 400 500 -3810M 1705 78" 400 500  -3867N 3306 )
38" 225 315 -3763L 968 39%a4” 215 315 -3817V__ 1800 3 kuzel Morse
133" 160 250 -3769S 945 58" 215 315 -3820Y 1446 1” 375 500 -3879M 3635
2764”160 250 -3773X 873 58" 300 400 -3821N 1446 1¥8” 275 400 -3885T 3727
2%4" 160 250 -3781F 855 11he” 215 315 -3833M 1691
¢)SHERWOOD Vrtdky HSS ay
QUALITY CUTTING TOOLS ¢ Vﬂ’(OVOU stopkou '/z” . S |
Vicelcelové vrtaky pro méné narocné aplikace, vhodné pro ocel, litinu, (et 0 SR
mosaz a grafit. Zkracena stopka “2". | Maimenaace
Uhel hrotu: 118°, thel Sroubovice: normalni, tloustka jadra: standardni, @
tolerance prumeéru: h8,

tolerance stopky: -0.01,/0.08. Vyrobeno dle BS328.

ROZSIRENA
RADA

Metrické rozméry _

Pramer Délka Celkova Jedn. Objednaci kdd Cena/1

(mm) drazky délka  hmotnost SHR-025 Ké

13.00 78 150 129g -1805A 191 *

RO B B B

} g -

14.50 78 150 141g -1806D 227 . ) Sada 5 ks

15.00 78 150 148g -1807E 236 Rozmery v palcich

15.50 78 150 145g -1807F 255 Prameér Délka Celkova Jedn. Objednaci kéd Cena/1

16.00 78 150 158¢g -1808G 273 drazky délka  hmotnost SHR-025 Ke

16.50 78 150 165¢ -1808H 291 %16” 316" 6” 141g -1764E 182

17.00 78 150 178g -1809) 300 19/35” 31/16” 6" 1478 1766G 222

17.50 78 150 185¢g -1809K 318 58" 31/16" 6" 1568 -1768J) 245

18.00 78 150 191g -1810L 327 154" 316" 6" 163g A769K 264

18.50 78 150 191g -1810M 335 21/35" 31/46” 6" 167g -1770L 282

19.00 78 150 191¢g -1811N 344 11/46” 346" 6” 1658 -1772N 309

19.50 85 150 191g -1811P 358 /A 316" 6" 186g 1776S 342

20.00 85 150 2018 -1812Q 364 13/16” 33/g” 6" 221¢g -1780X 387

21.00 85 150 2248 -1813R 391 78" 33/g” 6" 238g -1784B 436

22.00 85 150 222¢ -1814S 400 156" 338" 6" 232¢g 1788F 491

23.00 85 150 278¢ -1815T 409 1” 33/8” 6” 294g 1792K 545

24.00 85 150 286¢g -1816V 469 116" 33/5” 6” -1794M 564

25.00 85 150 298¢ -1817W 500 175" 33757 6" -1796P 882
Sada 5 ks (14, 16, 18, 20 & 22mm) -8960K 1255 14" 33/8" 6" -1800T 1000
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SKUPINA

030 PILNIKY PRUMYSLOVE

Pilniky
promyslové
Dodavame v Sirokém sortimentu tvaru a velikosti

KENNEDY.

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING

Odpovidaji normam: BS 498 : 1990 a American Federal Standard GGG-f-325b.

Dvojity sek

Dvé soustavy diagonalnich fad zubu. Druha fada zubU ma opacny smér

neZ prvni a je nahofe na prvni fadé. Prvni fada se obvykle nazyva ‘spodni

sek a druha, ktera je jemnéjsi, ‘horni sek’. Pilniky se dvéma seky se
obycéejné pouZivaji s vétsim tlakem nez pilniky s jednim sekem a rychleji
odstranuji material z klinovych a jinych drazek na obrobku apod. Ploché
zUzené pilniky pouZivaji zamecnici pfi opravach nebo pilovani vyrezu v

ROZSIRENA

zubech (napf. klict).Jsou také vhodné k pouZiti v omezenych prostorech.

Jednoduchy sek

Jedna soustava paralelnich diagonalnich zubu. Tyto pilniky se ¢asto

I

pouzivaji k vytvareni hladkych povrchu nebo ostrych hran na noZzich,

nuzkach a pilach.

Plochy (dvojity sek) - Rovnobézné hrany, jedna hrana hladka. Pro

pilovani plochych povrchu, roht a odstranovani otfepu. Viceucelovy a

pro prace, kde je zapotfebi bezpecna’ nebo hladka hrana.Po bézné

pilovani Zeleza/oceli atd.

Nozovy (dvojity sek) - Hrany se sbihaji smérem k
prednimu konci. PouZiti stejné jako u ru¢nich pilniku.
Vyhodné tam,kde sbihavost hran umozniuje pFistup
do tésnych roht a koutu. Pro béZnou préaci na Zelezo,
ocel atd.

I

Kulaty (dvojity sek) - Prumér se zuzuje smérem
k pfednimu konci. Vhodny pro vyduté vnitini a vnéj
povrchy.

<2
[
=

Pulkulaty (dvojity sek) - hrany a plochy se sbihaji
smeérem ke Spicce. Vhodny pro pilovani vydutych a
plochych povrchu. Pro rychlé odstranovani materialu.

Ctyrhranny (dvojity sek)- Rovnobézné hrany, povrchy
se shihaji smérem ke Spicce. Pro pilovani drazek,
pravo-thlych otvorl a vnitfnich rohu. Vhodné&jsi nez
plochy pilnik, protoZe ma silnéjsi profil.

Trojhranny (dvojity sek) - Prufez ve tvaru rovnostran-
ného trojuhelniku (vSechny uhly 60°). ZuZuje se
smérem ke Spicce. Pro pilovani ostrych dhlu, vnitr.
rohd a rovinnych povrchu, zacistovani pravouhlych
rohu a pilovani nastr. z rychlofez. oceli po obrabéni.

Nizky obdélnikovy (dvojity sek) - Rovnobé&Zné stény,
hrany se sbihaji ke Spicce. Pro Gzké nebo klinové
drazky, vyfezy apod. PouZivaji jej zamecnici pri
opravach nebo pilovani vyfezu v klicich. Také vhodny
pro pouziti v Gzkych prostorach.

NoZovy - Dva stejné povrchy, které se sbihaji do nozo-
vého ostfi. Pro pilovani a odstranovani otfepu v
Uzkych drazkach, Stérbinach a zubech kol. Pouzivaji
je zejména vyrobci nastroju a forem na obrobcich s
ostrymi dhly.

Licovaci - Rovnobézné hrany, stény se sbihaji
smérem ke konci. Uzka verze ruéniho pilniku. Pro
pouZiti v prostorach s omezenym pfistupem. Pro
montazni zamecniky a mechaniky pfi zvétSovani
drazek, Stérbin apod.v blizkosti osazeni.

Oboustranny (jednoduchy sek) - Hrany se sbihaji
smérem ke Spicce. Pro pilovani a ostfeni pil. Spicky
jsou neobrobeny. Konce jsou zlizeny, avSak nemaji
hrot.Tyto pilniky se pouZivaji k ostfeni pil s Ghlem
60°.Zuby jsou vyfezany od konce smérem ke stfedu.

Pilnik na ostreni pil - Hrany se sbihaji smérem ke
§picce. SpiCky jsou neobrobeny. Tyto pilniky se
pouzivaji k ostfeni vSech typu pil s Ghlem zubu 60'.
Maji jednoduchy sek a hrany uzpusobené pro pilovani
mezery mezi sousednimi zuby pily.

Pilnik na listy ramovych pil - Dodavame s jednou
nebo dvéma zaoblenymi hranami. Rovnobézné hrany,
obé vhodné pro pilovani nebo ostreni pil

™
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Jemn y sek Stredni sek Hruby sek
= /
___
) Jemny sek Stredni sek Hruby sek

Ce[kova Typ Objednaci kéd ~ Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kod Cena
délka KEN-030 Ké/ks KEN-030 Ké/ks KEN-030 Ké/ks

Plochy -0010K 55 -0020K 49 -0030K 47

NoZovy -0110K 55 -0120K 49 -0130K 47

Kulaty -0210K 53 -0220K 47 -0230K 47

100mm Pulkulaty -0310K 78 -0320K 73 -0330K 69

(47) Ctyrhranny -0410K 65 -0420K 56 -0430K 53

Trojhranny -0510K 64 -0520K 60 -0530K 55

Plochy zizeny | -0710K 53 -0720K 47 -0730K 44

Plochy -2010K 65 -2020K 65 -2030K 65

NozZovy -2110K 65 -2120K 65 -2130K 53

Kulaty -2210K 67 -2220K 65 -2230K 64

Pulkulaty -2310K 96 -2320K 95 -2330K 89

150mm Ctyrhranny -2410K 64 -2420K 64 -2430K 60

(6”) Trojhranny -2510K 67 -2520K 64 -2530K 60

NoZovy -2610K 91 -2620K 84 -2630K 78

Plochy zizeny | -2710K 64 -2720K 60 -2730K 56

Licovaci -2810K 53 -2820K 51 -2830K 49

Oboustranny - - -2930K 42 - -

Na ostreni pil - - -2940K 302 - -

LIZM  Opoustranny - - | 3930k 84 - -

Plochy -4010K 84 -4020K 84 -4030K 82

NoZovy -4110K 76 -4120K 73 -4130K 69

Kulaty -4210K 76 -4220K 73 -4230K 69

Pulkulaty -4310K 120 -4320K 116 -4330K 113

Ctyrhranny -4410K 107 -4420K 82 -4430K 75

203mm Trojhranny -4510K 93 -4520K 82 -4530K 78

(8”) NoZovy -4610K 122 -4620K 105 -4630K 109

Plochy zizeny | -4710K 91 -4720K 80 -4730K 85

Licovaci -4810K 84 -4820K 73 -4830K 69

Na ramové pily - - -4920K 69 - -

Oboustranny - - -4930K 47 - -

Na ostreni pil - - -4940K 73 - -

22§m™  Opoustranny - - | 5930k 65 - -

Plochy -6010K 113 -6020K 109 -6030K 105

NoZovy -6110K 116 -6120K 111 -6130K 107

Kulaty -6210K 102 -6220K 98 -6230K 91

Pulkulaty -6310K 167 -6320K 155 -6330K 155

255mm Ctyrhranny -6410K 111 -6420K 105 -6430K 100

(107) Trojhranny -6510K 118 -6520K 115 -6530K 111

Plochy zizeny - - -6720K 175 -6730K 175

Licovaci - - -6820K 131 -6830K 129

Na ramové pily - - -6910K 98 - -

Oboustranny - - -6930K 78 - -

Plochy -7010K 153 -7020K 151 -7030K 149

NoZovy -7110K 149 -7120K 145 -7130K 138

Kulaty -7210K 140 -7220K 136 -7230K 131

304mm Pulkulatyd -7310K 205 -7320K 200 -7330K 187

(127) Ctyrhranny -7410K 147 -7420K 131 -7430K 125

Trojhranny -7510K 167 -7520K 164 -7530K 155

2 zaobl. hrany | -7910K 109 - - - -

Plochy -8010K 200 -8020K 193 -8030K 187

NoZovy -8110K 200 -8120K 196 -8130K 191

355mm Kulaty -8210K 224 -8220K 215 -8230K 196

(14”) Pulkulaty -8310K 285 -8320K 276 -8330K 262

Ctyrhranny - - -8420K 185 -8430K 182

Trojhranny - - -8520K 209 -8530K 204

Plochy - - -9020K 265 -9030K 258

406mm Noiovy - - -9120K 242 -9130K 238

(16”) Kulaty - - -9220K 202 -9230K 202

Pulkulaty - - -9320K 315 -9330K 300

Ctythranny - - - - -9430K 418

© 2009
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DY Pilniky se stiednim sekem
- v saddch

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING

Kazda sada obsahuije:
plochy, ruéni, : .
trojhranny

a Ctyrhranny

SKUPINA

PILNIKY PRUMYSLOVE 030

ol

Pilniky 200 mm s dvojim sekem
v sadé

Na jedné strané hruby sek, na druhé stredni.
Obsah (po 1 ks):

trojhranny,
pulkulaty EEE‘.!—FE!
a kulaty s

8" DOUBLE CUT FILE SEY

(po jednom pilnlku)_- polohrubym sekem.
plus dveé rukojeti. (Po 1 ks):
V&e v PVC obalu. plochy, ruéni i E‘L‘!Egg_ggui
BS498:1990 a s ‘dvojitym sekem’.
American Se dvéma rukojetmi
Federal S ——— | \/ p|astovém
Standard pouzdre.
seerss: R840
.
Pocet Délka Velikost  Jedn. Objednaci kéd Cena
ks pilniku rukojeti hmotnost  KEN-030 Ké/ks Pocet  Obiednacikéd  ©
8 150mm (6”) 37 0.44kg -9860K 425 oce jednaci Ko -ena
8 203mm (8”) 4"  0.89g  -9880K 553 ks KEN-030 Kc/ks
8 255mm (10”) 5" 1.65kg -9900K 709 8 -9930K 682

Pilniky se stiednim sekem v sadé

Vyrobeny z kalené oceli podle BS498:1990 a American Federal Standard GGG-F-3256.

Obsah:

Ploché - 3 ks 150 mm (6”),
3 ks 250 mm (107)
Pulkulaté - 2, 150 mm (6”),
2 ks 250 mm (107)

Kulaté - 1 ks 150 mm (6”),
1 ks 250 mm (10”)

Rukojeti pilniko

P N
[l

.

skupina 53 I

QUALITY TOOLING se sfiednim sekem v sadé

Vybér oblibenych pilnikl vhodnych pro pilovani a odstranovani
otfepu u Sirokého sortimentu materialu. Idealni pro mechanickou
dilnu a autodilnu. Dvojity sek zaruéuje rychly odbér materialu.
Vyrobeny podle BS498:1990 a American Federal Standard GGG-
F-3256.

Sada 14 ks Obsah: (po 1 ks):

Nozové - 57, 8”, 10", 12”; Ploché - 5", 8”, 10", 12”;

Kulaté - 8”, 107, 12”; Pulkulaté - 8”, 10”7, 12”.

Pocet Jedn. Objednacikéd Cena

ks hmotnost KEN-030 Kc¢/ks

18 2.00kg -9990K 1291
SENATOR. Pilniky

Objednaci kéd ~ Cena
ks SEN-030 K¢é/ks
14 -9800K 864

VYROBKY JSOU K DODANi POUZE U NASEHO DISTRIBUTORA
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Pilniky se stiednim sekem v sadé

Sada 20 ks

Obsah: (po 1 ks)

Plochy - 6” jemny, stfedni a hruby sek, 8” stfedni sek,
10" stfedni a hruby sek;

NoZovy - 8” stfedni sek, 10” jemny, stfedni a hruby sek,
12" stfedni a hruby sek;

Kulaty - 6” jemny sek, 8” stredni sek,

10" stfedni sek;

Pulkulaty -
6" stredni
sek,

8” stredni
sek a

10" stredni
sek.

B i rmanca

Cena
Ké/ks

1055

Pocet
ks

20

Objednaci kod
SEN-030

-9840K

Strana 4 7



SKUPINA

031 PILNIKY TVAROVE

KENNEDY Piln,’ky §vf¢¢"’5ke’ Pilniky 15 cm pro zlatniky a stfibrotepce - sek 2
QUALITY INDUSTRIAL TOOLING ’varove, stah: (po 1 ks)

Dodavame v kompletnim sortimentu tvaru a ve dvou délkach: 8'&'10 tgvgéu 3753 3752 37557 386;? 982

15 cm - tuto délku pouZivaji zlatnici, stfibrotepci, rytci apod. a 98'5 ’ ’ ’ ’ ’

Délka 18 cm ma silngjsi profil a je pouzivana vyrobci forem, razidel )

apod.VSechny jsou oboustranné, se stejnym sekem na obou !

koncich.

|

1

Pocet Jedn. Objednaci kéd Cena
ks hmotnost RIF-031 Ké/ks
12 310g -9130K 5255

(]
‘g Pilniky 15 cm pro zlatniky a stfibrotepce - sek 2
Py Vyobrazent fare ORSY “Rirost”  Keje
N —— 900 120g -7020K 436
5 e £ 905 110g -7100K 436
-7 e {0 911 120g -7180K 436
—— 913 120g -7260K 436
e 914 120¢g -7300K 436
e 915 120g -7340K 436
AT ) 916 110g -7380K 436
3 917 120g -7420K 436
e e 918 110g -7460K 436
= 919 110g -7500K 436
ot 931 120g -7620K 436
— 940 90g -7660K 436
p— 942 110g -7740K 436
W%‘E ggg ﬁgi ;gsgﬁ :22 Pilniky 18 cm pro er?!)ce forem a razidel -.sek ’2‘
A & 954 130g 7940k 436 Wobrazent G "Toks RIFOSL Kok
Y] 955 120g -7980K 436 e 1 713 260g -9350K 518
R 957 120g -8060K 436 s F 732 300g -9430K 518
] 961 120g -8140K 436 —E g 741 350g -9470K 518
szm/ Ry 963 120g -8220K 436 mM/ s 761 260g -9550K 518
e 974 90g -8500K 436 I 781 2708 9750K 518
N\ Qﬁ Z;i 1910°g '2::::? :22 S 783 300g -9830K 518
)00 00000aes-] g - /s
" 981 120g -8620K 436 2 795 L1708 9950k 218
i cossecriEed 982 100g -8660K 436 Pilniky 18 cm pro vyrobce forem a razidel - sek 2
e’ 12 983 10% 700K pad ngaT (P 711k13)712 713, 732, 741, 750
e 1} 964  100g  -B740K 436 761, 762, 764, 771, 781 & 785,
=) 985 140g -8780K 436
= O e 987 130g -8860K 436
e X 995 120g -9020K 436 . o
e 996 1205 -9060K 436 o hmomost  HirosL” K s
T & 997 120g -9100K 436 12 381g -9980K 6273

48 VYROBKY JSOU K DODANiIi POUZE U NASEHO DISTRIBUTORA
Strana

© 2009



KENNEDY, Pilniky

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING 'eh’ové

Dodavame v délkach 14 cm a 16 cm a v Sirokém sortimentu tvaru. Vyrobeny podle BS 498:1990.

Plochy

Kulaty

Pulkulaty
E

Ctyrhranny

Zizeny plochy

. — ————— -
NozZovity

¥ ——sEnanan !

Trojhranny se zakf. zakl.

SKUPINA

PILNIKY JEHLOVE 031

ROZSIRENA
RADA

Meéovity
1 p——

Se zaoblenymi hranami

KfiZovy

Trojhranny

L g - == ]

Nizky obdélnikovy

ZizZeny trojuihelnikovy

4 —eamm———

. Sek 1 Sek 2 Sek 4
ngl‘%a Typ H?gtﬂgo" Objednacr kod Cena Objednacr kod Cena Objednact kod Cena
KEN-031 Ké/ks KEN-031 Ké/ks KEN-031 Ké/ks
Ruéni 80g -5000K 53 -5020K 53 -5040K 53
Kulaty 758 -5200K 53 -5220K 53 -5240K 53
Pulkulaty 75¢ -5300K 45 -5320K 45 -5340K 53
Ctyrhranny 80g -5400K 35 -5420K 44 -5440K 33
Trojhranny 70g -5500K 36 -5520K 47 -5540K 35
Zuzeny plochy 70g - -5560K 22 -5570K 27
140mm NoZovy 708 -5600K 44 -5620K 44 -
(5%2") Trojhranny se zakf. zakl. 75g - - -
Nizky obdéInikovy 70g - -5720K 44 -5740K 44
Mecovity 80g - -5820K 51 -
Se zaoblenymi hranami  80g - - -
KFizovy 75g - -5920K 44 -
Zuzeny trojuhelnikovy 80g - -5960K 105 -
Ruéni 80g -6000K 42 -6020K 42 -6040K 45
Kulaty 75g -6200K 44 -6220K 44 -6240K 49
Pulkulaty 758 -6300K 56 -6320K 56 -6340K 60
Ctyrhranny 80g -6400K 44 -6420K 44 - "
Trojhranny 70g -6500K 44 -6520K 44 -6540K 49 0
Zuzeny plochy 70g - -6560K 35 - N
160mm NoZovy 70g -6600K 53 -6620K 53 - =
(6%2") Trojhranny se zakf. zakl. 75g - - - ('8
Nizky obdélnikovy 708 -6700K 44 -6720K 53 -
Mecovity 80g - -6820K 69 - =
Se zaoblenymi hranami  80g - -6860K 65 - -3
KFizovy 75g . -6920K 65 . 9.
Zazeny trojihelnikovy 80g - -6960K 38 -

Pilniky diamantové
jehlové v sadé

Délka 16 cm
Zmo 120/140.
Obsah: noZovy, pulkulaty
trojhranny, kulaty,
Ctyrhranny
a nozovy

Sada 6 ks
(po 1 ks):
plochy, noZovy, pulkulaty,
kulaty, ¢tyrhranny,
trojhranny

Sada 12 ks
(po 1 ks): noZovy, plochy,
kulaty, pulkulaty,
Ctyrhranny, trojhranny,
kfizovy, se zaoblenymi
hranami, mecovity, nizky
obdélnikovy,
zUZeny
trojuhelnikovy.,

14cm
Pocet Jedn. Objednaci kéd Cena
ks hmotnost  KEN-031 Ké/sada
6 50g -5980K 380
12 120g -5990K 505
16¢m TR AL UAl TY
Pocet Jedn. Objednaci kéd Cena FIES T
ks hmotnost  KEN-031 Ké/sada o
6 708 -6980K 387
12 150¢g -6990K 645

VYROBKY JSOU K DODANi POUZE U NASEHO DISTRIBUTORA
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SENATOR. Pilniky diamantové

QUALITY TooLING jehlové v sadé

Dodavame v PVC baleni.
Vyrobeny podle
BS 498:1990. Sek 2.

Sada 6 ks (po 1 ks): nizky
obdélnikovy, nozovy
pulkulaty, kulaty,
Ctyrhranny,
trojhranny

Sada 12 ks (po 1 ks):
nozovy, kulaty, pulkulaty,
¢tyrhranny, trojhranny,
kfizovy,

se zaoblenymi hra-
nami, mecovity,
nizky obdélnikovy,
zUZeny trojdhelnikovy.

o

16cm

Pocet Jedn. Objednaci kéd Cena
ks hmotnost  SEN-031 Ké/sada

6 50g -6980K 295

12 120g -6990K 558
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SKUPINA

032 PILNIKY FREZOVANE A RASPLE
KENNEDY, Pilniky

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING f,’é zovuné
Vyrobeny z legované oceli s frézovanymi brity, které vytvareji

Biity radidlné frézované
Zuby jsou usporadany podél rovnobéznych oblouku napfic
plochou pilniku.Tyto pilniky

mnohem hrubsi sek neZ tradiéni pilniky. Vhodné pro &iroky Ee pouzivaji pro vyhlazovani [ il |

sortiment materialu, véetné hliniku, oceli, slitin, mosazi, médi, aroseri. —

dfeva, plastu apod. Dodavame se standardnim sekem se Ctyfmi

délkami a dvéma tvary zubu. Jiné tvary dodavame na vyZzadani. —

Upozornéni: S témito pilniky nejsou standardné dodavany rukojeti,

které je proto nutno objednat samostatné. Celkova H : c 1

o V, motn jednaci k6 n,

Pfimeé zuby delka 107 °KEN-032 '
200mm (8”) 1.30kg -1080K 229
255mm (107) 2.00kg -1100K 256
305mm (127) 4.00kg -1120K 325
355mm (147) 5.90kg -1140K 373

Pilniky karosdiské v sadé

-~

4

Rezn

Celkova Hmotnost Objednaci kéd Cena/1 N
délka 10 ks KEN-032 Ké Obsah (po 1 ks): ) ) )
200mm (8”) 1.30kg -2080K 229 Plochy 200 (8”), 255 (10”) a 305mm (12”) Standardni sek.
255mm (107) 2.10kg -2100K 264
305mm (12”) 2.90kg -2120K 335
355mm (14”) 5.30kg -2140K 382

Rasple - pilniky na dievo
Rady jednotlivych zubu, které jsou tvoreny jednotlivymi §pickami na nastroji.

Vytvari hruby sek, ktery je predevSim pouZzivan pfi obrabéni dfeva, hliniku a olova apod.

Rasple

Ur€eny pro vSeobecné pouZiti. Nejvhodnéjsi jsou pro mékké materialy, jako napf. dfevo,

vypliové materidly, kuZi a olovo.

Plocha

Rukoje

Celkova Hmotnost Objednaci kéd Cena/1
délka 10 ks KEN-032 Ké
3 7658 -1830K 760

ROZSIRENA

RADA

ti pilniko

Pul-
kulata
Kulata
Truh-
larska
p Jemny Stredni Hruby
ngfﬁ;’a Typ HTgtEgSt Objednact kod Cena/1  |Objednact kod Cena/1  |Objednaci kod Cena/1
KEN-032 Ké KEN-032 Ké KEN-032 Ké
Plochy 0.80kg - -3020K 125 -3030K 115
150mm Pulkulaty 0.80kg -3110K 136 - -3130K 127
(67) Kulaty 0.80kg -3220K 118 -3230K 109
TruhlaFsky 1.10kg - - -
Plochy 1.70kg -3610K 82 -3620K 164 -3630K 155
200mm Pulkulaty 1.50kg -3710K 242 -3720K 273 -3730K 262
8" Kulaty 0.90kg -3830K 138
Truhlarsky 2.10kg -3920K 131 -3930K 265
Plochy 2.75kg -4210K 245 -4220K 222 -4230K 216
255mm Pulkulaty 2.65kg -4310K 216 -4320K 158 -4330K 158
(107 Kulaty 1.70kg -4410K 102 -4420K 96 -4430K 96
Truhlarsky 3.00kg - -4520K 193 -4530K 316
Plochy 4.60kg -4820K 362 -4830K 327
305mm Pulkulaty 4.60kg - -4920K 198 -4930K 205
127 Kulaty 2.50kg - -5020K 309 -5030K 298
Truhlafsky 4.00kg - - -5130K 362
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SENATOR.

QUALITY TOOLING

Pilniky diamantové
jehlové v sadé

Délka 16 cm D
Zrmo 150 (stfedni velikost).
Se zlGZenymi rukojetmi.
Dodavame v PVC obalu.
Obsah: ruéni, pulkulaty,
trojhranny, kulaty, ¢tyrhranny
a nozZovy.

SKUPINA

PILNIKY JEHLOVE S DIAMANTOVYM POVLAKEM 033

Pocet Hmotnost Objednaci kéd Cena K&/
ks SEN-033 sada
6 115g -0600K 815

Pilniky jehlové
s diamantovym poviakem

DY.

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING

Délka 16 cm

DIAMANTOVY
POVLAK @

Dodavame v sedmi ruznych tvarech a dvou velikostech zrna pro kone¢nou Gpravu povrchu
u tvrdych materialu.
Na povrch je nanesen diamantovy prasek o velikosti zrna 120 - 150.

Plochy

e e e i
Pulkulaty

Ctyihranny
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Plochy Ly

A
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Zmo 120,/140 Zmo 325,400

Type  HMONOSt G ot kéa Cena Objednact kod Cena =
KEN-033 Ké/ks KEN-033 Ké/ks 0.

Plochy 70g -0020K 276 -0220K 276 =
Pulkulaty  60g -0040K 276 -0240K 276 8
Trojhranny  60g -0060K 276 -0260K 235 4
_ Kulaty 60g -0080K 276 -0280K 235 -
Ctythranny ~ 60g -0100K 276 -0300K 235 C
Nozovwy  60g -0120K 276 -0320K 235 (-]
Plochy 60g -0140K 276 -0340K 235 ®

Pilniky diamantové
jehlové v sadé

Délka 16 cm

Zrmo 120/140.

Obsah: noZovy, pulkulaty,
trojhranny, kulaty, ¢tyrhranny
a nozovy.

DIAMANTOVY <G
POVLAK Q

-
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KENNEDY

: H *&q
n

Pilniky jehlové pro
méieni tvrdosti v sadé

Sada Sesti pfesnych zkuSebnich
pilniku se specialné zakfivenymi
Spickami, jez se dostanou do
vyvrtu, Stérbin a drazek, které
nelze méfit konvenénimi
tvrdoméry. Kazdy pilnik ma
protiskluzovou barevné rozliSenou
rukojet pro ur€eni tvrdosti. Na
kaZdé rukojeti je vytisténa
pfislusna hodnota tvrdosti dle
Rockwella. Pilniky pokryvaji
rozsah od HRC 40 do HRC 65. K
sadé je priloZzen navod k pouziti a
prevodni tabulka na Vickersovu
stupnici tvrdosti. Sada umoznuje
rychlé a nendkladné vyhodnoceni
tvrdosti.

il

}

"
HPRIETE. 16CM
DIAMOND NEEDLE FILE BET
DROER COOE KENDII-0500K
Pocet Hmotnost objednaci kod Cena Pocet Hmotnost Objednaci kéd Cena
ks KEN-033 Ké/sada ks KEN-033 Ké/sada
6 60g -0500K 1555 6 255g -9000K 3600
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SKUPINA

040 LISTY PRO RAMOVE A MOTOROVE PILY

KENNEDY. Listy bimetalové
QUALITY INDUSTRIAL TOOLING pro ramove P”y

Odolné proti lomu, umoZnuji bezpecné pouzivani pfi zatizeni a krouceni. Pevné HSS zuby pro Ramy pil a pilek
dlouhou Zivotnost. Vyrobeny podle BS 1919 : Part 1: 1993..

Vybérova tabulka pro pocet zubti na palec (TPI)

Tloustka nebo primér prurezu
. Tvrdost | Twrdost | Pevnost
Skupina Rez. material [dle Br|nne|ad|e Rockwela v tahu Pod 2-5 Nad

HRC | N/mm2 | 2mm mm 5mm

1.1| Mekka ocel <200 - <700 32 24 18

1.4 | Nizko - stfedné
to | legovanaa <260 <26 <850 32 24 18-24
1.5| nastroj. ocel

T
NOVA ZLEPSENA POUZDRA

16| Ws. leg.ocel | >340 | >36 | >1200 | 32 24 24
_ - . Hmotnost Objednaci kéd Cena 21 Nerez ocel <290 <30 <1000 32 24 28
Délka  Sitka  Tloustka TPl "yno ks KEN-04O  Ké/ks 31| Sedalna | <300 - T [ 24-32[18-24| 18
10" " 025 18T 1.50kg  -2130K 22 Azbest
10” 117 025 24T  1.40kg -2250K 22 64| amad - - <500 | 24-32| 18-24 | 18
10” 1" 025 32T  1.40kg  -2320K 98 Vosaz
12" 117 025 14T  1.70kg -2510K 27 6.3  abronz - - <600 | 24-32|18-24 | 18
12" i) i .025 18T 170kg -2630K 31 71 Hiinik ~ _ <500 24-32 | 18-24 18
12 1 025 24T 1.70kg  -2750K 33 -
12" % 025 32T 1.70kg  -2870K 31 81| Twdy plast - - - [ 24-32/18-24| 18

Listy HSS pro rdmové pily
PIné kalené listy maji extra dlouhou Zivotnost a maximalni
primost Fezu. Jejich pouZiti vyZaduje bezpe€né upnuti obrobku. Vyrobeny podle BS 1919 : Part 1: 1993.

”

4

Rezn

. & = Hmotnost Objednacikéd  Cena
Délka Sitka  Tloustka TPI 100 ks KEN-040 K&/ ks

10” 12" .025 18T 1.40kg -3130K 27
10” 2" .025 24T 1.40kg -3250K 29
12”7 12" .025 14T 1.70kg -3510K 33
12”7 12" .025 18T 1.70kg -3630K 33
127 12" .025 24T 1.70kg -3750K 33
12” 2" .025 32T 1.70kg -3870K 33

Listy do lupenkovych pilek
Pro pfesné fezani tenkych materiélu, napf. dfeva, kovd nebo plastu.
Ramy lupenkowych pilek dodavame samostatné.

Listy do ruénich pilek

Vhodné pro rucni pilky a malé ramové pily (ramy dodavame zvlast).
Ur€eny pro Siroky sortiment Zeleznych a neZeleznych materiald.
Vyrobeny podle BS 6271 : 1990.

d
—n jo B

< Hmotnost Objednaci kéd Cena
Délka TPl 10 ks KEN-040 Ké/100 ks
22 40g -0960K 1491
130mm (5%") 18 30g -0970K 473
16 30g -0980K 1600

List do obloukovych pil

Pro fezani a tvarovani dfeva. Ram dodavame
samostatné. Rozmér: 150mm (6”) ostfi.

Délka Obsah Objednaci kéd Cena
baleni KEN-040 Ké/10 ks
150mm (6”) 10 -1020K 105

Ndahradni listy do pily na dlazdice
List s povlakem z abrazivniho materialu pro fezani sloZitych tvart a presné
licovani dlazdic.

Délka I Obsah Vaha  Objednacikéd  Cena

Typ (mm) Baleni 100 ks KEN-040  Ké/ks Délka Hmotnost Objednaci kod Cena
Kov 150 32 10 420g  -0620K a5 KEN-040 Ke/ks
Drevo 150 14 1 390g -0640K 45 150mm (6”) 4g -1400K 89
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