. SKUPINA
FREZY s vBD 139
Dogoruc"ené Fezné rychlosti a posuvy pro frézv “Face Hog”

Konkrétni hodnoty posuvu se mohou ménit v zavislosti na materialu obrobku a stavu stroje,
avSak nasledujici Gdaje mohou slouzit jako voditko.

Posuv na zub (mm)
0.06 - 0.30

Skupina Materialy Brinellova | Rockwellova |  Pevnost Rezna rychlost m/min
i Barva definuje podobnou tvrdost tvrdost v tahu
obrobitelnost HB HRC N/mm?2

Mékka, snadno obrobitelna nelegovana

11 p , max. 130 - max. 400 - 140-200 | 180-250 | 180-250 80-50
nizko uhlikova ocel
12 | Nelegovand, povrchoe kalend, konstiukent |- gy oo : max. 700 - 130-180 | 150-230 | 150-230 | 75-110
a nizko az stfedné uhlikova ocel
13 Nelegovana, b&znd a stfedné uhikova max. 260 | max.26 | max.850 - 130-160 | 140-210 | 140-210 | 75-95
ocel a odlitky
Obecné nizko az stfedné legovana
14 i max. 260 max. 26 max. 850 - 120-160 | 130-200 | 130-200 70-90
ocel a odlitky
Stredné az vysoce legovana ocel, od 260 od 26 od 850
L2 nastrojova ocel a odlitky do 340 do 48 do 1200 HY-dls0 | 0-2ED | A0 89 -3
1.6 Tepelné zpracovana legovana ocel a odlitky max. 230 max. 20 gg 11%)%% - 80-120 110-150 | 110-150 60-80

24 | MeKkd aobeen€ snadno obrobiteina feritickd |\, oo | ax 30 | max 800 . 130-180 | 150-200 | 150-200 | 70-100
a martenzitické nerezové ocel a odlitky

Stredné pevna a snadno obrobitelna

22 o _ ) max. 340 max. 36 | max. 1000 - 120-170 | 130-180 | 130-180 | 70-100
austeniticka nerezové ocel a odlitky
23 Tvrda g.ob?cne obtizné obroblte]na ferltlcka.a max. 180 i max. 1200 ) i 20-50 40-50 2540
austeniticka (duplexni) nerezové ocel a odlitky
Sedé litina - od 180
31 mékka a7 stiedné tda do 300 ] ; 120-150 : : : :
Sedé litina -
32 stfedné tvrda a7 tvrda T, 220 ) ) 2020 i ) ) )
33 Tvamé a kujnd litina - od 220 ) _ £0.110 ) ] ] ) ?‘
mékka az stfedné tvrda do 300 max N
34 Tvamé a kujna litina - =
stredné twrdé az twrda : ) : et ) ; - ; 0.
Cisty titan =
41 (také Gisty nik) - - max. 700 | 200-300 - - - - a.
) 2 aliting - atiadng P il
4.2 Titanové slitiny s:[redne tvrdé i i max. 900 50-80 i i i i 1
atvrdé (-]
Tit: 8 slitiny - tvrdé od 900 3.
anove slitiny -
43 a velmi tvrdé ] ] do12s0 | 20790 ] : : :
51 Zaruvzdomeé slitiny véetné vysoko- i i max. 500 15-35 i i i i

teplotnich slitin na bazi Zeleza

Zaruvzdomé slitiny na bazi kobaltu
g nebo niklu, stfedné& nebo obtizné obrobitelné i i i EE e i i i i

Zaruvzdomé slitiny na bazi kobaltu nebo od 900

B niklu, obtiZzné nebo velmi obtizné obrobitelné i i do 1200 A0 i i i i
6.1 Med - - max. 500 | 250-400 - - - -
6.2 Mosaz (alfa - dlouha tfiska) - - max. 800 | 200 -400 - - - -

6.3 Mosaz (beEa - Ifratka triska) i i max. 800 | 200-800 i i i i
a mékky bronz

6.4 Vysokopevnostni bronz - - max. 1200 | 50-120 - - - -
71 Nelegované: hlinik, hof¢ik a zinek - - max. 150 | 500 -900 - - - -
72 .S.Iitiny hlimku s.méné nez E‘w%wSi, _ ) od 150 600 - 900 ) _ _ .
slitiny hor€iku a zinku (dlouha tfiska) do 300
7.3 Slitiny hlinku s 5% a7 10% Si - - 0d200 | 345_g00 . - - :
do 500
A i sel 4 i i od 200 ) i i i i
74 Slitiny hliniku nad 10% Si (krétka tfiska) do 500 200 - 500
8.1 Termoplasty - - - 300- 700 - - - -
8.2 Termosety - - - 400 - 500 - - - -
83 Tvrzené plasty a kompozitni i i ) 100-300 i i i i

materialy
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SKUPINA

139 FREZY S VBD
iINDEXA-sElii Frézy “Hi Shear”

Celni fréza s Ghlem nab&hu 45°, ktera pouziva tvercové VBD. Upnuti centrainim
Sroubem dava geometrii se strmym ¢elem, cozZ zajistuje hladky prubéh obrabéni
a vynikajici odvod tfisek.

XP]

posuv za otacku
"_| -

Optimalni kvalita povrchu pfi frézovani se ziska
tehdy, kdyZ posuv vyjadfeny v mm/ot ma hodnotu
mensi, neZ je Sitka fazetky na rohu VBD.

Rozsah pouziti

”

4

Rezn

Prameér Objednaci kéd Cena d
(mm) D1 d F Z Hmotnost IND-139 Ke
63 75 22 50 5 71g -7400K 4275
80 92 27 50 6 21g -7420K 6442
100 112 32 50 6 32¢ -7440K 7404
160 172 40 63 8 38  -7460K 11595 | | %
ﬂ
% F
Nahradni
dily | Upinacf $roub Sroubovak a\
Vhodné pr Objednacr kéd IND-107 Objednacr kod KEN-603|  ({ Q) 45
Cena Ké/ks Cena Ké/ks Cena Ké/ks 7,
63 D!a -56353K| 67 ‘ }
SODia | B359% 52 lsas2k| 60 |-0220D| 317 | @D |
160 Dia |-5358K 47
| D1
Popis typi VBD
. (K20) Jemnozrnna struktura, nepovlakovana. Pro litinu,
Desticky m slitiny hliniku, jiné nezelezné materialy, véetné slitin
o Objednaci kod Cena titanu a niklu.
Druh . .
Oznacent e YML-120 Ke [EZZE (P10:P35) S poviakem CVD. Jednd se o drun VBD urceny
SEHT 1204AFTN K20 -4430V 244 pro frézovani oceli a nékterych druhu nerezové oceli.
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SKUPINA

FREZY s vBD 139

Doporuéené Fezné rychlosti a posuvy pro frézv “Hi-Shear”

Konkrétni hodnoty posuvu se mohou ménit v zavislosti na materialu obrobku
a stavu stroje, avSak nasledujici idaje mohou slouZit jako voditko.

Posuv na zub (mm)
0.05-0.20
Skupina Materialy Brinellova | Rockwellova | Pevnost Rezna rychiost m/min
oceli Barva definuje podobnou tvrdost tvrdost v tahu
obrobitelnost HB HRC N/mm?
11 MéEkka, snafjno obrobltglna nelegovana max. 130 i max. 400 ) i 180- 250
nizko uhlikova ocel
12 Nelegovar\a, povvrcpovevkalena, Ifonstrukcn| max. 200 i max. 700 ) i 150-230
a nizko az stfedné uhlikova ocel
13|  MNelegovans bémaa stiedné uhlkov max. 260 | max.26 | max. 850 - . 140-210
ocel a odlitky
14 Obecné nizko aZ stiedné legovana max.260 | max.26 | max. 850 - - 130-200
ocel a odlitky
15 Stredr]e azyyspce Iegova.na ocel od 260 od 26 od 850 ) i 120-180
nastrojova ocel a odlitky do 340 do 48 do 1200
- P P . od 1200
1.6 Tepelné zpracovana legovana ocel a odlitky max. 230 max. 20 do 1500 - - 110-150
2 | Mekkaaobecné snadno obrobiteina feriicka | ., o9 | max 30 | max. 800 : : 150-200
a martenziticka nerezova ocel a odlitky
22 Stredn® pevna a snadno obrobitelna max. 340 | max.36 | max. 1000 . : 130-180
austeniticka nerezova ocel a odlitky
23 Tvrda g.ob?cne obtizné obroblte]na ferltlcka.a max. 180 i max. 1200 ) i 40-50
austeniticka (duplexni) nerezova ocel a odlitky
Sedé litina - od 180
31 mékka aZ stiedné tvrd do 300 i ) 120-150
Sedé litina -
32 stredné tvrda a tvrda max. 220 : : ey -
33 Tvarna a kujna litina - od 220 ) 80-110 (})
mékka az stfedné tvrda do 300 max N
34 Tvarna a kujna litina - =
stredné tvrda az tvrda - 70-100 g"
Cisty titan 4
a1 e max. 700 | 200-300 a
.. 3 ey ~ ~ P3 ‘
42 Titanové slitiny - s:credne tvrdé max. 900 50-80 g
atvrde -
o p o
43 Titanové sI|.t|ny— :cvrde i i od 900 20-50
a velmi tvrdé do 1250
51 Zaruvzdomé slitiny VCetne vysoko- max. 500 | 15-35
teplotnich slitin na bazi zeleza
Zaruvzdomé slitiny na bézi kobaltu
= nebo niklu, stfedné nebo obtiZzné obrobitelné e 200 fLo-ze
53 Zaruvzdomé slitiny na bézi kobaltu nebo i i od 900 20-50
) niklu, obtizné nebo velmi obtizné obrobitelné do 1200
6.1 Méd' - - max. 500 | 250-400
6.2 Mosaz (alfa - dlouha tfiska) - - max. 800 | 200 -400
6.3 Mosaz (beEa - Ifratka triska) max. 800 200-800
a mékky bronz
6.4 Vysokopevnostni bronz - - max. 1200 | 50-120
71 Nelegované: hlinik, hofcik a zinek - - max. 150 | 500 -900
72 §Iitiny hﬂlinlku s‘méné nez 5’%"Si, _ ) od 150 600 - 900
slitiny hor€iku a zinku (dlouha triska) do 300
7.3 Slitiny hiiniku s 5% az 10% Si 0d200 | 309600 - - - -
do 500
- . i sl 4 i i od 200 )
74 Slitiny hliniku nad 10% Si (kratka tfiska) do 500 200 - 500
8.4 Termoplasty - - - 300- 700
8.2 Termosety - - - 400 - 500
83 Tvrzené plasty z‘a‘kompontnl i i ) 100-300
materialy
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SKUPINA

139 FREZY S VBD

INDEXA-SEIKI

-90C

Frézy éelni se stopkov Weldon
a ndstréiné frézy
Nova generace Celnich fréz Indexa-Seiki XtraPlasma’ s VBD, se stopkou weldon, vnitfnim chlazenim a povlakem vytvorenym v

plazmovém wyboji. Uhel nabéhu 90° pro kopirovani, draZzkovani a ¢elni frézovani. Povlak vytvoreny v plazmovém vyboji poskytuje

delSi Zivotnost a vétsi tvrdost, ktera dava vySSi odolnost proti opotrebeni.

istro

ezné ndas

i

stana 1 32

<o~
i,

XP]

Celni frézy XP-90C pro VBD APKT 10

PO

ROZSIRENA
RADA

Objednaci kéd Cena
D z H C L VBD “Np139 Ké/ks
10 1 20 10 80 -4800K 1950
12 1 20 12 80 APKToerO3 -4820K 1815
L 16 2 25 16 90 -4860K 2055
20 3 25 20 110 APXT1003 4900k 2291
Celni frézy XP-90C pro VBD APKT 16
Objednaci kéd Cena
D z H C L VBD “Np139 Ké/ks
20 1 37 20 115 -5000K 2365
25 2 40 25 117 APKT1604 goo0k 2702
- 32 3 40 25 126 -5040K 2938
T 40 4 50 32 136 APXT1604 gogok 3018
H
li { /
|<—D—> —
Nahradni dily Sroub s vlcovou hlavou Sroub VBD KIFE Torx Sroubovak
Vhodné pro Objednaci kod IND-107 Objednaci kidKEN-603
Cena Ké/ks Cena Ké/ks Cena Ké/ks Cena Ké/ks
10-20 Dia (APKT 10)| - 5240K| 148 -0080D 270
20-25 Dia (APKT 16)| - 3350k 51 -5150K| 135 |-0150D 302
3240 Dia (APKT 16)| - .3270K| 51 |5150K| 135 |-0150D] 302

Ndstréné frézy XP-90C

- Uhel nabéhu 90° pro kopirovani, drazkovani a &elni frézovan.
Povlak vytvoreny v plazmovém vyboji poskytuje delSi Zivotnost
a vetsi tvrdost, ktera dava vySsi odolnostproti opotfebeni.

Viz pin I 20

Desticky

7

Nastréné frézy XP-90C pro VBD APKT 16

Objednaci kéd Cena
D z B C L VBD IND-139 Kc
50 4 22 10.4 50 -3920K 3115
63 5 22104 50 APKTLO04 3940k 3580
80 6 27 12.7 50 APXT1604 -3960K 5280
100 7 32 14.4 63 -3980K 6850
/
Nahradni dily Sroub VBD KIFE Torx Sroubovak
Vhodné pro Objednaci kod IND-107 Objednaci kéd KEN-603
Cena Ké/ks Cena Ké/ks Cena Ké/ks Cena Ké/ks
Prumér 63 -5354K 62
Prum. 80 (APKT 16)|-5354K 62 -5270K 176 -0150D 302
Pramér 100 -5355K] 48

VYROBKY JSOU K DODANi POUZE U NASEHO DISTRIBUTORA

© 2009



SKUPINA

FREZY s vBD 139

Doporuéené Fezné rychlosti a posuvy pro éelni frézy XP
Konkrétni hodnoty posuvu se mohou ménit v zavislosti na materialu

obrobku a stavu stroje, avSak nasledujici Gdaje mohou slouZit jako voditko.
Typ VBD Posuv na zub (mm)
APXT 1604 0.10-0.30
Skupina Materialy Brinellova | Rockwellova | Pevnost Rezna rychlost m/min
oceli Barva definuje podobnou tvrdost tvrdost v tahu
obrobitelnost HB HRC N/mm?
11 MéKkka, sna(%no obroblte!na, nelegovana, max. 130 i max. 400 i i 180- 250
nizko uhlikova ocel
12 Nelegovar\a, povvrcpovevkalena, Ifonstrukcn| max. 200 i max. 700 i i 150- 230
a nizko az stfedné uhlikova ocel
13 Nelegovand, bézna a stiedné max. 260 | max.26 | max.850 - - 140-210
uhlikova ocel a odlitky
14 Obecné nizko az stredné legovana max.260 | max.26 | max. 850 - - 130-200
ocel a odlitky
15 Stfedné az vysoce Iegovapa ocel, nastrojova od 260 od 26 od 850 120-180
ocel a odlitky do 340 do 48 do 1200
- P P . od 1200
1.6 Tepelné zpracovana legovana ocel a odlitky max. 230 max. 20 do 1500 - - 110-150
2 | Mekkaaobecné snadno obrobiteind feriicka | o, o9 | max 30 | max. 800 : : 150-200
a martenziticka nerezova ocel a odlitky
22 Stredn® pevna a snadno obrobitelna max. 340 | max.36 | max. 1000 : : 130-180
austeniticka nerezova ocel a odlitky
23 Tvrda 5.1 pbgcne obtizné obroblt(?lna ferltlckg a max. 180 i max. 1200 i i 40-50
austeniticka (duplexni) nerezova ocel a odlitky
Seda litina - od 180
31 mékka aZ stiedné tvrd do 300 i ) 120-150 150-250 )
3.2 _ Seaalitna- max. 220 - - 90- 130 120-200 -
stfedné tvrda az tvrda =‘
33 Tvarna a kujna litina - - od 220 (})
mékka a7 stiedné tvrda do 300 max ) GO EEUEPRY ) ]
34 Tvarna a kujna litina - =
stredné tvrda az tvrda - 70-100 120-200 . :‘
Cisty titan (také Cisty nikl) ) ) _ 4
a1 e max. 700 200- 300 a
Titanové slitiny - =
4.2 Stiednd dé a tvrdé max. 900 50-80 - - 2.
Titanové slitiny - od 900 o
43 tvrdé a velmi tvrdé ] ] do 1250 20-50 : :
51 Zaruvzdomé s.Ilfuny vce‘tn.ev vysokoteplotnich max. 500 15-35 i )
slitin na bazi Zzeleza
5.2 Zamvzdcime §I|t|ny na ba~2| 'kobaltu‘ nebf) niklu, max. 900 15-35 i )
stfedné nebo obtizné obrobitelné
53 Zaruvzdomé slitiny na bazi kobaltu nebo niklu, i i od 900 20-50 i )
) obtizné nebo velmi obtizné obrobitelné do 1200
6.1 Méd' - - max. 500 250-400 - -
6.2 Mosaz (alfa - dlouha tfiska) - - max. 800 200 - 400 - -
6.3 Mosaz (beEa - Ifratka triska) max. 800 200- 800 i )
a méekky bronz
6.4 Vysokopevnostni bronz - - max. 1200 50-120 - -
71 Nelegované: hlinik, hofcik a zinek - - max. 150 500 -900 - -
72 .S‘Iitiny hﬂnlku s méné nez 5,%,,Si’ _ ) od 150 600 - 900 .
slitiny hof€iku a zinku (dlouha tfiska) do 300
7.3 Slitiny hiiniku s 5% a 10% Si w20y 300-600 - -
do 500
- . i sl 4 i i od 200 i i i
74 Slitiny hliniku nad 10% Si (kratka tfiska) do 500 200 - 500
8.4 Termoplasty - - - 300- 700 - -
8.2 Termosety - - - 400 - 500 - -
83 Tvrzené plasty z‘a‘kompontnl i i ) 100- 300 i )
materidly
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SKUPINA

139 FREZY S VBD
- Fréz
INDEXA-SEIKI g szwre”

Ke zlepSeni odvodu tfisek pouZivaji upnuti centralnim
Sroubem.DalSi zvySeni hospodarnosti pfinasi pouZiti

Ctvercové VBD s dalSi Feznou hranou. Fréza na okraji
frézované plochy vytvofi osazeni s Ghlem 89°.

Rozsah pouziti

&d

Pramér Objednaci kéd Cena
(mm) d H Z Hmotnost "iNp.139 Ké&/Ks
63 22 50 5 -7500K 4691 A
80 27 50 6 -7520K 6825 - &> ‘
AR 100 32 50 6 -7540K 6940
(<) 125 40 63 7 -7560K 11356
- SDMT Popis druhu VBD
() — m (P20-P40 M20-M30)
'S ) <io Obi K6 Povlakovany. Druh pro soustruzeni
& Popis T Pouziti Objednaci kd Cena ¢ - L SIru/
P yp YML-12 Ke oceli, ocelo-itiny a nerezavéjici
W SDMT 127308 QX530 4Sq  -4280E 251 oceli. Dobry univerzalni druh
[ pro hrubovani oceli
9
/
K © £ —
& —
Nahradni dily Sroub s valcovou hlavou PodloZka Sroub k podloZce Sroub pro VBD Sroubovak
Vhodné Objednaci kéd Cena Objednac kéd Cena Objednacr kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednac kéd Cena
pro IND-107 Ké/ks IND-107 Ké/ks IND-107 Ké/ks IND-107 Ké/ks KEN-603 Ké/ks
63 -5354K 62
80 -5354K 62 -2490K 140 -1570K 76 -3400K 55 -0150D 302
100 -5356K 95
Doporuéené iezné rychlosti a posuvy 5 -
Konkrétni hodnoty posuvu se mohou ménit v zavislosti na materialu obrobku a stavu °f,§'z") '::nfu
stroje, avSak nasledujici Udaje mohou slouzit jako voditko.
0.04-0.30
Skupina Materialy Brinellova Rockwellova Pevnost Rezn rychlost
Oceli Barva definuje podobnou tvrdost tvrdost v tahu
obrobitelnost HB HRC N/mm?
11 Mékka, snadno obrobitelna, nelegovana, nizko uhlikova ocel max. 130 - max. 400 150-200
12 Nelegovand, povrchove kalend, konstrukéni a nizko aZ stiedné uhlikova ocel max. 200 - max. 700 130-180
13 Nelegovana, bézna a stfedné uhlikova ocel a odlitky max. 260 max. 26 max. 850 110-150
14 Obecné nizko az stredné legovana ocel a odlitky max. 260 max. 26 max. 850 110-140
1.5 Stfedné aZ vysoce legovana ocel, nastrojova ocel a odlitky od 260 od 26 0d 850 100-120
do 340 do 48 do 1200
X - p : od 1200
1.6 Tepelné zpracovana legovana ocel a odlitky max. 230 max. 20 70-90
do 1500
21 Mékka a obe(lzr.lé §nadno olczrobitelna fgriticka max. 290 max. 30 max. 800 80-120
a martenziticka nerezova ocel a odlitky
2.2 SIS BN S 1D GBieE] max. 340 max. 36 max. 1000 60-100
austeniticka nerezova ocel a odlitky
23 Tvrda g.obt?cné obtizné obrobiteJné feritické. max. 180 } max. 1200 50-90
a austeniticka (duplexni) nerezova ocel a odlitky
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SKUPINA

CEPY TAZNE 140

- Cepy tainé
INDEXA-SEIKI ¢4ondardni
I ROZSIRENA
RADA
PS1 PS2 d3 PS3
’ T - R oor gL 92
N d1 ° d1
45° 60 '
i ! i 1 LT 1 I
d g d o d{- W1 ¢
! 1 ! 1 ! » 1
1 11 B ‘ J
BT-MAS 403
Cislo vyrobku Rozmé&ry (mm) Objednac kod Cena
Kuzel - Typ | 11 d dl d2 d3 g IND-140 Ké/ks
BT30 - PS1 43.0 23.0 11.0 7.0 12.5 16.5 M12 -9230K 445
BT40 - PS1 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 M16 -9240K 444
BT40 - PS2 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 M16 -9242K 444
BT40 - PS3 60.0 35.0 15.0 10.0 17.0 23.0 M16 -9243K 509
BT50 - PS1 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24 -9250K 547
BT50 - PS2 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24 -9252K 755
BT50 - PS3 85.0 45.0 23.0 17.0 25.0 38.0 M24 -9253K 558
At
0
5
PSB o
-
§ =
75 45° 8.
T ' -
I B y ! b i T C
d d [ [ too ddt - —t g L,
1 1 1 by ;)
11
- |
I1SO 7388/2 (DIN 69871/A) (SQ = Ctvercové osazeni)
Cislo vyrobku Rozméry (mm) Objednaci kdde Cena
KuZel-osazeni-typ | 11 d di d2 d3 t g IND-140 Ké/ks
DN40-SQ-PSB 44.5 16.4 18.9 12.9 17.0 22.5 7.5 M16 -9142K 444
DN50-SQ-PSA 74.0 34.0 28.0 21.0 25.0 36.0 11.5 M24 -9150K 638
DN50-SQ-PSB 65.5 25.5 29.0 19.6 25.0 36.0 11.5 M24 -9152K 602
PSA PSB
757 d3 a2
f
B b | }
t g d d1 +4- -—T1— 9
:L_L P4 1t
11 | 11 |
DIN 69872 (CH = Zkosené osazeni)
Cislo vyrobku Rozméry (mm) Objednaci kéd Cena
KuZel-osazeni-typ | 11 d di d2 d3 t g IND-140 Ké/ks
DN40-CH-PSA 54.0 26.0 19.0 14.0 17.0 23.0 7.5 M16 -9040K 509
DN40-CH-PSB 54.0 26.0 19.0 14.0 17.0 23.0 - M16 -9042K 371
DN50-CH-PSA 74.0 34.0 28.0 21.0 25.0 36.0 11.5 M24 -9050K 513
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SKUPINA

144 NASTROJOVY SYSTEM HLAVY VRETENA

- Adaptéry . | Adaptéry stopkové
INDEXA-SEIKI stopkové Ro%:’g:"‘ R8 vretenovy adaptér

Pro upnuti fréz weldon do stroje

KC3 - Adaptéry Bridgeport

Kombinovana stopka. Tyto adaptéry umozZnuji
pouzivat frézy Kennedy & Clarkson na jedno pouZziti
se standardnimi 16 mm skli€idly /kleStinami se
stopkou Weldon nebo se Sroubovacim systémem.

P Celkova Objednaci kéd Cena
Prameér  OWor  “gelka  HMOtOSt  "iND-144  Ké/ks Stopka Prumer Objednacikéd ~ Cena
16mm " 70mm 158g -3512K 1345 nakruzku IND-144 KE/ks
16mm  6mm 70mm  158g -3518K 1709 R8 SL20 -3568K 2025
16mm  10mm 8imm  158g -3520K 1340 RS sL25 -3570K 2065

Adaptéry Morse se stopkou R8

Klestiny R8 pro stroje Bridgeport
Tyto klesStiny se pouzivaji pfimo ve vietenu stroje
pro b&zné operace frézovani a vrtani. Prumeéry
jejich otvoru jsou specificky uréeny pro konkrétni

ROZSIRENA
RADA

stopky fréz. B N
Velikost Objednaci kéd Price/1 l
Stopka otvoru IND-144 Ke
R8 MT1 -5592K 2151 *
R8 MT2 -5594K 2089 j——

R8 MT3 -5596K 2396

AT . W C
Adaptéry se stopkou R8 pro celni frézy j_ _"-——-—=uﬁ i

g Rozméry: A = 24.1mm, B = 102.3mm, C = 31.5mm T = 7/26” UNF.
-V-O Uhel: a. = 8°25'.
- Pramér Objednaci kod Cena
[ otvoru IND-144 K&/ks
" 3.0mm -3622K 827
6.0mm -3580K 827
& 8.0mm -3630K 827
N 10.0mm -3582K 827
Q 11.0mm -3634K 827
- 12.0mm -3584K 827
14.0mm -3638K 827
16.0mm -3586K 827
Velikost Kontrolnf Objednacikod ~ Cena 20,000 3550k o
)jednacl Ko 17 -
Stopka guzku 9 S dalka(l) HMOMOst “iNp.144  Ké/ks s ok 821
FM16 16 6 15 512g  -4970K 3012 1y -3594K 827
rg FM22 22 10 15 6968  -4972K 2138 5" -3596K 827
FM27 27 12 15 741g  -4974K 2087 3" -3598K 827
FM32 32 16 17 938g  -4976K 2550 7%g” -3700K 827

BT-MAS 403

Trny vpinaci FM pro éelni frézy

Z rozsahlého vyrobniho programu kvalitnich nastroju, které jsou
ur€eny pro Siroky sortiment Celnich a nastrénych fréz.
Vyrobeny v souladu s pfisnymi normami kvality. ROZﬁkENIi

RADA

_ BT = BT-MAS 403
DN = DIN69871/A
IS = 1SO/DIN 2080
QC = ISO/DIN 2080 rychlovyménné

| L Prameér Objednaci kéd Cena
- Stopka gruzky - P IND-144 K&/ ks

Stopka Prumér L D Objednaci kéd Cena FM16 52 36 -4907K 2447
nakruzku IND-144 Ké/ks FM22 52 50 -4910K 2098

FM22 60 50 -4610K 2336 FM22 120 40 -4912K 2787

FM22 120 40 -4612K 2909 BT40 FM27 52 50 -4914K 2135

FM27 60 50 -4614K 2450 FM27 120 48 -4916K 3158

DN40 FM27 120 48 -4616K 2785 FM32 52 78 -4918K 2547
FM32 60 78 -4618K 3020 FM32 120 58 -4920K 3089

FM40 60 89 -4622K 3365 FM40 60 89 -4922K 2791

FM22 37 40 -4810K 2480 FM22 65 40 -4934K 4631

FM22 90 40 -4812K 2935 FM22 100 40 -4938K 5429

FM27 37 48 -4814K 2029 FM27 65 48 -4940K 4111

QC40 FM32 37 58 -4818K 2512 BT50 FM27 100 48 -4944K 6180
FM40 37 70 -4822K 3155 FM40 78 70 -4950K 3529

. 136 VYROBKY JSOU K DODANIi POUZE U NASEHO DISTRIBUTORA
trana

© 2009



SKUPINA
NASTROJOVY SYSTEM HLAVY VRETENA 144

- Adaptéry
INDEXA-SEIKI pro skliéidla

Trny upinaci JTA Jacobs

Pro pouziti se skli¢idly pro vrtaky typu Kennedy,
Jacobs a Rohm. Vyrobeny v souladu s pfisnymi
normami kvality.

ROZSIRENA
RADA

BT-MAS 403

|
150 |
e e e e
BT = BT-MAS 403 DN = DIN69871/A QC = ISO/DIN 2080 rychlovyménné

Kuzel Objednaci kéd Cena
SWOPKa  jacops - D Hmotnost  TiNp1ss  Ké/ks Stopka  Kuzel D Hmotmost  Oblechaciksd  Cena A
DN40  JT6 40 24 3366g -5048K 2009 Jacobs IND-144 Ké/ks ﬂ
QC30 JT6 15 24  411g -5210K 2265 gTao JI33 42 24 1145¢g -5444K 1996 5
Qcao JT33 40 24 799 -5244K 2460 JT6 42 24  1152¢g -5448K 2009

JT6 40 24  985g -5248K 1778 BT50 JT6 45 24 3909g -5506K 3987 o

Trny upinaci MT Morse
S adaptérem pro kuzel Morse. Ur€eny pro vrtacky.
Pro vrtaky, jadrové vrtaky a vystruzniky.

Vyrobeny v souladu s pfisnymi normami kvality.

ROZSIRENA

RADA

BT-MAS 403

O
|
|
|
|
|
=X

- {
BT = BT-MAS 403 DN = DIN 69871/A IS =1S0/DIN 2080 QC = I1S0/DIN 2080 rychlovyménné
Kuzel Objednaci kéd Cena Kuzel Objednaci kod Cena
Stopka  yiorse L D Hmotnost  “inp a4 Ké/ks Stopka  Viorse L D Hmotnost  “inpiag Ké/ks
2 50 32 949 -5626K 1642 1 50 25 -5922K 2456
DN40 3 70 40 1098g -5630K 2550 BT40 2 50 32 1050g -5926K 2095
4 95 48 1342g -5634K 2515 3 70 40 1186g -5930K 2155
3 65 40 3278g -5674K 3889 4 95 48 1394g -5934K 2418
DN5O 4 95 48 3193g -5680K 4087 BT50 2 60 32 3737g -5968K 3502
5 105 63 3356 -5684K 4873 3 65 40 3750 -5974K 4107
0C30_ 3 7340 _ 621g -5806K 2936
2 50 32  882g -5826K 2178
Qc40 3 65 40 1008g -5830K 2204
4 95 48 1304g -5834K 2498

VYROBKY JSOU K DODANIi POUZE U NASEHO DISTRIBUTORA 137
Strana

© 2009



SKUPINA

144 NASTROJOVY SYSTEM HLAVY VRETENA
INDEXA-SEIKI Trny upinaci SL s boénim vpindnim
Kratkeé

Pro frézy se stopkou Weldon, adaptéry a skli¢idla zavitniku.
Vyrobeny v souladu s pfisnymi normami kvality.

BT = BT-MAS 403
DN = DIN69871/A
IS = 1SO/DIN 2080

Prumér Objednaci kéd Cena
Stopka  iarugky - P IND-144 Ké/ks
SL12 40 42 -3449K 2500
SL16 36 48 -3451K 2968
BT40 SL20 37 50 -3453K 1920
SL25 60 63 -3455K 2275
sl32 70 72 -3457K 2409

Standardni délka
Pro frézy se stopkou Weldon, adaptéry a sklicidla
zavitniku. Vyrobeny v souladu s pfisnymi normami kvality..

ROZSIRENA

RADA

Prumér Objednaci kéd Cena
# Stopka  iaruzky - D IND-144 Ké/ks
D —t BT30 SL20 63 48 -3414K 2785
SL06 50 25 -3432K 2200

| SLo8 50 28 -3440K 2151
SL10 63 35 -3448K 2370

Y gTa0 SL12 63 42 -3450K 1996
SL16 63 48 -3452K 2213

L SL20 63 52 -3454K 2412

- - SL25 90 65 -3456K 2352

BT = BT-MAS 403 SL32 100 72 -3458K 2268
_ SL16 80 48 -3498K 5113

DN = DIN69871/A SL20 80 52 -3500K 3200
IS = 1SO/DIN 2080 BT50 SL25 100 65 -3502K 3491
QC = I1SO/DIN 2080 rychlovyménné SL32 105 72 -3504K 3738

138 VYROBKY JSOU K DODANIi POUZE U NASEHO DISTRIBUTORA
Strana

© 2009



SKUPINA

NASTROJOVY SYSTEM HLAVY VRETENA 144

INDEXA-SEIKI Sklicidla klestinovd ER

Predstavuji v Evropé nejoblibené&jsi klestinovy systém.
Systém rozeviracich klestin Ize pouZit u Sirokého rozsahu
pruméra. Pfi vrtani a frézovani udrZuje soustiednost.

Na prani dodavame také verze s dlouhym dosahem,
které umoZnuji pfistup do hlubokych dutin a vybrani.

L

- . - L BT-MAS 403

ROZSIRENA
RADA

BT = BT-MAS 403 ?‘
Pramér Objednaci kod Cena
Stopka | jestiny - D Hmotnost IND-144 K&/ ks E
DN = DIN 69871/A BT30 ERI6 60 32 539 -2792K 2702 o
Prume kel © ER32 60 50 -2796K 3500
Stopka ST L D Hmotnost  O%ednac kod Kée/"lf‘s ER16 60 32 -2798K 2051 =
= 16y 100 58 955 5710k 2440 ER16 100 28 1240g -2800K 2500 (-]
ER16 150 28 1608 2712k 2847 ERI6 150 28 1240g -2802K 2627 A
froe 120 4> o 19g arak s BT40 ~ER25 60 42 11558 -2804K 2187 =
DN40 g ER32 70 50 1299 -2806K 2076 )
ER32 70 50 1253¢  -2716K 2084 ER32 130 50 2177g -2808K 2853 -—
ER32 130 50 1744g  2718K 2916 ERAO 70 63 1334g 2810K 2015 )
ER40 70 63 1293g ~ -2720K 3871 ER16 100 28 3827g -2816K 4716
iy .y ER16 150 28 4186g -2818K 7495
Pfima stopka - mini nastavec BT50 ER32 70 50 3807g -2832K 3704
ER32 130 50 4664g -2834K 5291
ER40 80 63 4041g -2836K 4996

Prima stopka

%

- f |
(WIS 1 o o ||

U

S

N I
o R ) e — D

—eoemo==

- ] . |

= | e
- L —

o - o Cislo  Pramér Objednacikéd ~ Cena
Cislo  Pramér p, L D Hmotnost Obiednaci kéd Cena vyrobku klestiny D1 L D Hmotnost IND-144 K&/ ks
vyrobku_kleStiny IND-144 _ KE/ks SS32  ER32 50 098 32 -2850K 2462
SSE20 ER16 22 160 20 305g -2880K 2333 SS40 ER32 50 118 40 -2860K 2571
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SKUPINA

144 NASTROJOVY SYSTEM HLAVY VRETENA

ve® e v r y
INDEXA-SEIKI Klestiny ERs | ER32 - 070 Klesinové upinaci pouzdro - sada
pevahym uhlem | veimi vykoné klestinové upinaci pouzdro v odoiném kovovém kufru.
Rozméry Klestin (mm) Délka: 70 mm hloubka: 50 mm. Komplet se ¢tyfmi nejrozSifenéjsimi velikostmi
T ry klestin: 6-5, 10-9, 12-11, 16-15 mm a 1x 45 mm C-kli€.
ype | Rozsah| D L
ER16| 0.510 | 17.0 | 27.0
ER25| 1.016 | 26.0 | 35.0 ,
ER20| 3.013 | 21.0 | 31.5
ER32| 2.0-20 | 33.0 | 40.0
ER40| 3.026 | 41.0 | 46.0
Rozsah Objednaci kéd Cena
mm IDX-144 Ké/ks
ER16
1.0-0.5 -3200K 384
2.0-1.0 -3210K 384
3.0-2.0 -3220K 384
4.0-3.0 -3230K 384
5.0-4.0 -3240K 384
6.0-5.0 -3250K 384
7.0-6.0 -3260K 384
8.0-7.0 -3270K 384
9.0-8.0 -3280K 384
10.0-9.0 -3290K 384
ER20
3.0-2.0 -3312K 373
4.0-3.0 -3314K 373
5.0-4.0 -3316K 373
6.0-5.0 -3318K 373
7.0-6.0 -3320K 373
8.0-7.0 -3322K 373
9.0-8.0 -3324K 373
10.0-9.0 -3326K 373
11.0-10.0 -3328K 373 o
12.0-11.0 -3330K 373 - Vieteno Objednact kod Cena
13.0-12.0 -3332K 373 IND-144  Ké/ks
ER25 BT40 -9100K 5436
2.01.0 -3400K 511 o, ; N . .
3020 grio BT Kli¢ hdkovy ER Klice a pojistné matice
(W 5.04.0 3430K 511 Pro matice klestin ER8/ER40. Nastavitelny | Vhodné pro vSechy klestiova
01 5.05.0 -3440K 511 rozmér, zapustkoveé kovana ocel. Nastaveni | upinaci pouzdra na
g 7.06.0 -3450K 511 jednou rukou. Jeden KIi¢ Ize pouZit pro stopkové frézy
= 8.0-7.0 -3460K 511 35 - 105 matic klestin.
g 18-8*8-8 -gzgg& gﬁ Vhodny pro klestiny: ER 8, 16, 25, 32 a 40.
2 - Metrické rozméry: 7
| 110100 -3490K 511 18; e rormery 35, 50, 60, 70, 80, 90 a
12.0-11.0 -3500K 511 ’
N 13.012.0 -3510K 511 : T Kiic Matice
| 140130 -3520K 511 . : | Kedtiny Oblednaci kot Cena Oblecnaci k6d Cena
S 15.014.0 -3530K 511 = — KEN-580 Ké/ks IND-140  Ké/ks
[} 16.0-15.0 -3540K 511 ER16 Mini -5160K 108 -8115K 1917
-4 ER32 ) o c ER16 -5300K 108 -8116K 922
3.02.0 -3700K 575 Popis O oaae Kée/"lfs ER25 -5400K 132 -8125K 1076
4.0-3.0 -3710K 575 ER32 -5450K 156 -8132K 998
5.0-4.0 _3720K 575 Nast. kli¢ -8100K 777 ER40 -5520K 156 -8140K 963
6.0-5.0 -3730K 575 s
7.0-6.0 -3740K 575 Sady klestin ER
S'g’g'g g;gg& g;g Vyrobeny z kalené a temperované vysoce legované oceli.
10.09.0 3770K 609 Dodavame v robustnich kufficich. Odpovidaji normé& DIN 6499.
1120»1.0_0 _3780K 609 ER16 Pocet klestin: 9. Rozsah 1.0 - 10.0 mm. e .
12.0-11.0 -3790K 609 ER20 Pocet klestin: 11. Rozsah 2.0 - 13.0 mm. ROZSIRENA
13.0-12.0 -3800K 609 ER25 Pocet klestin: 15. Rozsah 1.0 - 16.0 mm. RADA
14.0-13.0 -3810K 609 ER32 Pocet klestin: 18. Rozsah 2.0 - 20.0 mm.
15.0-14.0 -3820K 609
16.0-15.0 -3830K 609
17.0-16.0 -3840K 609
18.0-17.0 -3850K 609
19.0-18.0 -3860K 609
20.0-19.0 -3870K 609
ER40
4.0-3.0 -4000K 571
5.0-4.0 -4010K 571
6.0-5.0 -4020K 571
7.0-6.0 -4030K 571
8.0-7.0 -4040K 571
9.0-8.0 -4050K 571
10.0-9.0 -4060K 571
11.0-10.0 -4070K 571
12.0-11.0 -4080K 571
13.0-12.0 -4090K 571
14.0-13.0 -4100K 571
15.0-14.0 -4110K 571
16.0-15.0 -4120K 571
17.0-16.0 -4130K 571
18.0-17.0 -4140K 571
19.0-18.0 -4150K 571
20.0-19.0 -4160K 571
21.0-20.0 -4170K 571 Typ Objednac kdd Cena Typ Objednac kdd Cena
22.0-21.0 -4180K 571 klestiny IDX-144 Ké/ks klestiny IDX-144 Ké/ks
230229 ook ot ER16 -9010K 3715 EER32 -9030K 8013
550240 210K 571 ER20 -9015K 5153 ER40 -9040K 13224
’ ’ ER25 -9020K 6415
26.0-25.0 -4220K 571
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SKUPINA

NASTROJOVY SYSTEM HLAVY VRETENA 144

INDEXA-SEIKI ;'r'z;’;,“’"‘ " ypinaci povzdro na

"Roller lock" mechanismus, poskytuje velkou upinaci silu po celé
délce stopky. Sila pusobi rovhomérné a tak umoznuje v pouzdru
upevnit frézy od 0,010 mm do 100 mm. Poskytuje lepSi odolnost
pfi obrabéni, snizuje vibrace a prodluZuje Zivotnost nastroje.
Vyrobeno ze specialni, tepelné zuSlechténé, slitiny oceli.
True-Loc frézovaci kleStiny
zajiStuji rychlé a jednoduché
nastaveni a vyménu nastroje,
zamezujici jeho prokluzovani.
Vhodna pro dokon¢ovaci prace
s presnymi tolerancemi a

D

vysokou kvalitou obrabéného
povrchu.

Pojistny
krouzek

Pramér Objednacf kéd Cena LoZiska
Stopka  yjestiny - b IND-144  Ké&/ks o
1S40 20mm 90 54 -0234K 8125 Tésnici
R8 20mm 90 54 -0558K 7250 Tésnéni krouzek
1S40 32mm 105 72 -0248K 8438
Tru-Loc Kli¢e hdakové
True-Loc klestiny jsou dostupné ve douch provedenich: Jsou vyrobeny z chrom-vanadiové oceli a maji oxidovany povrch.
PSC nenastavitely a PSCa se stavitelnym Sroubem,
umoznujici pfesné uchyceni frézy.
Rozmeéry klestiny
20->10 Vnitfni prumér Rozsah Objednaci kéd Cena
klestiny klice KEN-580 Ké/ks
20mm 45 - 50mm -5450K 156
32mm 68 - 75mm -5680K 194

tel 1

‘<—U~>‘

PSC
PSC PSCa
Typ Vnitini Objednaci kéd Cena Typ Vnitini Objednaci kéd Cena
prumeér IDX-144 Ké prumér IDX-144 Ké
6mm -0706K 508 6mm -1006A 606
8mm -0708K 477 8mm -1008A 520
PSC20 10mm -0710K 403 PSC20a 10mm -1010A 606
12mm -0712K 1071 12mm -1012A 606
16mm -0716K 508 16mm -1016A 606
6mm -0776K 403 6mm -1066A 569
8mm -0778K 403 8mm -1068A 569
10mm -0780K 378 10mm -1070A 569
PSC25 12mm -0782K 403 PSC25a 12mm 1072A 569
16mm -0786K 403 16mm -1076A 569
20mm -0790K 403 6mm -1126A 644
6mm -0856K 551 8mm -1128A 606
8mm -0858K 551 10mm -1130A 657
10mm -0860K 476 PSC32a 12mm -1132A 657
PSC32 12mm -0862K 476 16mm -1136A 569
16mm -0866K 476 20mm -1140A 657
20mm -0870K 476 25mm -1145A 657
25mm -0875K 476
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SKUPINA . i
144 ZAVITOVACI HLAVY
INDEXA-SEIKI Sady zdvitovacich hlav

Nastavitelné omezeni to¢ivého momentu predstavuje ochranu proti
zlomeni/pretizeni zavitniku. Autoreverzni mechanizmus vytahne
zavitnik bez reverzovani rotace vietena stroje. Kazda sada je
dodavana se dvéma pruznym pryZzovymi klestinami, dvéma trny
Morse, vyrazeci ty¢i a kli¢i. Je ur€ena pro zavitniky 1ISO, DIN a ANSI.
Tyto zavitovaci hlavy jsou vhodné pro lehké a stfedné tézké operace
zavitovani.Nejsou vhodné pro obrabéni v sériové vyrobé.

Model JSN-7
IND- 144-8010K

”

4

Model JSN-12
IND- 144-8020K

Rezn

Model JSN-20
IND- 144-8030K

Sady pruznych pryZovych klestin
Ur€eny pro zavitovaci hlavy Indexa-Seiki.
Sada obsahuje dvé klestiny.

Zévitovaci Kontaktni Uhel  Vngjsi Objednaci kod Cena
hlava  délka kuzele pramer MOt iNp140 K&,/ ks
JSN-7 12mm 36° 15mm  10g -9600K 1189
JSN-12 12mm 36° 22mm 20g -9610K 1189
JSN-20 12mm 36° 26mm  40g -9620K 1189
Model R h KuZel Doporucené Reverz. Prumér Celkova Stlaceni Auto Roztazeni Hmotnost Objednaci kéd Cena
odel Rozsah njorse  max. otécky pomér télesa délka pfi rotaci posuv  pfi rotaci IND-144 Ké/ks
JSN-7 M2-7 1&3 1500 RPM 01:01.6 52mm 130mm 5.0mm 3.5mm 10.0mm 2.10kg -8010K 7663
JSN12 M4-12 3& 4 1000 RPM 01:01.8 75mm 156mm 5.0mm 4.5mm 14.0mm 4.20kg -8020K 9432
JSN-20 M8-20 3 & 4 600 RPM 01:01.7 90mm 205mm 6.0mm 6.0mm 14.0mm 7.00kg -8030K 11025
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SKUPINA

VRTAKY PRO ODVRTAVANI ZALOMENYCH SROUBU 152/154

- Nozovy By
INDEXA-SEIKI orenY EDY. oy
dr y 4 k QUALITY INDUSTRIAL TOOLING o [ |
Pro klasické i CNC soustruhy, univerzalni drzak pro Vrtdky karbidové pro oD -.
noze o ifce 26 - 32 mm. Systém uchyceni umoziiuje

odvrtdvdni zalomenych sroubu

Jsou hlavné uréeny k odstranovani zlomenych zavitnik nebo Sroubu
bez poSkozeni povrchu soucastky.Po odvrtani jadra zavitniku je
mozno odstranit jeho zbyvajici ¢asti pomoci rysovaci jehly.Tyto vrtaky
jsou také vhodné k vrtani do tvrdych materialu véetné kalené oceli,
skla, stelitu apod. Prumér vrtaku naleznete podle odpovidajiciho
prameéru zavitniku.Zasadni dulezitost ma konstantni posuv soucastky
a stabilita vietena. Spravné rozpéti otacek vrtaku je mezi 1500 a
3500 1/min.Je tfeba pouZzit staly konstantni posuv. Neni zapotrebi

7adna fezna kapalina.
Zlomeny
zavitnik v
obrobku

bezpetné upnuti nozu pro ruznou hloubku fezu.

Cislo Objednacf kod Cena
vyrobku §itka noze IND-152 Ké/ks
DPTS-2620 26 -1160K 4455
DPTS-2625 26 -1162K 4455
DPTS-3220 32 -1170K 4455 i
DPTS-3225 32 172K 4455 Po?acl
DPTS-3232 32 -1174K 4455 vrtaku
odstrante
VDI vriaci pouzdro - E2-1 Jadro
zavitniku

~
0
N
=
([

SK

/,
Rysovaci
jehlou
odstrante
zbyvajici
ulomky
v zavitniku
L/

Objednaci kod Cena

*Nebo palcovy ekvivalent

Typ Rozmér Hmotnost  "WEN154  K&/ks
SD2 2mm pro M3* 10g -1020K 605
SD3 3mm pro M4 - M5* 10g -1030K 691
SD4 4mm pro M6 - M7* 20g -1040K 547
SD5 5mm pro M8 - M10* 30g -1050K 891
SD6  6mm pro M10 - M12* 30g -1060K 1055

Sada monolitnich karbidovych vrtaku
pro odstranovani zalomenych Sroubu
SD2, SD3,SD4,SD5 & SD6

Prumér vnéjsi Pramér (mm) Objednaci kéd Cena

(d1) vnitinf (d2) () IND-148 Ké/ks

32 8 70 -3020K 2782

32 10 70 -3030K 2398

32 12 70 -3040K 2398 e R ——
32 16 70 -3050K 2505

32 20 70 -3060K 2782

40 8 80 -3070K 2624 p—— ——
40 10 80 -3080K 2648

40 12 80 -3090K 2670

40 16 80 -3100K 3129 Pocet Hmotnost Objednaci kéd Cena

40 20 80 -3110K 2670 kusu sady KEN-154 Ké/ks

40 25 80 -3120K 2515 5 80g -1100K 3800
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